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  دفتر طرح و برنامه هاي درسي   : نظارت بر تدوين محتوا و تصويب 
   8-1/1/32/32 :   شناسايي شغل مليشماره

  1/2/89  :  شروع اعتبار
  1/2/94   : پايان اعتبار

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  : آدرس 
   259، شماره ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور  2 ، ساختمان شماره ، نبش نصرت   ، خيابان خوش شمالي خيابان آزادي –تهران 
   66569900              تلفن                     66944117       نگاردور

 :  مكانيكاعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته
  
 

  : حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد شغل و آموزش
  اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان زنجان 

  : فرآيند اصلاح و بازنگري 
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   و آموزشگان استاندارد شغلتهيه كنند
  مرتبط يي تجرب سابقه  رشته تحصيلي  مدرك  نام و نام خانوادگي  رديف

  7 ديولساخت و ت ليسانس  د افشارييحم  1

  5 ساخت و توليد ليسانس مرتضي كلانتري  2

  14 تكنولوژي جوشكاري  ليسانس محمد صادق جعفري  3

  12 نقشه كشي صنعتي ليسانس علي اصغر اميني   4

5       
6       
7       
8       
9       
10       
11       
12       
13       
14       
15       
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 :تعاريف
  :  استاندارد شغل

  .مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته مي شود 
  : استاندارد آموزش 

  . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل  نقشه
  :  نام يك شغل 

  . ايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود به مجموعه اي از وظ
   : شرح شغل

بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حـوزه شـغلي ، مـسئوليت هـا ،                               
  . د نياز شغل شرايط كاري و استاندارد عملكرد مور

  : طول دوره آموزش 
  . حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به اهداف يك استاندارد آموزشي 

  : ويژگي كارآموز ورودي 
  . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود 

  : ارزشيابي 
كتبي عملي و اخلاق حرفـه اي    ،  عملي   بخش   ه، كه شامل س    قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير             فرآيند جمع آوري شواهد و    

  . خواهد بود 
  : صلاحيت حرفه اي مربيان 

  .حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود 
  : شايستگي 

  . ر محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد توانايي انجام كار د
  : دانش 

، رياضي  ( كه مي تواند شامل علوم پايه       . هني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي          از معلومات نظري و توانمندي هاي ذ      حداقل مجموعه اي    
  . شد ، تكنولوژي و زبان فني با) ، زيست شناسي ، شيمي فيزيك 

  : مهارت 
  . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي 

  : نگرش 
  .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي باشد 

  : ي ايمن
  .مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود 

  :توجهات زيست محيطي 
 .ين آسيب به محيط زيست وارد گرددملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمتر



 
 

 4

  
  

  كسچريگ وفيسازنده ج: نام شغل 

  1شغل شرح
ف ساخت اجزاي قطعات و ساخت بدنه اسكلت  باشد كه وظايك مييگ و فيكسچر از مجموعه شاغل رشته مكانيسازنده ج
ت كار برآيد و با ت و اصول ايمني و بهداشت نكا با رعايكسچرهاو فيگ ها  و سوار كردن قطعات متعلقه جيو مونتاژ
  .گسچر در ارتباط باشد ديگر نظير طراحي جيك وفيمشاغل

    ورودي ويژگي هاي كارآموز
   پلم فنيدي: ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسمي و ذهني :  توانايي جسميحداقل 

  )8-3/2/32/34با كد استاندارد (2زكار درجه و فر) 8-2/22/34-3با كد استاندارد (2تراشكار درجه  : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

  آموزش  دوره طول
  ساعت  400    :  آموزش           دوره طول

  ساعت100   :        ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   300 :          ـ زمان آموزش عملي

  ساعت     -  :   كارورزي                        ـ 
  ساعت      - :                       ـ زمان پروژه

  شيوه ارزشيابي 
  %25: ازمون تيوري 
 %65: ازمون عملي 

 %10: اخلاق حرفه اي 

  صلاحيت هاي حرفه اي مربيان 
  )سال 5با سابقه كار بيش از (  ماشين ابزار –حداقل مدرك كارشناسي ساخت و توليد 
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                              2استاندارد شغل
    شغلي3ياشايستگي ه -

  ها توانايي رديف

  جيگ ها و فيگسچرهاماده ساختن قطعات ي آتواناي  1

  كسچر اصلي جيگ و فيءي ساخت بدنه و اجزاتواناي  2

  كسچرهاجيگ و فيي دسته بندي تواناي  3

  نهساخت فيكسچرهاي نگهدارنده قطعات بطور قريي تواناي  4

5  
–چـي  پيره گي ـ–ا بـادامكي  گيره خارج از مركز ي-ه گوه اي  گير( ساخت قطعات و اجزا محكم كننده     ي  تواناي

  )كي هيدروليرههاي گي–ا بادي هاي برقي يره گي–ره هاي فنري گي

  ها  ضامن–م كننده ها  تقسي– قفل كننده –ي ساخت قطعات كمكي تواناي  6

  كسچر هاتاژ جيگ ها و فيي مونتواناي  7

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

                                                 
2. Occupational  Standard      
3 Competency 
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  استاندارد آموزش 
  موزشي ي تحليل آ  برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
   جيگ ها و فيگسچرهاماده ساختن قطعات آييتوانا

10 50 60 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد  ابزار، تجهيزات
   و منابع آموزشيمصرفي

        :دانش 

      1  كسچر مفهوم جيگ و في-

      2  كسچر يگ و فبراي ساختن جيه عات اولي قط-

      2   جنس بدنه ها و ستون ها -

  كسچرها از نظر سختي سنجي راكولو فيگ  جي-
   چرسك تفاوت جيك با في-
  ) جعبه اي –صفحه اي ( عمليات ساخت بدنه -

2  
  
1  

  
2   

    

   :مهارت 
بـه روش     و اجزاي مختلف جيگ هـا و فيگـسچرها          قطعات اوليه   ساخت -
  يختگي و آهنگرير
    محاسبه تنش يا فشارهاي داخلي قطعات  ريخته گري شده-

    
  

45  
  
5  

  

  :نگرش 
  .رعايت صرفه اقتصادي در انتخاب جنس و ابعاد

  : ايمني 
  دستكش ايمنياستفاده از لباس و كفش و عينك و 

  :توجهات زيست محيطي 
-    

  سكولي-
  كرومترمي-
  كش خط-
  رجهد60سنبه نشان-
  درجه90اگوني-
  تراز-
  گسچرمدل  جيك و في-
  كاتور ساعت اندي-
  دستگاه تراش-
  دستگاه سنگ-
  الدستگاه رادي-
  چ و مهرهشابلون پي-
  غچه انگشتيتي-
  برقو-
  نهخزي-
سنجي دستگاه سختي-

  راكول
   كوره عمليات حرارتي-
   كارگاه ريخته گري-
   كارگاه آهنگري-
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
  گسچرهايگ و في ساخت بدنه و اجزاء اصلي جتوانايي

  
13 45 58 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

        :دانش 

ختـه گـري و     ير( گـسچر يگ و ف  ي ـ روشهاي ساخت بدنه و اجزاء اصلي ج       -
  )ن كاري و ماشيمدل سازيو اهنگري

  ت دهنده هاموقعي مفهوم موضع دهي و -
  ت  دهنده ها انواع موضع دهنده و مو قعي-
  ت دهنده ها تفاوت موضع دهنده و موقعي-

  
4  
4  
3  
2  

    

        :مهارت 

  ماده سازي سطح قطعه كار آ-
  اده سازي نقشه كار روي قطعه كارپي-
ريخته گري، مدل سازي، ماشـين      (ساخت بدنه و اجزاء جيگ و فيگسچر         -

   كاري
  ت دهنده ها دهنده موقعيل موضعتحلي-

  5  
5  

  
30  
5  

  

  :نگرش 
 دقت كافي در ساخت بدنه به روش ريخته گري و اهنگري و مدل سازي و ماشين كاري با در نظـر                      -

  گرفتن جنبه اقتصادي
  : ايمني 

  استفاده از لباس كار كفش ايمني عينك دستكش ايمني
  :توجهات زيست محيطي 

  خته گرييگام ره مناسب هني تهو ازاستفاده

  ل كمك اموزشييوسا_
  ه دارخط كش پاي-
  02/0س كولي-
  تراز  صنعتي-
  شابلون-
  درجه90ايگوني-
  يگونياي موي-
  خط كش فلزي-
  دستگاه تراش-
  برقوي ثابت-
  دستگاه جوشكاري -
  انواع دنده تراش -
  مرغك متحرك-
  اچار-
  فنر-
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  :عنوان توانايي  
  

 43 35 8  توانايي دسته بندي جيك و فيگسچرها

  

  
    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 

  مرتبط توجهات زيست محيطي
  

 
 

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
 مصرفي و منابع آموزشي

  

        :ش دان

   دسته بندي از نظر مختصات و كاربردشان-
  انيزم و ساختمان دسته بندي از نظر مك-
   تقسيم بندي جيگ و فيگسچرها از نظر نوع ماشينها-

2  
  
4  
2  

    

        :مهارت 

  تهيه جدول دسته بندي جيك و فيگسچرها با توجه به شرايط كاري -
   و مخصوص مجددساخت جيگ ها و فيگسچرهاي عمومي قابل تنظيم -

  5  

30  

  

  :نگرش 
  جنبه اقتصادين  در نظر گرفترعايت اصول دسته بندي با 

  
  ايمني 

  استفاده از لباس كارو عينك و دستكش ايمني -

  :توجهات زيست محيطي 
  

  وسايل كمك اموزشي_
  خط كش پايه دار-
  02/0كوليس -
  تراز  صنعتي-
  شابلون-
  درجه90گونياي-
  گونياي مويي-
  خط كش فلزي-
  دستگاه تراش-
  برقوي ثابت-
  دستگاه جوشكاري -
  انواع دنده تراش -
  مرغك متحرك-
  چارآ-
  فنر-
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
   توانايي ساخت فيگسچرهاي نگه دارنده قطعات بطور قرينه

10 50 60 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،نش دا
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

        :دانش 

   فيگسچرهاي نگه دارنده-
   فيگسچرهاي قرينه در صنعت-
  

5  
  
5  

    

        :مهارت 

  ساخت اجزاي فيگسچرهاي قرينه-
  ه جناغي ثابت و متحركع ساخت قط-

  30  
  

20  

  

  :نگرش 
   دقت كافي در ساختن قطعات و درنظر گرفتن جنبه اقتصادي-
  

  : ايمني 
  استفاده از لباس كار كفش ايمني عينك دستكش ايمني

  :توجهات زيست محيطي 
  

  وسايل كمك اموزشي_
  خط كش پايه دار-
  02/0كوليس -
  تراز  صنعتي-
  شابلون-
  درجه90گونياي-
  گونياي مويي-
  خط كش فلزي-
  دستگاه تراش-
  برقوي ثابت-
  دستگاه جوشكاري -
  نواع دنده تراش ا-
  مرغك متحرك-
  اچار-
  فنر-

  

  
  
  
  



 
 

 - 10  -   

  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  برگه-

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي  
  )گيره ها( محكم كنندهتوانايي ساخت قطعات واجزاء

20 40 60 

  

  ي  ايمن،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

        :دانش 

   وسايل محكم كننده ها -
   اجزاي محكم كننده ها -
گيره -گيره بادامكي-گيره خارج ازمركز-گيره گوه اي( انواع گيره ها-

  )گيره هيدروليكي-گيره برقي يابادي-گيره فنري-پيچي

5  
  
5  

  
10  

    

        :مهارت 

 پـيچ   –رم ها   اه– لنگ ها  -گوه ها (ساخت قطعات واجزاي محكم كننده ها     
  طبق نقشه كار) ها وغيره

  40    

  :نگرش 
   و بوش راهنماهادقت كافي درانتخاب محكم كننده ازنظركاربردشان

  
  : ايمني 

  عينك ايمني -استفاده ازدستكش
  :توجهات زيست محيطي 

  استفاده ازنوروتهويه مناسب

  وسايل كمك اموزشي_
  خط كش پايه دار-
  02/0كوليس -
  تراز  صنعتي-
  شابلون-
  درجه90گونياي-
  گونياي مويي-
  خط كش فلزي-
  دستگاه تراش-
  برقوي ثابت-
  دستگاه جوشكاري -
  انواع دنده تراش -
  مرغك متحرك-
  اچار-
  فنر-
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  برگه-
  

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : توانايي عنوان 
 جيك و  و قفل كننده و تقسيم كنندهكمكيقطعات توانايي ساخت 

  فيگسچر ها
  15 40 55 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

         :دانش 

  قفل كننده ممكانيز -
  تقسيم كنندههاي م مكانيز -
  ضامن ها انواع -
  

5  
  
5  

  
5  

    

        :مهارت 

 طراحـي شـده طبـق دسـتور         قطعات كمكي جيك و فيگسچرها      ت  ساخ -
  مربوطه

    
40  

  

  :نگرش 
  قطعات كمكي با رعايت دقت و تلرانس لازم در ساخت دقت كافي 

  
  : ايمني 

  استفاده از لباس كار كفش ايمني عينك دستكش ايمني
  :توجهات زيست محيطي 

  وسايل كمك اموزشي_
  يه دارخط كش پا-
  02/0كوليس -
  تراز  صنعتي-
  شابلون-
  درجه90گونياي-
  گونياي مويي-
  خط كش فلزي-
  دستگاه تراش-
  برقوي ثابت-
  دستگاه جوشكاري -
  انواع دنده تراش -
  مرغك متحرك-
  اچار-
  فنر-
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  استاندارد آموزش 
  ي ي تحليل آموزش  برگه-
 

 زمان آموزش

 جمععملي نظري

  : عنوان توانايي 
   مونتاژ جيك و فيگسچرهاتوانايي

  
15 50 65 

  

  
    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 

  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

        :دانش 

   وظيفه مونتاژ كار  -
  اصول مونتاژكاري  - 
   مفهوم مونتاژ كاري -
   عمليات مونتاژكاري -

2  
2  

  
3  
  
8  

    

        :مهارت 

    50     براساس طرح مبنا و نقشه كار ساخته شدهنهائي قطعات مونتاژ -

  :نگرش 
  گرفتن جنبه اقتصادي باك و فيگسچرها مونتاژ كاري جيدقت كافي در -
  

  : ايمني 
  و ابزارآلات و تجهيزات سالماستفاده از لباس كار كفش ايمني عينك دستكش ايمني

  :توجهات زيست محيطي 
  

  وسايل كمك اموزشي_
  خط كش پايه دار-
  02/0كوليس -
  صنعتيتراز  -
  شابلون-
  درجه90گونياي-
  گونياي مويي-
  خط كش فلزي-
  دستگاه تراش-
  برقوي ثابت-
  دستگاه جوشكاري -
  انواع دنده تراش -
  مرغك متحرك-
  اچار-
  فنر-
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   دارد تجهيزات ، مواد ، ابزار  برگه استان-

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

    5  دستگاه تراش  1

    5  دستگاه فرز  2

    1  دستگاه جوش  3

    5  دريل راديال     4

    5  دستگاه برش  5

    mm 0,01  5ميكرومتر خارجي   6

    mm 0,01   5ميكرومتر داخلي    7

    5  وسائل كنترل ثابت  8

    5  كوليس پايه دار  9

    mm 0,02  5كوليس معمولي   10

    mm 0,01  5ساعت انديكاتور   11

    5  تراز صنعتي  12

    5  گونياي مويي   13

    5   درجه 90گونياي   14

    15  هلدر الماسه  15

    15  تيغچه انگشتي فرز  16

    15  سنگ محك دانه ريز و درشت  17

    15  برقو ثابت   18

    15   درجه 90 و 60خزينه   19

    15   هاي مختلف مته با سايز  20

  
  

  : توجه 
  .  نفر در نظر گرفته شود 15 تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت -
  . ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -
  . مواد به ازاء يك نفر كارآموز محاسبه شود -
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  استاندارد تجهيزات ، مواد ، ابزار -
  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

    5  ست آچار آلن  41

    5  ست آچار آلن ستاره اي  42

    5  پيچ گوشتي دو سو و چهار سو   43

    15  رنده بهلر در ابعاد مختلف  44

    15  رنده داخل تراش   45

    15  هلدر شيار تراش همراه با تيغچه  46

    15   رنده آج زني همراه با قرقره  47

    15  مته مرغك  48

    5  سه نظام مرغك  49

     ليترZ10 15روغن   50

     ليترZ40 100روغن   51

    5  فيلتر روغن دستگاه تراش  52

    5  مرغك متحرك   53

    5  مرغك ثابت و دنباله   54

    5 پارچه هاي اندازه گيري  55

    5  گيره قلبي  56

    5  لينت ثابت و متحرك  57

    5  گام سنج  58

    5  شابلون رنده فرم  59

    5  شابلون رنده پيچ  60

  
  

  : توجه 
  .  نفر در نظر گرفته شود 15 كارگاه به ظرفيت  تجهيزات براي يك-
  . ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -
  د مواد به ازاء يك نفر كارآموز محاسبه شو-
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  استاندارد تجهيزات ، مواد ، ابزار -

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

    5   ميليمتري300خط كش سينوسي   61

    5  شابلون رنده پيچ ذوزنفه اي   62

    5  فرمان كنترل سوراخ  63

    5  فرمان كنترل ميله   64

    5  فرمان كنترل پيچ  65

    5  فرمان كنترل مهره  66

    5  دستگاه جوش  67

    1  كوره عمليات حرارتي  68

  
  

  : توجه 
  .  نفر در نظر گرفته شود 15 تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت -
  . ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -
  د مواد به ازاء يك نفر كارآموز محاسبه شو-
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  منابع و نرم افزار هاي آموزشي  - 

 شرح رديف

  جيگ ها و فيگسچرد ساخت كتاب درسي فرآين 1
  كسچر هايگ ها و فيموزشي جكتاب آ 2
3 DIES MOULDS AND JIGS 

 
   
   
  
   
   
  
  
 
  
  
  
  
  
  
  


