
 1 

 

             

 
 
 
 

 باسمه تعالی
 

 معاونت آموزش 

 دفتر طرح و برنامه هاي درسي 

 
 
 

 استاندارد آموزش شغل
 
 

 

 عنوان آموزش شغل
 

 

 اپراتور پرس اکستروژن آلومینیوم

 

 گروه شغلي 
 صنایع فلزی

 
 

 كد ملي آموزش شغل  

   
 
 

 تاریخ تدوین استاندارد :

 1/7/09تا تاریخ                  1/7/09 مدت اعتبار استاندارد:   از تاریخ

 

1/1/05/72-2 
 



 2 

 

 دفتر طرح و برنامه هاي درسي  نظارت بر تدوین محتوا و تصویب  :
  7-1/1/99/77كد ملي شناسایي آموزش شغل: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي

 790 پلاك ، اي كشور  ، سازمان آموزش فني و حرفه 7، ساختمان شماره ابان نصرت  ، نبش خي  ، خيابان خوش شماليخيابان آزادي    –تهران 

 11910099 – 0تلفن                                                     11044117دورنگار       

 Barnamehdarci@yahoo.comآدرس الكترونيكي : 

 اعضاء كميسيون تخصصي برنامه ریزي درسي رشته تأسيسات :

 مربي مراكز و كارشناس اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان تهران -داود ميرزایي

 اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان تهران )مركز مشيریه( 0مربي مركز  -عبدالحكيم كر

 )مركز مشيریه( اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان تهران 0مربي مركز  -حسين نجفي

 مدیر گروه برنامه ریزي درسي تأسيسات -محمد مختاري نهال

 
 

 

 صي همكار براي تدوین استاندارد آموزش شغل / شایستگي : حوزه هاي حرفه اي و تخص

 اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان مركزي  -

 

 

 فرآیند اصلاح و بازنگري :  

- 

- 

 

mailto:Barnamehdarci@yahoo.com
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 شایستگي  تهيه كنندگان استاندارد آموزش شغل 

 نام و نام خانوادگي ردیف
آخرین مدرك 

 تحصيلي
 شغل و سمت رشته تحصيلي

كار سابقه

 مرتبط
 ایميل تلفن و، آدرس  

 مجيد جلالوندي 1

 ليسانس

 و 

 دیپلمفوق

 صنعتيمدیریت

 مكانيک

تدوین كارشناس * 

 و مربي  استاندارد

و فني اداره كل آموزش 

 استان مركزي اي حرفه

كارشناس شركت * 

 بهبود مستمر پایدار

 سال 11

 9111-4971997 تلفن ثابت :

 90111147119 تلفن همراه :

  M.jalalvandi@yahoo.com  ایميل :

 -ميدان گلها -خ شهيد شيرودي -آدرس:  اراك

 طبقه همكف -000 -ساختمان مروارید

دیپلمفوق محمد جهانگيري 7  مكانيک 

و  معاون آموزشي* 

مسئول كميته تخصصي 

 تدوین استاندارد

و فني آموزش  اداره كل

  استان مركزياي حرفه

 

 9111-7771919 تلفن ثابت :

 90111119911 تلفن همراه :

  yahoo.comM.jahangirii@ایميل : 

 ايحرفه اداره كل آموزش فني و -آدرس: اراك

 مكانيک ليسانس محمدرضا طاهري 1
مدیر مهندسي شركت * 

 نورد آلومينيوم اراك
 سال 79

 9111-7741799 تلفن ثابت :

 90111114770 تلفن همراه :

  M.Taheri3MK@yahoo.comایميل : 

 -ميدان گلها -شهيد شيروديخ  -آدرس:  اراك

 طبقه همكف -000 -ساختمان مروارید

 مكانيک ليسانس بابک طيب نيا 4

مسئول و  مدیر پروژه* 

آموزش مركز آموزش 

 ماشين سازي اراك

 سال 74

 9111-7177474 تلفن ثابت :

 90111144179 تلفن همراه :

  B.Taybniya@yahoo.comایميل : 

مركز آموزش  -هرانجاده ت 1كيلومتر  -آدرس: اراك

 ماشين سازي اراك

 ماشين افزار دیپلم مرتضي جلالوندي 7

قالب ساز و اكستروژن * 

و متخصص مقاطع 

 كششي آلومينيوم

 سال 79

 9111-4111199 تلفن ثابت :

 90111111491 تلفن همراه :

 -ایميل : 

 شركت -جاده تهران 17كيلومتر  -كآدرس: ارا

 آلومينات

mailto:M.jalalvandi@yahoo.com
mailto:M.jahangirii@yahoo.com
mailto:M.Taheri3MK@yahoo.com
mailto:B.Taybniya@yahoo.com
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 تعاریف : 

 استاندارد شغل : 
 می شود .مشخصات شایستگی ها و توانمندی های مورد نیاز برای عملكرد موثر در محیط کار را گویند در بعضی از موارد استاندارد حرفه ای نیز گفته 

 استاندارد آموزش : 
 ی یادگیری برای رسیدن به شایستگی های موجود در استاندارد شغل .  نقشه

 نام یک شغل :  
 به مجموعه ای از وظایف و توانمندی های خاص که از یك شخص در سطح مورد نظر انتظار می رود اطلاق می شود . 

 شرح شغل : 
ای شامل مهم ترین عناصر یك شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل ، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگر در یك حوزه شغلی ، مسئولیت هاا ،  مجموعه

 شرایط کاری و استاندارد عملكرد مورد نیاز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به اهداف یك استاندارد آموزشی . 

 ویژگي كارآموز ورودي : 
 حداقل شایستگی ها و توانایی هایی که از یك کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار می رود . 

 زشيابي : ار
کتبی عملی و اخلاق حرفه ای ، عملی بخش  ه، که شامل سفرآیند جمع آوری شواهد و قضاوت در مورد آنكه یك شایستگی بدست آمده است یا خیر 

 خواهد بود . 

 صلاحيت حرفه اي مربيان : 
 . حداقل توانمندی های آموزشی و حرفه ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار می رود

 شایستگي : 
 توانایی انجام کار در محیط ها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
، یاضی حداقل مجموعه ای از معلومات نظری و توانمندی های ذهنی لازم برای رسیدن به یك شایستگی یا توانایی . که می تواند شامل علوم پایه ) ر

 ، تكنولوژی و زبان فنی باشد . شناسی (  ، زیست، شیمی فیزیك 

 مهارت : 
 حداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یك توانمندی یا شایستگی . معمولاً به مهارت های عملی ارجاع می شود . 

 نگرش : 
 ی واخلاق حرفه ای می باشد .  مجموعه ای از رفتارهای عاطفی که برای شایستگی در یك کار مورد نیاز است و شامل مهارت های غیر فن

 ایمني : 
 مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار می شود .

 توجهات زیست محيطي :

 ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیط زیست وارد گردد.
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 نام استاندارد آموزش شغل: 

   اپراتور پرس اکستروژن آلومینیوم

 :استاندارد آموزش شغلشرح 

گری ریختههای شایستگیکه باشد میاز رشته صنایع فلزی  آلومینیوم در حوزه صنعتشغلی آلومینیوم اکستروژن ی پرساپراتور
سترود، نظارت بر ، روشن و خاموش کردن و اجرای عملیات اکگذاریگرم کردن قالب، قالب، پیشب ریزی بیلت اکسترودیو قال
بازرسی ظاهری دستگاه و تهیاه   شده وبر محصول پرسكاریکنترل و ارزیابی کاری، گذاری و استرجگرم کردن بیلت، بیلتپیش

ریختاه  ، واحادهای  پرس اکستروژن آلومینیاوم  سرپرست کارگاهمشاغلی مانند  بابر عهده دارد. این شغل را چك لیست بازرسی 
 .است در ارتباط ، قالب سازی و کنترل کیفیتگری

 ویژگي هاي كارآموز ورودي  

  فني دیپلمحداقل ميزان تحصيلات : 

 سلامت كامل جسمي و روانيحداقل توانایي جسمي : 

 -مهارت هاي پيش نياز این استاندارد : 

 آموزش دوره  لطو

 ساعت 179 :  طول دوره آموزش

 ساعت 19 : ـ زمان آموزش نظري

 ساعت 119 : ـ زمان آموزش عملي

 ساعت  :  ـ كارورزي

  ساعت  :  ـ زمان پروژه

 بودجه بندي ارزشيابي ) به درصد(

 %79كتبي :  -

 %19عملي :  -

 %19اخلاق حرفه اي :  -

  صلاحيت هاي حرفه اي مربيان 

 سال سابقه کار مرتبط 0متالوژی یا مكانیك با نس لیسا
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 تعریف دقيق استاندارد) اصلاحي (   *

های مهم در حوزه صنایع تبدیلی و آلومینیوم و تهیه مقااطع کششای اسات و    یكی از شغل آلومینیوم اپراتور پرس اکستروژن -
  .اکسترود دانستمی توان این شغل را بعنوان یكی از سرپرستان کارگاه  بطور کلی

 
 
 
 
 
 اصطلاح انگليسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني (   *

- Al Extrorer Operator 
 
 
 
 
 
 
 مهمترین استانداردها و رشته هاي مرتبط با این استاندارد    *

 یدرب و پنجره ساز آلومینیوم -
 
 
 
 
 
 
 ار :جایگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي ك   *

 

 طبق سند و مرجع ......................................   الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب

 طبق سند و مرجع ......................................   ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت

 ........طبق سند و مرجع ................................    ج : جزو مشاغل سخت و زیان آور

     د :  نياز به استعلام از وزارت كار
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 اپراتور پرس اکستروژن آلومینیوماستاندارد آموزش شغل 

 شایستگي ها  -

  عناوین شایستگي ها ردیف

 ریزی بیلت اکسترودی گری و قالبریخته  1

  گرم کردن قالبپیش  7

 گذاریقالب  3

 ودروشن و خاموش کردن و اجرای عملیات اکستر  4

  کاری استرجو گذاری گرم کردن بیلت، بیلتنظارت بر پیش  0

 بر محصول پرسكاری شده ارزیابیکنترل و   6

 بازرسی ظاهری دستگاه و تهیه چك لیست بازرسی  2
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي برگه -

 : عنوان

 ریزی بیلت اکسترودیگری و قالبریخته

  زمان آموزش

 جمع عملي نظري

17 11 71 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زیست محيطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

هااای سااری نمونااه بیلاات -    دانش :

6565 – 6561 – 6567 – 

6563  

 های آلیاژینمونه بیلت -

 انواع قالب بیلت -

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 ایمنیعینك  -

 لاه ایمنیک -

 ایمنی گوشی -

 دستكش نسوز -

 آموزشیوسایل کمك -

 CO2نشانی کپسول آتش -

 نشانی پودر کپسول آتش -

 های اولیهجعبه کمك -

 

   7 های ساختمانی و آلیاژیانواع بلیت -

   4 های شارژ کورهروش -

   0/7 های ریخت بیلت و آلیاژسازی آنشیوه -

   7 بیلت از قالب های تخلیهروش -

   0/1 های انتخاب بیلت اکسترودیشیوه -

    مهارت :

  4  مواد آلیاژ سازبكارگیری شارژ مناسب کوره و  -

  4  زدایی مذاب و اسكیم کردن فلز گاز -

  4  های روباز و سرداغانتقال مذاب به قالب -

  4  تخلیه قالب و آماده کردن برای اکسترود -

 رش :نگ

 تعهد به انتخاب بیلت مناسب جهت پرسكاری اکستروژن    -

 :  ایمني و بهداشت

و لباس  دستكش و کفش نسوز ،و گوشی ایمنی ،کلاهعینكاستفاده از ایمنی با  نكاترعایت  -
 گریکار مخصوص ریخته

 : توجهات زیست محيطي

-  
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي برگه -

 : نوانع

 کردن قالبگرمپیش

  زمان آموزش
 جمع عملي نظري

19 19 79 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زیست محيطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کن گرمقالب -    دانش :

کااری  پاولیش باده نانواع س -

 قالب

 حوضچه شستشوی قالب  -

 انبر -

 نسوز لباس -

 کفش نسوز -

 ایمنیعینك  -

 کلاه ایمنی -

 ایمنی گوشی -

 دستكش نسوز -

 آموزشیوسایل کمك -

 CO2نشانی کپسول آتش -

 نشانی پودر کپسول آتش -

 های اولیهجعبه کمك -

 سااود  لیتااری  75سااطل  -

 سوزآور

   

   7 انواع قالب گرم کن -

   7 کردن قالبهای پولیششیوه -

   7 ای گذاشتن قالب در قالب گرم کن و تخلیه آنهروش -

   7 دمای مناسب و شرایط نگهداری قالب -

   7 روش تهیه محلول سود سوزآور -

  0  مهارت :

  3  کردن انواع قالبپولیش -

  3  کاریشستشوی قالب در سود سوزآور و عملیات قبل از پولیش -

  4  نروشن و خاموش کردن قالب گرم ک -

    تنظیم دما و کنترل زمان نگهداری قالب -

 نگرش :

 دقت در شستشو و پولیش کردن صحیح قالب بمنظور تولید محصول با کیفیت -

 :  ایمني و بهداشت

و لباس  دستكش و کفش نسوزعینك،کلاه و گوشی ایمنی، استفاده از ایمنی با  نكاترعایت  -
 گریکار مخصوص ریخته

 ریز محلول سودسوزآور و جلوگیری از سوختن اعضای بدن وجه به عدم سرت -

 : توجهات زیست محيطي

 سود سوزآور(ها در طبیعت )عدم رهاسازی فضولات شستشوی قالب -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي برگه -

 : عنوان

 گذاریقالب

  زمان آموزش

 جمع عملي نظري

1 11 71 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زیست محيطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه پرس اکستروژن  -    دانش :

 انبر -

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 کلاه ایمنی -

 عینك ایمنی -

 گوشی ایمنی -

 دستكش نسوز -

 آموزشیوسایل کمك -

 CO2نشانی کپسول آتش -

 نشانی پودر پسول آتشک -

 های اولیهجعبه کمك -

   3 انواع قالب بند -

   3 گذاریهای قالبشیوه -

   7 گذاریسازی آن جهت قالبانواع قالب و آماده -

    مهارت :

  4  بندبست قالب و باز -

  4  بندو ماتریس و قراردادن آن در قالب کردن و تنظیم سمبهجفت -

  0  گذاریقالب -

 نگرش :

 اکستروژنكستن قالب و خلل در انجام عملیاتاز شسازی قالب جهت جلوگیریتعهد به آماده -

 :  ایمني و بهداشت

و لباس  دستكش و کفش نسوزعینك،کلاه و گوشی ایمنی، استفاده از ایمنی با  نكاترعایت  -
 گریکار مخصوص ریخته

 استفاده از تجهیزات مناسب توجه به داغ بودن قالب و -

 : توجهات زیست محيطي

-  
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي برگه -

 : عنوان

 روشن و خاموش کردن و اجرای عملیات اکسترود

  زمان آموزش

 جمع عملي نظري

1 17 79 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زیست محيطي مرتبط

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه پرس اکستروژن  -    دانش :

 6563عدد بیلت 15 -

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 کلاه ایمنی -

 عینك ایمنی -

 گوشی ایمنی -

 دستكش نسوز -

 آموزشیوسایل کمك -

 CO2نشانی کپسول آتش -

 نشانی پودر کپسول آتش -

 های اولیهجعبه کمك -

 ارت تجهیزات -

 

 

 

 

   7 ویژگی های اکسترودر ها -

   7 اکستروژندستگاه انواع  -

   7 روش های کار با پنل اپراتوری -

   7 تجهیزات اصلی دستگاه -

    مهارت :

  3  هاروشن کردن پمپ -

  3  بیرون کشیدن قالب بند و بستن آن -

  4  دیگر عواملو گذار و مسئول اره برش انجام هماهنگی با بیلت -

  2  عملیات اکسترودانجام  -

 نگرش :

 (صحت انجام عملیات اپراتوری )اکسترود -

 (گذار، کارگر میزتعهد به انجام کار گروهی )اپراتور، بیلت -

 ایمني و بهداشت : 

باس و ل دستكش و کفش نسوزعینك،کلاه و گوشی ایمنی، استفاده از ایمنی با  نكاترعایت  -
 گریکار مخصوص ریخته

 ( سوییچ و سالم بودن شیرهای ایمنی دستگاهPresser Switchچك کردن ) -

 ()اتصال زمین ارت بودن دستگاه -

 : توجهات زیست محيطي

هاای  عدم رهاسازی روغن هیدرولیك و جلوگیری از نشت آن در طبیعت و تخلیه در تاناك  -

 سپتیك
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي برگه -

 : عنوان

 کاریگذاری و استرجکردن بیلت، بیلتگرمنظارت بر پیش

  زمان آموزش

 جمع عملي نظري

1 77 19 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زیست محيطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کوره بیلت گرم کن  -    دانش :

جهیزات کامال میاز و اره   ت -

 برش

 کاریاسترج تجهیزات کامل -

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 کلاه ایمنی -

 عینك ایمنی -

 گوشی ایمنی -

 دستكش نسوز -

 آموزشیوسایل کمك -

 CO2نشانی کپسول آتش -

 نشانی پودر کپسول آتش -

 های اولیهجعبه کمك -

         

   7 کوره بیلت گرم کن -

   7 های بیلت گذاری و شارژ دستگاه اکستروژنوشر -

   0/7 های استرج کاری و عملیات کشش پروفیل تولید شدهروش -

   0/1 های نظارتانواع روش -

    مهارت :

  6  روشن و خاموش کردن کوره و شارژ آن  -

  0  کار با میز اتوماتیك -

  0  تصحیح پروفیل استرج عملیاتهایکشش پروفیل توسط فك -

  6  کاریگذاری و استرجکردن، بیلتگرمپیشنظارت فنی بر  -

 نگرش :

 تعهد به انجام پروسه کنترل توسط اپراتور در کلیه فرآیند تولید پروفیل -

 :  ایمني و بهداشت

لباس  و دستكش و کفش نسوزعینك،کلاه و گوشی ایمنی، استفاده از ایمنی با  نكاترعایت  -
 گریکار مخصوص ریخته

 و صورت در برابر کوره مراقبت از سر -

 مراقبت از دستها در برابر مخاطرات ناشی ازفك های استرج -

 : توجهات زیست محيطي

 عدم رهاسازی روغن هیدرولیك و نشت آن به طبیعت -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي برگه -

 : عنوان

 شدهبی بر محصول پرسكارینترل و ارزیاک

  زمان آموزش

 جمع عملي نظري

7 14 71 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زیست محيطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع مقاطع صنعتی -    دانش :

 انواع مقاطع ساختمانی -

 استاندارد ملی ایران  -

 یچك لیست ارزیاب -

 BSاستاندارد بین المللی  -

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 کلاه ایمنی -

 عینك ایمنی -

 گوشی ایمنی -

 دستكش نسوز -

 آموزشیوسایل کمك -

 CO2نشانی کپسول آتش -

 نشانی پودر کپسول آتش -

 های اولیهجعبه کمك -

   7 (ه سیل، دماغه، ناودانی، لولانواع پروفیل ساختمانی )قوطی -

   0/1 انواع مقاطع صنعتی -

اسااتانداردهای عمااومی ایااران درخصااوص کیفیاات مااواد و   -

 BS 3660- BS 1474) محصولات کار شده آلومینیوم )
0/3   

    مهارت :

  0  ارزیابی کیفی پروفیل تولید شده -

  4  های مناسب ارزیابیتهیه چك لیست -

  0  نداردکردن مشخصات ظاهری بر اساس استاچك -

 نگرش :

 انتخاب استاندارد مناسب جهت ارزیابی کیفی محصول تولید شده -

 :  ایمني و بهداشت

و لباس  دستكش و کفش نسوزعینك،کلاه و گوشی ایمنی، استفاده از ایمنی با  نكاترعایت  -
 گریکار مخصوص ریخته

 : توجهات زیست محيطي

-  
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي گهبر -

 : عنوان

 بازرسی ظاهری دستگاه و تهیه چك لیست بازرسی

  زمان آموزش

 جمع عملي نظري

7 11 79 

 ایمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زیست محيطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 های بازرسی فرم -    دانش :

سای و  نویگازارش های فرم -

 ثبت گزارش

هاای بازرسای   دستورالعمل -

 ظاهری

 رایانه -

 پرینتر -

 و مداد A4کاغذ  -

 روغن هیدرولیك  -

 گریس پمپ و گریس خور  -

 انواع فیلتر -

 لباس نسوز -

 کفش نسوز -

 کلاه ایمنی -

 عینك ایمنی -

 گوشی ایمنی -

 دستكش نسوز -

 آموزشیوسایل کمك -

 CO2نشانی کپسول آتش -

 نشانی پودر کپسول آتش -

 های اولیهجعبه کمك -

   7 ماهیانه( -هفتگی -)روزانه های انجام آنانواع بازرسی و روش -

   1 دوره های انجام بازرسی و تعویض -

   7 انواع شیوه های گزارش نویسی -

   1 انواع روغن مورد استفاده در دستگاه -

   1 انواع وسیله تصفیه روغن -

    مهارت :

  4  های اصلی دستگاهبازرسی ظاهری قسمت -

  4  تهیه چك لیست بازدید روزانه و دوره ای -

  0  در مورد تعمیرات و نگهداری گزارش نویسی -

  0  ، گریسكاری و بازدید فیلترتعویض روغن هیدرولیك -

 نگرش :

 شاتنگرش سیستمی و دقت در انجام بازدیدها و ثبت گزار -

 :  ایمني و بهداشت

و لباس  دستكش و کفش نسوزعینك،کلاه و گوشی ایمنی، استفاده از ایمنی با  نكاترعایت  -
 گریکار مخصوص ریخته

 اطمینان از خاموش بودن دستگاه در هنگام بازدیدها -

 : توجهات زیست محيطي

-  
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 يزاتبرگه استاندارد تجه -

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام ردیف

  دست 1 اکسترودیقالب  انواع قالب بیلت  1

  دستگاه 1 - قالب گرم کن  2

  دستگاه 1 - حوضچه شستشوی قالب  3

  عدد 1 پماد سوختگی –بتادین  –گاز استریل  –چسب  های اولیهجعبه کمك  4

  دستگاه 1 یاینچ 8یا  2یا  0 پرس اکستروژن   5

  دستگاه 1  کوره بیلت گرم کن  6

  دستگاه 1 میز اتوماتیك تجهیزات کامل میز و اره برش  7

  دستگاه 1 سری کامل تجهیزات کامل استرج کاری  8

  دستگاه 1 کیلویی CO2  10 سیلندر آتش نشانی  9

  دستگاه 1 کیلویی 10پودر  سیلندر آتش نشانی  11

  سری 1  تجهیزات ارت  11

12      

13      

14      

15      

16      

17      

18      

19      

21      

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  19تجهيزات براي یک كارگاه به ظرفيت  -
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 برگه استاندارد مواد -

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام ردیف

  از هر کدام عدد15 بیلت اکسترودی 6563 -6567 -6561  -6565 های سریبیلت  1

  کیلوگرم 75 پودر رسود سوزآو  2

  متر از هرکدام 1 - انواع مقاطع صنعتی  3

  متر از هرکدام 1 - انواع مقاطع ساختمانی  4

  به تعداد کافی - و مداد A4کاغذ   5

  لیتر ISO 68 05 روغن هیدرولیك  6

  سطل 1 - گریس  7

  سری 1 كش و خط پرسمخط  و صافی فیلتر  8

  متر 1 85 -175 انواع سنباده پولیش کاری  9

11      

11      

12      

13      

14      

15      

16      

17      

18      

19      

21      

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 19مواد به ازاء یک كارگاه به ظرفيت  -
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 برگه استاندارد ابزار -

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام ردیف

  جلد 1 - استاندارد ملی ایران  1

  جلد BS 1 1ی استاندارد بین الملل  7

  سری 1 - چك لیست ارزیابی  3

  سری 1 - های بازرسیفرم  4

  سری 1 - گزارشنویسی و ثبتهای گزارشفرم  0

  سری 1 - های بازرسی ظاهریدستورالعمل  6

  به ازاء هر کارگاه دستگاه P4 1 رایانه  2

  عدد 1 کوچك و بزرگ انبر  8

  دستگاه 1 لیزری پرینتر  9

  دستگاه 1 لیتری 75 سطل  15

  دست 3 گریمخصوص ریخته کار  لباس  11

  جفت 3 نسوز  کفش  17

  عدد 3 ایمنی  عینك  13

  عدد 3 ایمنی گوشی   14

  جفت 3 نسوز  دستكش  10

16      

12      

18      

19      

75      

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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 اده در تدوین و آموزش استاندارد (منابع و نرم افزارهاي آموزشي ) اصلي مورد استف -

 كنندهتوليد ناشر یا محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع یا نرم افزار ردیف

 مرکز تحقیقات آلومینیوم تهران 1385 - والیابراهیم پور  طراحی قالبهای اکستروژن آلومینیوم  1

 دانشگاه علم و صنعت تهران 1322 وایت - نگهداری و تعمیرات  7

 مرکز تحقیقات آلومینیوم تهران 1385 - دکتر کارن ابرینیا طراحی قالبهای اکستروژن  3

 مرکز تحقیقات آلومینیوم تهران 1385 - شبستریدکتر سعید  آلومینیوم و آلیاژهای آن  4

 شرکت بهبود مستمر اراک 1385 - علی جهانی زاده تئوری حریق  0

 شرکت بهبود مستمر اراک 1380 - مرتضی شریفی آشنایی با قوانین و روابط کار  6

 شرکت ایرالكو اراک 1380 - علیرضا خسروی های آنتبرید مستقیم آلومینیوم و آلیاژ مبانی  2

      استاندارد ملی ایران  8

      BSاستاندارد بین المللی   9

15        

 

 

 

 منابع اصليسایر منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي گروه تدوین استاندارد ( علاوه بر  -

 توليدكننده ناشر یا محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع یا نرم افزار ردیف

 دانشگاه صنعتی شریف تهران  محمدرضا افضلی - شكل دادن فلزات  1

 علم و صنعت تهران  - محسن شكوهی مواد و فرآیندهای تولید آلومینیوم  7

3        

4        

0        

6        

2        

8        

9        

15        
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 فهرست سایت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد

 ردیف عنوان

www.irantvto.ir 1  

www.markazi-miu.ir 2  

www.iralco.net 3  

daneshnameh.roshd.ir 4  

www.IME.com 5  

www.metalafzar.com 6  

www.alinclub.com 7  

 8  

 9  

 10  

 


