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  1تراشكار درجه : نام شغل                                                                         

   خلاصه برنامه درسي 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  ) صفر كاربرگبراساس(شغل مشخصات عمومي
كاري و  سخت‘ پيشرفته كشي نقشه عمليات ازعهده 2  درجه تراشكار مهارت برداشتني علاوه كه است كسي 1 درجه تراشكار

 .و سرويس و نگهداري ماشين آلات مربوطه برآيد)مواد مندرج دراين استاندارد ( تراشكاري

  ) 11  كاربرگبراساس( وروديويژگي هاي كارآموز
  حداقل پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
  متناسب با شغل مربوطه: توانايي جسميحداقل 

  2تراشكار درجه   :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  )13 و 6 كاربرگ براساس (موزشي آ دوره طول
  ساعت    520     :                 آموزش    دوره طول

  ساعت       56    :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت     464   :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت        -     :    كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت        -    :                    پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت        -      :         زمان سنجش مهارت      ـ

   ) 7 كاربرگبراساس (روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
  %10 : سنجش عملي امتياز- 2
  %65:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 :  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  ) 12كاربرگبراساس  (ويژگيهاي نيروي آموزشي
ماشين افزاربه عـلاوه مـدرك      – مكانيك   –فوق ديپلم در رشته هاي سخت و توليد          :يلات  حداقل سطح تحص  

   و مدرك قبولي ماشين افزار از مراكز معتبر آموزشيدوره پداگوژي
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  1تراشكار درجه :نام شغل                                                             
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي  رديف

 توانايي اندازه گيري و كنترل قطعات  1
   ميلي متر02/0قطعات با دقت تراشي و برشكاري  شيار‘  تراشي پله‘  تراشي رو‘ تراشي پيشاني توانايي  2
  ميلي متر02/0داخل تراشي قطعات با ماشين تراش تا دقت توانايي   3
  ميلي متر02/0توانايي تراشيدن مخروط هاي خارجي و داخلي با دقت   4
 ) ليومد – اي ذوزنقه – مربعي – مثلثي دنده(اينچي و متري ميلي انتقالي و اتصالي هاي مهره و پيچ تراشيدن توانايي  5

  )چپ و راست( يك راهه و چند راهه 
  توانايي سوراخكاري و برقوكاري قطعات با ماشين تراش  6
  )پيچ بري بوسيله حديده و قلاويز ماشيني(شين تراشاتوانايي قلاويز و حديده كاري بام  7
  )دستگاه تراش (توانايي فرم تراشي به وسيله دستگاه كپي تراش  8
   بلند توسط لينت ثابت و متحركتوانايي تراشيدن قطعات  9
  توانايي تراشيدن قطعات توسط چهار نظام تكرو  10
   و استفاده از فك هاي نرمردنتوانايي آماده ك  11
  فشنگيه توانايي تراشيدن قطعات بسته شده به كلت و گير  12
 غكچهار نظام تك رو صفحه نظام فك دار و مابين دومر‘توانايي لنگ تراشي قطعات توسط سه نظام  13
  )ياردارشصفحات (توانايي تراشيدن قطعات نامنظم به وسيله صفحه نظام   14
   و همچنين برگشت دادن قطعات فولاد هاتوانايي سخت كردن سطحي و عمقي  15
  توانايي تشخيص اجزاء ماشيني  16
  توانايي رسم ترسيمات هندسي   17
  سطوح شيب دارتوانايي ترسيم   18
  توانايي ترسيم برش هاي مختلف  19
  توانايي ترسيم بريدگي هاي مايل قطعات دوار  20
  اجسام بايكديگرو گسترش آنها)تداخل(توانايي ترسيم فصل مشترك برخورد   21
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  1تراشكار درجه :نام شغل
 )5راساس كاربرگ شمارهب(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي  رديف

 توانايي ترسيم انواع پرسپكتيو  22
  توانايي خواندن نقشه هاي تركيبي  23
  توانايي ترسيم اجزاء قالب  24
  توانايي سرويس و نگهداري دستگاه  25
  توانايي تعيين مراحل و زمان انجام كار   26
  توانايي انتخاب ابزار كار   27
   بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار توانايي  28
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  1تراشكار درجه : ام شغلن                                                
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرحشماره

جمععملينظري
  11  6  5  توانايي اندازه گيري و كنترل قطعات  1

        هاآشنايي با انواع كوليس و طريقه تقسيم بندي ورنيه آن  1-1

        شناسايي اصول استفاده از انواع كوليس  2-1

        متحرك آنها پوسته مخروطي قسمت بندي تقسيم طريقه و ميكرومتر انواع با آشنايي  3-1

        شناسايي اصول استفاده از انواع ميكرومتر  4-1

        آشنايي با وسايل اندازه گير عقربه درا و تقسيم بندي عقربه هاي آن  5-1

        اسايي اصول اندازه گيري و كنترل ابعاد خارجي از طريق مقايسهشن  6-1

        شناسايي اصول اندازه گيري و كنترل ابعاد داخلي از طريق مقايسه  7-1

        آشنايي با انواع زاويه سنج و مورد استفاده هر يك  8-1

        شناسايي اصول استفاده از انواع زاويه سنج  9-1

        )راپورترها(ي اندازه گيري موازي آشنايي با پارچه ها 10-1

        شناسايي اصول استفاده از راپورترها 11-1

داخلي    مخروط-ميله يا دهاناژدر-سوراخ(شامل فرمان كنترل فرمان هاي  با آشنايي 12-1
  ) هزارخارداخلي و خارجي – پيچ ومهره -خارجي و

      

        شناسايي اصول استفاده از انواع فرمان 13-1
        )معمولي و مرغك دار( آشنايي با انواع خط كش سينوسي   14-1
 تانژانت - كسينوس-سينوس( آشنايي با محاسبات خطوط مثلثاتي مربوطه   15-1

  )وكنانژانت
      

        آشنايي با استفاده ازجداول مثلثاتي 16-1

        شناسايي اصول استفاده از خط كش مثلثاتي 17-1

سـاچمه و     توسـط   وخـارجي   داخلـي   هـاي   مخـروط   كنتـرل   هب  مربوط  محاسبات  شناسايي 18-1
  گيري اندازه هاي ميله

      

        شناسايي اصول كنترل مخروط هاي داخلي و خارجي توسط ساچمه  19-1
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرحرهشما

جمععملينظري
        آشنايي با روش نگهداري از وسايل اندازه گيري و كنترل 20-1

        شناسايي اصول اندازه گيري وكنترل قطعات 21-1

گيـري و كنتـرل       انـدازه   وسـايل   از  استفاده  هنگام  در  بايستي  مي  كه  نكاتي  اصول  شناسايي 22-1
  مورد توجه قرار گيرد

      

        ناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت و ايمني در هنگام اندازه گيريش 23-1

          

          

          

و برشـكاري     تراشي  شيار  ‘تراشي  پله  ‘ تراشي  رو‘ تراشي  پيشاني  توانايي  2
   ميلي متر02/0قطعات با دقت 

3  70  73  

 و گيـره    كلت-چهار نظام -سه نظام ( وكاربرد هريك     كار  قطعه  بستن    وسايل  با  آشنايي  1-2
  هاي نرم   صفحه مرغك و سه نظام با فك– صفحه نظام -فشنگي

      

        شناسايي اصول بستن و تنظيم و سايل بستن قطعه كار به محور دستگاه  2-2

        شناسايي انواع رنده هاي تراشكاري وكاربردهريك  3-2

        تگاهتنظيم انواع رنده هاي تراشكاري به رنده بند دس و بستن اصول شناسايي  4-2

عمق براده  ‘تعداد دور‘پيشروي سرعت‘ سرعت برش به مربوط محاسبات شناسايي  5-2
  وزمان انجام كار در تراشكاري

      

قطعات بادقت  برشكاري و تراشي يارش‘ تراشي پله ‘ تراشي رو ‘ تراشي پيشاني اصول شناسايي  6-2
   ميلي متر02/0

      

هنگام تراشكاري قطعات مورد توجه قرار شناسايي اصول نكات كه مي بايستي در   7-2
  گيرد

      

        شناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت وايمني در هنگام كار  8-2
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرحشماره

جمعليعمنظري
داخل تراشي  ( ميلي متر   02/0 دقت  تا  تراش  باماشين  قطعات  تراشي  داخل  توانايي  3

  )سوراخ راه بدرو بن بست

2  34  36  

        آشنايي با مفهوم داخل تراشي  1-3

        شناسايي بستن و تنظيم قطعه كار  2-3

        شناسايي بستن و تنظيم رنده هاي داخلي به رنده بند  3-3

        قرار دادن دستگاه در دور يشروي مناسبآشنايي با   4-3

        شناسايي اصول داخل تراشي قطعات يا ماشين تراش  5-3

        سوراخ كاري و داخل تراشي قطعات  -

        كف تراشي و پله تراشي داخلي  -

        شيارتراشي و پخ زني داخلي  -

        شناسايي اصول كنترل قسمت هاي تراشيده شده  -

راه بدر و بن بست  سوراخ هاي تراشيدن درهنگام بايستي مي كه كاتن اصول شناسايي  6-3
  توجه قرار گيرد مورد

      

        شناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت وايمني در هنگام كار  7-3

          

          
          

  22  20  2  ميلي متر0  /02 دقت با داخلي و خارجي هاي مخروط تراشيدن توانايي  4

        خروط تراشيآشنايي با مفهوم م  1-4

        شناسايي محاسبات مربوط به مخروط تراشي با روشهاي مختلف  2-4

بـه آن     مربـوط   محاسـبات   و  فوقـاني   سـوپورت   انحـراف   بوسـيله   تراشي  مخروط  شناسايي  3-4
  )خارجي و داخلي(

      

        قراردادن سوپورت تحت زاويه محاسبه شده  -
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  1تراشكار درجه : ام شغل      ن                                          
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرحشماره

جمععملينظري
        گيري كنترل زاويه توسط ساعت اندازه  -

        مربوط به آن محاسبات و مرغك انحراف بوسيله خارجي تراشي مخروط شناسايي  4-4

         محاسبه شدهجابجائي مرغك تحت اندازه  -

        كنترل مقدار انحراف توسط ساعت اندازه گيري  -

        مربوط به آن ومحاسبات راهنما خطكش بوسيله قطعات تراشي مخروط شناسايي  5-4

        كش راهنما در روي دستگاه وتنظيم آن كردن خط سوار  -

        هاي داخلي بوسيله فرمان و همچنين ساچمه مخروط كنترل اصول شناسايي  6-4

خـارجي و     هـاي   فرمـان   ‘ كـوليس   توسـط   خـارجي   هـاي   مخروط  كنترل  اصول  شناسايي  7-4
  )كش سينوسي ساده و مرغك دار خط (

      

         ميلي متر02/0خارجي با دقت  و داخلي هاي مخروط تراشيدن اصول شناسايي  8-4

خارجي داخلي و  هاي درهنگام تراشيدن مخروط بايستي مي كه  نكاتي اصول شناسايي  9-4
  و كنترل آنها مورد توجه قرارگيرد

      

        شناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت وايمني درهنگام كار 10-4

          

          

          

دند (اينچي و متري ميلي انتقالي و اتصالي ها مهره و پيچ تراشيدن توانايي  5
  )چپ و راست(چند راهه  و راهه يك)مدولي اي ذوزنقه – مربعي -مثلثي

3  76  79  

        آشنايي با مفهوم پيچ هاي اتصال وانتقال  1-5

        آشنايي با موارد استفاده از پيچ هاي اتصال و انتقال  2-5

        آشنايي با علل ساختن پيچ و مهره هاي چند راهه  3-5

4-5  
  

( محاسبات مربوط به پيچ و مهره هاي دنده مثلثي ميلي متري و اينچـي                 شناسايي
   )يك راهه و چند راهه
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملينظري

يـك راهـه وچنـد    (اي ذوزنقـه  و  مربعي  هاي  ومهره  پيچ  به  مربوط  محاسبات  شناسايي  5-5
  )راهه

      

        اسايي محاسبات مربوط به پيچ هاي مدوليشن  6-5

        شناسايي محاسبات مربوط به زاويه پيشروي دنده هاي پيچ بري  7-5

        شناسايي اصول تيزكردن انواع رنده هاي پيچ بري و كنترل آن  8-5

        نده بندرشناسايي اصول بستن و تنظيم رنده هاي پيچ بري و  9-5

ماشـين    راهنمـايي   جدول  از  استفاده  با  پيشروي    دنده  جعبه  هاي  اهرم  قراردادن  با  آشنايي  10-5
  )گام ظاهري يا حقيقي (پيچ  گام براساس

      

        آشنايي با انتخاب دور مناسب جهت پيچ تراشي نسبت به گام  11-5

        كار شناسايي اصول راه اندازي دستگاه ومماس كردن رنده در روي  12-5

        يچ توسط كوليس شناسايي اصول كنترل گام پ  13-5

  اينچي و متري ميلي انتقالي و اتصالي هاي مهره و پيچ انواع تراشيدن اصول شناسايي  14-5
  )يك راهه و چند راهه  ( 

      

تراشيده  مهره و پيچ كنترل اصول شناسايي  15-5
  احتمالي معايب كردن برطرف و فرمان توسط شده

      

قرار  توجه مورد مهره و پيچ انواع تراشيدن هنگام رد بايستي مي كه نكاتي اصول شناسايي  16-5
  گيرد

      

        شناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت و ايمني د رهنگام پيچ ومهره تراشي  17-5
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6اس كاربرگ شمارهبراس(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  13  12  1 توانايي سوراخكاري و برقوكاري قطعات در روي ماشين تراش  6

        آشنايي با مفهوم سوراخكاري و برقو كاري  1-6

        آشنايي با اناع برقو و مورد استفاده هر يك  2-6

        يش برقومته خزينه و پ‘ آشنايي با انواع مته   3-6

        آشنايي با انتخاب دور و پيشروي مناسب جهت سوراخكاري و برقوكاري  4-6

        شناسايي مراحل انجام كار در برقوكاري  5-6

        سوراخكاري و پيش برقو زدن قبل از برقوكاري‘مته مرغك زدن   -

 در  كننـده مناسـب     خنـك   وماده  روي  پيش  ‘ برش  سرعت  جدول  از  استفاده  با  آشنايي  6-6
  برقوكاري

      

        شناسايي اصول سوراخكاري و برقوكاري قطعات در روي ماشين تراش  7-6

        شناسايي اصول كنترل سوراخ برقوكاري شده توسط فرمان  8-6

سوراخكاري وبرقوكـاري قطعـات       درهنگام  بايستي  مي  كه  نكاتي    اصول  شناسايي  9-6
  توجه قرارگيرد مورد

      

        ت مقرارت حفاظت و ايمني درهنگام كارشناسايي اصول رعاي  10-6

          

          

 بوسيله  پيچ بري ( تراش ماشين با كاري حديده و قلاويز توانايي  7
  )حديده وقلاويز ماشيني

1  8  9  

        آشنايي با مفهوم حديده و قلاويز كاري  1-7

        آشنايي با قلاويزهاي ماشيني  2-7

        طعات روي ماشين تراشآشنايي با روش هاي قلاويز كاري ق  3-7
        كاري به كمك قلاويز گردان دستي قلاويز  -
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ز ماشيني در نگهدارندهكاري توسط بستن قلاوي قلاويز  -

        كاري توسط دستگاه پيچ بري خود بازشو قلاويز  -

        شناسايي اصول قلاويزكاري قطعات با روش هاي فوق وكنترل آن  4-7

        آشنايي با انواع حديده و حديده گردان دستي و ماشيني  5-7

        كاري در روي ماشين تراش آشنايي با روش هاي حديده  6-7

        )با توجه به مراحل انجام كار( كاري با كمك حديده گردان دستي  هحديد  -

        كاري باكمك نگهدارنده مدرج شده  حديده  -

        كاري توسط نگهدارنده اتومات حديده  -

        )بستن قطعه كاربه گيره و پارچه(كاري توسط دستگاه مخصوص  حديده  -
        آن كنترل وكاري با روش هاي فوق  اصول حديده شناسايي  7-7
        كاري كننده مورد استفاده در حديده وقلاويز آشنايي با مواد خنك  8-7
        كاري شده شناسايي اصول كنترل قطعات حديده و قلاويز  9-7
ماشـين   بـا  كـاري  قلاويـز  و حديده درهنگام بايستي مي كه نكاتي  اصول  شناسايي  10-7

  تراش مورد توجه قرارگيرد
      

        اصول رعايت مقررات حفاظت و ايمني در هنگام كارشناسايي   11-7
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرحشماره

 جمع عملي نظري

نايي فرم تراشي به وسيله دستگاه كپي تراش ماشين توا  8
  تراش 

1  13  14  

        آشنايي با مفهوم فرم تراشي  1-8
        آشنايي با دستگاه كپي تراش و قسمت هاي مختلف آن  2-8
        آشنايي باقطعات فرم ومورد استفاده آنها  3-8

        د دستگاهآشنايي با رنده هاي فرم و طريقه بستن و تنظيم آن به رنده بن  4-8

        آشنايي با انواع شابلن  5-8

        آشنايي با روش هاي ساخت شابلن  6-8

        دستگاه تراش روي در تراش كپي دستگاه كردن پياده و سواركردن اصول شناسايي  7-8

        شناسايي بستن و تنظيم شابلن در روي دستگاه  8-8

        شناسايي بستن و تنظيم قطعه كار به دستگاه  9-8

هماهنـگ    و  شـابلن   قـسمت   بلنـدترين   در  كننده  لمس  كردن  مماس  اصول  شناسايي 10-8
  آن با رنده كردن

      

        آشنايي با قرار دادن دستگاه در دور وپيشروي مناسب 11-8

        شناسايي اصول فرم تراشي با دستگاه كپي تراش و كنترل آن 12-8

        ششناسايي اصول سرويس و نگهداري دستگاه كپي ترا 13-8
وسيله دسـتگاه   به قطعات تراش فرم هنگام در بايستي مي كه نكاتي   اصول  شناسايي  14-8

  تراش مورد توجه قرارگيرد كپي
      

        شناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت وايمني در هنگام كار  15-8
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  1تراشكار درجه : غلام ش                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرحشماره

 جمع عملي نظري

  18  17  1  توانايي تراشيدن قطعات بلند توسط لينت ثابت و متحرك  9

        آشنايي بامفهوم استفاده از لينت  1-9

        ) متحركلينت ثابت و( آشنايي با انواع لينت وكاربرد هريك   2-9

        شناساييي بستن و تنظيم لينت متحرك در روي دستگاه تراش  3-9

        )مهاركردن قطعه كار از دو طرف( كار بستن و تنظيم قطعه اصول شناسايي  4-9
        شناسايي اصول تنظيم فك هاي لينت در روي قطعه كار  5-9
        آشنايي با قرار دادن دستگاه در دور پيشروي مناسب  6-9

        شناسايي بستن و تنظيم رنده به رنده بند دستگاه  7-9

        كنترل آن به كمك لينت متحرك كار و تراشيدن قطعه اصول شناسايي  8-9

        شناسايي بستن و تنظيم لينت ثابت در روي دستگاه  9-9

        كار مابين فك هاي سه نظام و لينت ثابت اصول قرار دادن قطعه شناسايي 10-9

        ي با بستن و تنظيم قطعه كاربه سه نظام دستگاهآشناي 11-9

        شناسايي اصول تنظيم فك هاي لينت در روي قطعه كار 12-9

        شناسايي اصول دور كردن قطعه كار توسط ساعت اندازه گيري 13-9

        شناسايي بستن و تنظيم رنده به رنده بند 14-9

         ثابت و متحركشناسايي اصول تراشيدن قطعات به كمك لينت 15-9
لينـت    توسـط   بلنـد   قطعات  تراشيدن  هنگام  در  بايستي  مي  كه  نكاتي    اصول  شناسايي  16-9

  ثابت و متحرك مورد توجه قرار گيرد
      

        شناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت و ايمني در هنگام كار  17-9
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  1تراشكار درجه : ام شغل          ن                                      
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرحشماره

 جمع عملي نظري

  27  25  2  توانايي تراشيدن قطعات توسط چهار نظام تك رو  10

        آشنايي با مكانيزم چهار نظام تك رو 1-10

        ظام تك روآشنايي بامزاياي استفاده از چهار ن 2-10

        آشنايي با بستن و تنظيم چهار نظام به محور اصلي دستگاه 3-10

        شناسايي بستن قطعات منظم به چهار نظام تك رو 4-10
كش  خط سوزن توسط رو تك نظام چهار روي منظم قطعات دادن نظام اصول شناسايي  5-10

  گيري دار و ساعت اندازه پايه
      

        ات غيرمنظم به چهار نظام تك روشناسايي بستن قطع  6-10

        دار كش پايه سوزن خط منظم توسط نظام دادن قطعات غير اصول شناسايي 7-10

        شناسايي اصول بالانس كردن چهار نظام در صورت نياز 8-10

        شناسايي بستن و تنظيم رنده به رنده دستگاه 9-10
        يشروي مناسبآشنايي با قرار دادن دستگاه در دور و پ  10-10

        رو منظم توسط چهار نظام تك قطعات منظم و غير تراشيدن اصول شناسايي 11-10

چهار نظـام     روي  در  قطعات  تراشيدن  درهنگام  بايستي  مي  كه  نكاتي    اصول  شناسايي 12-10
  رو مورد توجه قرار گيرد تك

      

        رعايت مقررات حفاظت و ايمني درهنگام كار اصول شناسايي 13-10
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن

 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرحشماره

جمععملينظري
  5  4  1  توانايي آماده كردن و استفاده از فك هاي نرم  11

        آشنايي با مفهوم فك هاي نرم  1-11

        آشنايي با بستن و تنظيم فك هاي نرم به سه نظام  2-11

        آشنايي با انتخاب رنده مناسب و بستن و تنظيم آن به رنده بند  3-11

        آشنايي با قرار دادن دستگاه در دور و پيشروي مناسب  4-11

        بق اندازهشناسايي تراشيدن داخل فك هاي نرم ط 5-11

        شناسايي اصول پله تراشي فك هاي نرم طبق اندازه مورد نياز 6-11

        تراشيده شده اصول بستن وتنظيم قطعه كار ما بين فك هاي نرم شناسايي 7-11

        شناسايي اصول تراشيدن قطعات بسته شده به فك هاي نرم 8-11
آن  از استفاده و نرم هاي فك تراشيدن هنگام در بايستي مي كه نكاتي  اصول شناسايي  9-11

  مورد توجه قرار گيرد
      

        شناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت وايمني در هنگام كار 10-11

          

          

          

  5  4  1  توانايي تراشيدن قطعات بسته شده به كلت وگيره فشنگي  12

        آشنايي با مفهوم كلت و  گيره فشنگي 1-12

        ا مكانيزم كلت وگيره فشنگيآشنايي ب 2-12

        آشنايي با انواع كلت وگيره فشنگي 3-12

محوراصـلي دسـتگاه      روي  در  فشنگي   وگيره  كلت  دستگاه  كردن  سوار  اصول  شناسايي  4-12
  تراش
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6اس كاربرگ شمارهبراس(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرحشماره

جمععملينظري
        شناسايي بستن و تنظيم قطعات مدور به گيره فشنگي  5-12
        شناسايي بستن و تنظيم رنده مورد لزوم به رنده بند دستگاه  6-12

        آشنايي با قرار دادن دستگاه در دور و پيشروي مناسب  7-12

مخروط   ‘ تراشي  پيچ‘تراشي  شيار  ‘ تراشي  پله  ‘ تراشي  رو‘ تراشي  انيپيش  اصول  شناسايي  8-12
روي   در  فـشنگي   وگيـره   كلـت   بـه   شـده   بسته  قطعات  برقوكاري  و  سوراخكاري  ‘ تراشي
  آن تراش وكنترل دستگاه

      

        بايستي در هنگام كارمورد توجه قرارگيرد اصول نكاتي  كه مي شناسايي  9-12
         مقررات حفاظت وايمني درهنگام كارشناسايي اصول رعايت  10-12

          

          

          

صفحه  ‘رو تك نظام چهار ‘ نظام سه توسط قطعات تراشي لنگ توانايي  13
  دارومابين دو مرغك نظام فك

2  24  26  

        آشنايي با مفهوم لنگ تراشي  1-13

        آشنايي با انواع لنگ و كاربردآنها 2-13

        عات لنگ به روشهاي مختلفآشنايي با تراشيدن قط 3-13

        بستن و تنظيم قطعه كاربه سه نظام معمولي باكمك قطعه واسطه  -

        بستن و تنظيم قطعه كاربه صفحه نظام فك دار  -

        بستن و تنظيم قطعه كار به چهار نظام تك رو  -

        بستن و تنظيم قطعه كار مابين دو مرغك  -

        ده مناسب به رنده بند دستگاهآشنايي با بستن و تنظيم رن 4-13

        آشنايي با قراردادن دستگاه در دور پيشروي مناسب  5-13

        نظام با كمك قطعه واسطه سه به شده بسته قطعات تراشي لنگ اصول  شناسايي  6-13
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(درسي اهداف و ريزبرنامه 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        قطعات بسته شده به كمك صفحه نظام فك دار تراشي لنگ اصول شناسايي  7-13
        شناسايي اصول لنگ تراشي قطعات بسته شده به چهار نظام تك رو  8-13

        آشنايي با محورهاي لنگ  9-13

دو  بين قطعات تراشي لنگ منظور به كار دوطرف قطعه پيشاني كشي خط شناسايي 10-13
  مرغك

      

        كشي شده شناسايي سنبه نشان زدن تقاطع خطوط خط 11-13

        شناسايي اصول مته مرغك زدن تقاطع خطوط لنگ 12-13

        آشنايي با بستن و تنظيم گيره قلبي در روي قطعه كار 13-13

        كار ما بين دو مرغكشناسايي قراردادن قطعه  14-13

        آشنايي با بستن و تنظيم رنده مناسب به رنده بند 15-13

        آشنايي با قراردادن دستگاه در دور و پيشروي مناسب 16-13

        شناسايي اصول لنگ تراشي قطعات مابين دو مرغك 17-13
        )سوراخ هاي خارج از مركز(شناسايي اصول لنگ تراشي قطعات تو خالي  18-13

پايـه  (مرغـك     دو  بين  كارما  قطعه  قراردادن  توسط  لنگ  گيري  اندازه  اصول  شناسايي 19-13
  گيري تكه هاي اندازه توسط ساعت اندازه گيري و) مرغكي

      

قـرار    توجه  مورد  قطعات  تراشي  لنگ  هنگام  در  بايستي  مي  كه  نكاتي    اصول  شناسايي 20-13
  گيرد

      

        ات حفاظت وايمني در هنگام كارشناسايي اصول رعايت مقرر 21-13
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

صـفحات  (صفحه نظام  وسيله به نامنظم  قطعات  تراشيدن  توانايي  14
  )شياردار

2  35  37  

        آشنايي با مفهوم قطعات نامنظم و كاربرد آنها  1-14

        اصلي دستگاه تراش تنظيم صفحه نظام به محور و بستن با آشنايي  2-14

        كار به صفحه نظام آشنايي با روش هاي بستن قطعه  3-14

        وي صفحه نظامبستن و تنظيم قطعه كار بصورت مستقيم در ر  -

        چدني در روي صفحه نظام كار به كمك گونياي تنظيم قطعه و بستن  -

سوزن  توسط آن تنظيم و نظام صفحه روي در كار قطعه تنظيم و بستن اصول شناسايي  4-14
  كش پايه دارو يامرغك دستگاه خط

      

        آشنايي با قراردادن دستگاه در دور و پيشروي مناسب  5-14

        شنايي با بستن و تنظيم رنده مورد لزوم به رنده بندآ  6-14

        بسته شده در روي صفحه نظام وكنترل آن كار قطعه تراشيدن اصول شناسايي  7-14
        شناسايي اصول بستن گونياي چدني در روي صفحه نظام و تنظيم آن  8-14
        شناسايي اصول بستن و تنظيم قطعه كار در روي گونياي چدني  9-14
        بمنظور جلوگيري از نيروي گريز از مركز(  نظام صفحه كردن بالانس با آشنايي 10-14
        شناسايي اصول تراشيدن قطعات نامنظم بسته شده در روي صفحه نظام 11-14

وسـيله    بـه   نامنظم  قطعات  تراشيدن  هنگام  در  بايستي  مي  كه  نكاتي    اصول  شناسايي 12-14
  گيردصفحه نظام مورد توجه قرار 

      

        شناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت و ايمني درهنگام كار 13-14
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

كردن سطحي و عمقي فولادها  وبرگشت دادن          سخت  ييتوانا  15
  قطعات

2  16  18  

        آشنايي با عمليات حرارتي فولادها  1-15

        شيميائي و تكنولژي فلزات‘ مكانيكي ‘آشنايي با خواص فيزيكي   2-15

        آشنايي با شبكه كريستالي فلزات  3-15

        آشنايي با چگونگي انجماد فلزات  4-15

         با دياگرام تعادل آهن وكربنآشنايي  5-15

        آشنايي باعمليات حرارتي  6-15

    برگشت- سخت كردن-تاباندن ( شامل حرارتي عمليات بامجموعه آشنايي  7-15
    كربوريزه كردن- سخت كردن سطحي-بهسازي– كردن دادن ياكهنه 

  ) نيتروژه كردن–

      

 كردن كهنه و دادن برگشت  – ردنك سخت ( آن واهداف تاباندن مفهوم با آشنايي  8-15
  ) بهسازي– 

      

        )شعله اي و القائي( آشنايي با سخت كردن سطحي   9-15
 كربوريزه –  كردن سمانته يا كربوريزه (   فولادها شيميايي حرارتي عمليات با آشنايي 10-15

 كردن مايع ه  كربونيتروژ–نيتروژه كردن مايع گازي -مايع‘گازي ‘ كردن جامد
  )زيگا

      

        جهت سخت كاري)  هوا–روغن -آب( آشنايي با مواد خنك كاري  11-15
        آشنايي با مفهوم برگشت دادن و كهنه كردن 12-15

 -اطـاقي (هـاي     كـوره   شـامل   حرارتـي   عمليـات   هـاي   وحمـام   ها  كوره  با  آشنايي 13-15
  دارحمام  اي  كوره–چاهي  اي  كوره-زيرگازمحافظ اطاقي و گازي‘  الكتريكي

      

        آشنايي با جداول حرارتي فولادها 14-15
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با روش قراردادن قطعات در كوره 15-15
        شناسايي تنظيم و كنترل زمان سخت كاري طبق جدول 16-15

        شناسايي اصول سخت كردن سطحي و عمقي قطعات 17-15

        شناسايي اصول برگشت دادن قطعات 18-15

        كاري شده سخت قطعات وكنترل)برنيل-راكول(سنج  كارسختي طرز با آشنايي 19-15

        دادن قطعاتشناسايي اصول سخت كاري و برگشت  20-15

و  سطحي  كردن  درهنگام سخت بايستي مي كه نكاتي  اصول شناسايي 21-15
   دادن قطعات فولادي مورد توجه قرار گيرد برگشت

      

        شناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت وايمني در هنگام كار 22-15

          

          

          

  21  16  7  توانايي تشخيص اجزاء ماشين  16

        ايي با مفهوم اجزآئ ماشينآشن  1-16
        ) بتون– انطباقي –الاستيكي ( آشنايي با انواع پيچ و مهره هاي اتصال   2-16

        آشنايي با جنس پيچ و مهره ها  3-16

        ) مدول– ذوزنقه اي –مربعي ( آشنايي با پيچ هاي انتقال   4-16

        آشنايي با پيچ ومهره هاي چند راهه  5-16

         با تراش پيچ ومهره هاآشنايي  6-16

 -قلاويـز –حديـده     (پيچ بـري يكمـك      ‘  مهره ها   توليد پيچ و    روش  با  آشنايي  7-16
   غلطك كاري–  سنگ زني- خارج از مركز– فرزكاري – رنده پيچ بري

      

 حلزون  - مارپيچي – شانه اي    – داخلي   -ساده( آشنايي با انواع چرخ دنده        8-16
  )و مخروطي

      

  

 



 

 20
 

  1تراشكار درجه : ام شغل                                      ن          
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ) اولونتي–سيكلوئيدي ( آشنايي با فرم دندانه ها   9-16
        )طروش ساده و غل(آشنايي با روش توليد چرخ دنده ها  10-16

        آشنايي با جنس چرخ دنده ها 11-16

دنده اي   – اي  پنجه  – محرك – فلانچي  – اي  پوسته – ثابت  (كلاج    انواع  با  آشنايي 12-16
ــده  قطــع و وصــل– لاســتيكي ا-مفــصلي  – اي صــفحه –  مخروطــي-كنن

  )پنجه اي و مفصلي- الكترومغناطيسي–اي   چند صفحه

      

 -فـشاري   مـارپيچي -كـشتي   مـارپيچي   – پيچـشي   مارپيچي( فنر  انواع  با  آشنايي 13-16
  اي پيچشي استوانه–  حلزوني- خمشي– بشقابي

      

        آشنايي باجنس فنرها 14-16

        آشنايي با روش ساخت فنرهاي مارپيچي 15-16

        ) محور چرخ واگن–محور چرخ تسمه ( آشنايي با محورها  16-16

        آشنايي با انگشتي ها 17-16

        ) قابل خمش– مفصلي –ثابت ( آشنايي با ميله ها 18-16

        )تنظيم  قابل– دو تكه -چشمي–لغزشي (آشنايي با انواع ياتاقان  19-16
 فلزات - موادمصنوعي-فلزات سفيد– خاكستري چدن ( ياتاقان جنس با آشنايي 20-16

  )  چند جنسي–پخته 
      

        اقانآشنايي با روش ريخته گري كفه هاي  يات 21-16

        آشنايي با سواركردن ياتاقان ها 22-16
        )بلبرينگ ها و رولبرينگ ها(آشنايي با ياتاقان هاي غلتشي  23-16
        آشنايي با ساختمان ياتاقان هاي غلتشي 24-16
        هاي لغزشي غلتشي نسبت به ياتاقان هاي ياتاقان معايب و محاسن با آشنايي 25-16
 – شـياري    -اي  زاويـه  _ساني  نو -گرد كف ( غلتشي هاي ياتاقان واعان با آشنايي 26-16

  )كنفي
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 سـوزني   – بشكه اي مخروطي     -گرد نوساني   كف  (نگ  انواع رولبري   با  آشنايي 27-16
  )اي و استوانه

      

        آشنايي با انطباقات در ياتاقان هاي غلتشي 28-16

        آشنايي با سوار و پياده كردن ياتاقان هاي غلتشي 29-16

        آشنايي با محكم كردن ياتاقان هاي غلتشي 30-16

        هاي غلتشي  ياتاقانكاري و مراقبت از آشنايي با روش روغن 31-16

        ) و غلتشي-شكلv– دم چلچله اي –تخت -گرد( آشنايي با راهنماها 32-16

        آشنايي با آب بندي 33-16

 – خميرهاي آب بندي - فلزات نرم– گرانيت (آب بندي مواد جنس با آشنايي 34-16
  ) آسپست-الاستومرها

      

 -استفاده از مواد بدون – وح ساكنسط(آب بندي  ‘آشنايي با انواع آب بندي 35-16
  )با استفاده از مواد

      

 قابل خمش و - گرد- فرم دار-تخت– صمغي (بندي آب مواد يا آشنايي 36-16
  )انرمي

      

        آشنايي با لفاف هاي آب بندي 37-16
 - لغزشـي  - قابل تراكم  - بدون تماس  -نمدي  (آب بندي     هاي  حلقه  با  آشنايي 38-16

  )رينگ هاي پيستون
      

        آشنايي با اتصالات موقت 39-16

        ) لوله اي چاكدار-شياردار– مخروطي –استوانه اي ( آشنايي با انواع پين  40-16
       ) شش گوش- سرمخروطي– سر تخت –ساده ( آشنايي با انواع انگشتي  41-16
        آشنايي با اشپيل و عمل كردآن 42-16
        ) انگشتي– لوله اي – خارجي – داخلي(آشنايي با انواع رينگ فنري  43-16
        ) عرضي– دوبل –اي   دماغه- قوس دار- تخت– شده سازي جا – رانشي (خار انواع با آشنايي 44-16
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول تشخيص اجزاء ماشين 45-16

          

          

          

  5  4  1  توانايي رسم ترسيمات هندسي  17

        شناسايي رسم مماس قوس ها با خط زاويه و قوس  1-17
        قوس خارجي بر دو دايره  -

        قوس داخلي بردو دايره  -

        دايرهترسيم مماس دايره با   -
        ترسيم مماس يك قوس خارجي با دو دايره  -
        ترسيم مماس يك قوس خارجي با دو دايره  -

       مساوي و دلخواه تقسيمات برتعداد دايره محيط تقسيم جداول از استفاده شناسايي  2-17
        چگونگي تقسيم محيط دايره  -

        شناسايي اصول رسم ترسيمات هندسي  3-17

          

          

  5  4  1  توانايي ترسيم سطوح شيب دار  18

        آشنايي با مفهوم سطوح شيب دار وكاربرد آنها  1-18

        آشنايي با رسم تصاوير اجسام شيب دار ساده  2-18

        رسم تصاوير اجسام شيب دار ساده  -

        شناسايي رسم تصاوير اجسام شيب دار در جهات مختلف  3-18

        ت مختلفرسم اجسام شيب دار درجها  -

        شناسايي انتقال موقعيت سطوح شيب دار در تصاوير  4-18

  

 



 

 23

 

  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ب دار در تصاوير و كنجشناسايي انتقال موقعيت سطوح شي  -
        شناسايي اصول انتقال موقعيت سطح شيب دار در كنج اجسام  5-18

          

          

  5  4  1  توانايي ترسيم برش هاي مختلف  19

        آشنايي با مفهوم برش  1-19
        آشنايي با مقطع قطعات با فرم يكنواخت در تصوير  2-19
        شناسايي انواع برش وكاربرد آنها  3-19

        برشهاي شكسته  -

        تصاوير نيم برش  -

        برش هاي دوراني  -

        مقاطع برش خورده  -

        شناسايي اصول ترسيم برش هاي مختلف  4-19

          
          
          

  11  9  2  توانايي ترسيم بريدگي مايل قطعات دوار  20

        آشنايي با مفهوم بريدگي هاي قطعات دوار  1-20

        )برش ها( ريدگي هاي مايل در استوانه ها و لوله هاشناسايي ب  2-20

        روش استفاده از خطوط كمكي براي رسم منحني هاي برخورد استوانه ها  -

        شناسايي بريدگي هاي مايل در اجسام مخروطي  3-20

        روش ترسيم حالات مختلف بريدگي مايل در مخروط  -
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  1تراشكار درجه : ام شغل            ن                                    
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي بريدگي هاي مايل در اجسام هرمي  4-20

        روش ترسيم حالات مختلف بريدگي ها در هرم ها  -

        رويشناسايي بريدگي هاي مايل در اجسام ك  5-20

        روش ترسيم حالات مختلف بريدگي ها دركره  -

        شناسايي اصول ترسيم بريدگي هاي مايل قطعات دوار  6-20

          

          

          

          

و يكديگر  با اجسام )تداخل( برخورد مشترك فصل ترسيم توانايي  21
  گسترش آنها

2  8  10  

        )تداخل( آشنايي با مفهوم ترسيم فصل مشترك برخورد   1-21

       هم قطر عمود بر محور و گسترش آنها غير استوانه دو مشترك فصل شناسايي  2-21

        روش ترسيم برخورد غير هم قطرها  -

        )حالت خاص( يكديگر  محور بر عمود قطر به استوانه دو مشترك فصل شناسايي  3-21

        كديگرشناسايي فصل مشترك برخورد دو استوانه درحالت مايل به ي  4-21

        روش ترسيم منحني هاي برخورد اجسام  -

        به روش ساچمه اي و گسترش آنها استوانه و مخروط مشترك فصل شناسايي  5-21

        شناسايي فصل مشترك دو مخروط به روش ساچمه اي و گسترش آنها  6-21

        اي ترسيم برخورد به روش ساچمه  -

        ا كرهشناسايي فصل مشترك اجسام دوار ب  7-21

        روش ترسيم برخورد اجسام دوار با كره  -
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول گسترش كره  8-21
        يم گسترش كرهروش هاي ترس  -

اجـسام بـا يكـديگر و       )تـداخل (مشترك برخورد     فصل  ترسيم  اصول  شناسايي  9-21
  آنها گسترش

      

        هاي برخورد كمكي براي تعيين فصل مشترك از خطوط استفاده روش  -

          

          

          

  18  16  2  توانايي ترسيم انواع پرسپكتيو  22

        پرسپكتيوانواع در شناسايي اصول ترسيم اجسام مختلف   1-22

        ترسيم پرسپكتيو  -
        شناسايي اصول ترسيم پرسپكتيو اجسام مختلف در برش  2-22

        روش ترسيم حالت برش خورده پرسپكتيو  -

         ها دراندازه گيري قطعاتنسشناسايي جداول تلرا  3-22

         ثبوت سوراخنستلرا  -

         ثبوت ميلهنستلرا  -

        ل تلرانس در اندازه گيري قطعاتاستفاده از جداو  -

        شناساييي علائم زبري سطوح درنقشه ها طبق استاندارد جديد  4-22

        استفاده از استاندارد جديد درتعيين زبري سطوح  -

        سيستم هاي اندازه گيري عمق زبري سطوح  -

        علائم استاندارد شده درسطوح قطعات  -
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                 ن               
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  18  16  2  توانايي خواندن نقشه هاي تركيبي  23

        شناسايي تجزيه نقشه هاي تركيبي  1-23

        ركيبيروش تشخيص اجزاء در نقشه هاي ت  -

        شناسايي نوشتن جداول قطعات در نقشه تركيبي  2-23

        نوشتن جدول قطعات در نقشه تركيبي  -

        شناسايي ترسيم نقشه هاي اجرائي از نقشه هاي تركيبي  3-23

        رسم نقشه هاي اجرائي از نقشه هاي تركيبي  -

        شناسايي ترسيم نقشه هاي تركيبي واندازه گذاري آنها  4-23

        نوشتن جدول قطعات درنقشه تركيبي  -
         در نقشه هاي اجرائينسشناسايي تلرا  5-23

        روش تشخيص علائم استاندارد  -

        شناسايي اصول خواندن نقشه هاي تركيبي  6-23

          

          

  15  13  2  توانايي ترسيم اجزاء قالب  24

        اي ديگرآشنايي با امتيازات ساخت قالب نسبت به روش ه  1-24

        آشنايي با تئوري برش  2-24

        اي  آشنايي با خلاصي زوايه  3-24

 - سنبه - برش راهنما  -كفشك بالائي -توپي( آشنايي با اجزاء قالب شامل        4-24
 كفـشك   – مـاتريس    - راهنمـاي ورق   - ميـل راهنمـا    -روبند يا ورق گير   

   قطعه كار- پين استوپ– پين انگشتي -پائين

      

        ي با طراحي يك قالب برشآشناي  5-24

        آشنايي با مونتاژ اجزاء قالب  6-24
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        بشناسايي اصول ترسيم اجزاء قال  7-24
          

          

  7  4  3  توانايي سرويس و نگهداري دستگاه  25

        آشنايي با مفهوم سرويس كاري  1-25

        آشنايي بامحل هاي گيريس خور و روغن خور دستگاه  2-25
        سيستم هاي روغن كاري  -

        آشنايي با انواع روغن وگيريس مورد مصرف در ماشين هاي تراش  3-25

        سايل نظافت و سرويس ماشين آلاتآشنايي با و  4-25

        شناسايي اصول سرويس ونگهداري دستگاه  5-25

        تميز كردن ماشين تراش  -

درهنگام سـرويس ونگهـداري دسـتگاه         بايستي  مي  كه  نكاتي  اصول  شناسايي  7-25
  مورد توجه قرار گيرد

      

        تگاهشناسايي اصول رعايت مقررات حفاظت وايمني درهنگام سرويس دس  8-25

          

          

  10  6  4 توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  26

گوشي، عينك، دستكش، كفش ايمني و (شناسايي اصول حفاظت فردي   1-26
  لباس كار

      

        شناسايي با عوامل موثر در بروز حوادث حريق و اطفاء حريق  2-26
        ادث و نحوه پيشگيري از بروز حوادث آشنايي با عوامل موثر بروز حو  3-26
        آشنايي با تهويه مناسب كارگاه   4-26
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  1تراشكار درجه : ام شغل                                                ن
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        مين نور كافي در كارگاه شناسايي اصول تا  5-26

        آشنايي با جعبه كمك هاي اوليه و نحوه استفاده از آن   6-26
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  1تراشكار درجه  :نام شغل                                                                
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

 رسم جهت كلاس نقشه    ميز  1
 كشي 

  - -  براي هر كارگاهعددcm170×100  15رسم

 رسـم جهـت كـلاس       تخته  2
  نقشه كشي

عدد براي هر كارگاهcm50×35  15رسم  - -  

گرافت رسم جهـت كـلاس        3
  نقشه كشي

عدد براي هر كارگاه1  روميزي  - -  

عدد براي هر كارگاه1 چرخ دار  صندلي  4  - -  

عدد براي هر كارگاه15 نقشه  كشي  چراغ مخصوص  5  - -  

بزرگ نمايي و   اشل  6
 كوچك نمايي

عدد براي هر كارگاه1  - -  

سري براي هر كارگاه5 سري كامل  پيستوله  7  - -  

سري براي هر كارگاه15 سري كامل  جعبه پرگار  8  - -  

عددي8  راپيد  9 سري براي هر كارگاه15   - -  

  - -  سري براي هر كارگاه15 هندسي  شابلن  10

هسري براي هر كارگا15 فرم  شابلن  11  - -  

5/0  اتود  12 سري براي هر كارگاه15   - -  

7/0  اتود  13 سري براي هر كارگاه15   - -  

9/0  اتود  14 سري براي هر كارگاه15   - -  

  -  -   نفر يك سري5هر   نوع متوسط شنبه جفت كن كيفي كامل  15

  -  -  هر سه نفر يك عدد از هر كدام  درجه90درجه و60  خزينه با دنباله استوانه اي مته  16

  -  -   نفريك عدد از هر كدام8هر   متوسط  آچارهاي مخصوص خارجمع كن  17

  -  -  هر نفر يك عدد از هر كدام 15cm  %5كوليس مركب با دقت  18

  -  -  هر نفر يك عدد از هر كدام 20cm  خط كش فلزي  19

  -  -  هر نفر يك عدد از هر كدام  درجه90  گونياي تخت  20
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  1تراشكار درجه  :نام شغل                                                             
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

 250و375 وmm450  1و2و3نمره  انواع سوهان گرد  21
  بطول

  -  -  ر كدامهر نفر يك عدد از ه

 250و375 وmm450  1و2و3نمره  انواع سوهان نيم گرد  22
  بطول

  -  -  هر نفر يك عدد از هر كدام

 250و375 وmm450  1و2و3گوش نمره  انواع سوهان چهار  23
  بطول

  -  -  هر نفر يك عدد از هر كدام

 250و375 وmm450 1و2و3انواع سوهان سه گوش نمره   24
  بطول

  -  -  امهر نفر يك عدد از هر كد

  -  -  هر نفر يك عدد از هر كدام دستي  كمان اره  25

  -  -  هر سه نفر يك عدد از هر كدام متوسط  سه گوش و قاشقي، شاپر تخت  26

  -  -   نفريك عدد از هر كدام8هر   متري5/0  %2كوليس پايه دار با دقت   27

  -  -   نفريك عدد از هر كدام8ر ه پايه دار  سوزن خط كش  28

وــ  29 اــرجهــ(  كبل فــحه  در ت ك  روي ص
  )صافي

  -  -   نفريك عدد از هر كدام8هر  منشوري

وــك  30 اــر(  بل فــحه  در  جهـتـ ك روي ص
  )صافي

  -  -   نفريك عدد از هر كدام8هر  گونيائي

  -  -   نفر يك جعبه15هر  ميليمتري و اينچي  جعبه آچار كامل  31

  -  -  هر نفر يك كيف متوسط   عددي12سوهان كيفي   32

4روغن دان  33
4  ليتري1

 ليتري1
  -  -  هر دو نفر يك روغن دان

  -  -   نفر يك عدد8هر  بادسته   قرقره سنگ تيز كني  34

جهت تيز كردن   سنگ استوانه اي بلند  35
 سنگ

  -  -   نفر يك عدد8هر 

  -  -   نفر يك عدد8هر  mm 100×10×10  سنگ نفت   36

  -  -   نفر يك جعبه15هر  بق نقشهط  جعبه نخ پي  37
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  1تراشكار درجه  :نام شغل                                                             
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

  -  -   نفر يك عدد2هر  متوسط  ياي لبه دارگون  38

  -  -  هر سه نفر يك سري  mm 13- 05/0 از سري مته  39

 1/0اخــتلاف  ســري متــه بـاـ   40
  ميليمتر

 mm 6 -1   نفر يك سري5هر   -  -  

 1/0 اخــتلاف  ســري متــه بـاـ  41
  ميليمتر

mm 10-1/6   نفر يك سري5هر   -  -  

  -  -   نفر يك سري8هر   mm 13-5/6   ميليمتر05/0جعبه مته با  اختلاف   42
  -  -  هر نفر يك عدد  ميلي متر6/1   درجه60مته مرغك   43

  -  -  هر نفر يك عدد  ميلي متر5/2   درجه60مته مرغك   44

ميلي متري4   درجه60مته مرغك   45   -  -  هر سه نفر يك عدد 

10و11  و 5 و 15 و 19و 25  مته خزينه سرتخت با زبانه سرخود  46  mm دداز هركدام نفريك ع5هر  -  -  

18و20و24و26  مته خزينه سرتخت در اندازه اي  47   -  -  نفريك عدداز هركدام5هر 

  -  -  هر سه نفريك عدد با ساق استوانه اي   درجه90پليسه گير   48

  -  -  هر سه نفر يك عدد با ساق استوانه اي   درجه60پليسه گير   49

  -  -   كدام نفر يك عدد از هر5هر   6و8و10وH712  برقو دستي  50

  -  -   نفر يك عدد از هر كدام5هر   12و16وH720  برقوي ماشيني  51

  -  -  هر سه نفر يك عدد R1-R7 mm  شابلون قوس  52

R  شابلون قوس  53 5/7 -15 mm هر سه نفر يك عدد  -  -  

118 و 140درجه  شابلن مته   54   -  -  هر سه نفر يك عدد از هر كدام 

  -  -  يك عدد از هر كدامهر سه نفر  فلزي مدرج شده  نقاله  55

  -  -   نفر يك عدد8هر   دقيقه5با دقت   زاويه سنج اوينورسال  56

وليممع  تراز دقيق  57   -  -   نفر يك عدد16هر  

  -  -   نفر يك عدد8هر  مركز ياب  گونياي مركب  58
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ت تجهيزات رشتهليس

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

  -  -   نفر يك عدد8هر   ميليمتري100×100  درجه120گونياي   59

  -  -  هر نفر يك سري جهت پرچ كار پرچ كن  سنبه   60

  -  -   هرسه نفريك سري از هركدام m3, m4, m5, m6  سري قلاويز  61

  -  -  هرسه نفريك سري از هركدام m8, m10,m12  سري قلاويز  62

  -  -  هرسه نفريك سري از هركدام  1و2و3نمره  سري قلاويز گردان  63

  -  -   نفر يك سري8هر   مخصوص  قلاويز كش  64

  -  -  هرسه نفريك سري از هركدامM4,M5,M6M8,M10  حديده  65

1و2و3نمره  ردان گحديده  67   -  -  هرسه نفريك سري از هركدام 

  -  -   نفريك عددازهركدام 8هر 6H7,8H7,10H7  برونرو  68

  -  -   نفريك عددازهركدام 8هرM6,M8,M10,M12  فرمان پيچ  69

  -  -   نفريك عددازهركدام 8هرM6,M8,M10,M12  فرمان مهره  70

  -  -  دام  نفريك عددازهرك8هر    A-Zاز   ميليمتر3سنبه حروف   71

  -  -   نفريك عددازهركدام 8هر  ميليمتر0-9 از   ميليمتري3سنبه اعداد   72

  -  -   جعبه3 نفر 8هر   ميليمتر0-9 از   ميليمتري5سنبه اعداد   73

  -  -   عدد2 نفر 8هر   سانتيمتري30 %2دقت كوليس عمق سنج با  74

  -  -  عدد2 نفر 8هر   mm 25-0  ميكرومتر  75

  -  -   نفر يك عدد8هر   mm 50-25  ميكرومتر  76

  -  -   نفر يك عدد8هر  1ً-0  ميكرومتر اينچي  77

  -  -   نفر يك سري8هر  متوسط  انواع قيچي دستي  78

  -  -   نفر يك سري16هر   متري 30 پريز 4  كابل سيار با قرقره   79

  -  -  هر سه نفر يك عدد از هر كدام  2و4و6و8وmm 10  مته الماسه   80

  -  -  هرسه نفر يك عدد از هر كدام   درجه140و 118  هشابلن مته مدرج شد  81

  -  -  هر نفر يك عدد  گرمي300 يا 250  چكش فلزي  82
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
 ملاحظات  استاندارد

  -  -  هر نفر يك عدد  گرمي300  چكش پلاستيكي   83

  -  -  هر سه نفر يك عدد از هر كدام  دسته كوتاه و بلند  پيچ گوشتي   84

  -  -  هر سه نفر يك عدد از هر كدام  در اندازه هاي مختلف  پيچ گوشتي چهارسو  85

  -  -   نفر يك سري8هر   mm 16- 5/2  سري آچار آلن  86

1-4 نمره  انواع كلاهك مته   87   -  -   نفر يك عدداز هر كدام 5هر  

  -  -  هر سه نفر يك عدد نوع متوسط  گيره دستي لولائي   88

  -  -   عدد2هر نفر  نسبت به نوع گيره  لب گير  89

  -  -   نفر يك سري8هر  متوسط  انواع انبردست  90

  -  -   نفريك عددازهركدام5هر  خارجي و داخلي  پرگار پاشنه اي  91

  -  -   نفر يك عدد8هر   ا پايه مغناطيسي بو% 1  ري با دقتساعت اندازه گي  92
  -  -  نفر يك عدد16هر جهت تنظيم گونياها   گونياي استوانه اي   93

  -  -  نفر يك عدد16هر متوسط  خط كش موئي   94

  -  -  نفريك تيوپ4هر  مايع در تيوپ   كات كبود جهت خط كش  95
  -  -  هر نفر يك عدد  دنباله شش گوش  سنبه نشان   96

  -  -  هر نفر يك عدد متوسط  پرگار فنري جهت خط كشي  97

  -  -   نفر يك عدد8هر  متوسط  پرگار كشوئي  98

  -  -  هريك نفر يك عدد متوسط  سوزن خط كشي   99

  -  -   نفر يك عدد4هر متوسط  انواع قلم دستي  100

  -  -  عددازهر كدام1هرنفر  ميليمتر300و200طول  انواع سوهان تحت يك آجه  101

  160 و200 و250 و 375 و mm 450  انواع سوهان تخت نمره   102
4-3-2-1-0  

  -  -  عددازهر كدام1هرنفر

  -  -  يك عددبراي هر نفر 15cm % 5كوليس مركب با دقت   103
  -  -  نفر يك عدد4هر cm 20  ميلي متر% 2كوليس مركب با دقت  104
  -  -  نفر يك عدد8هر  cm 30  ميلي متر% 2كوليس مركب با دقت  105
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

  مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
تعداد كاربر 

  )نفر(استاندارد
عمر مفيد و 
  استاندارد

 ملاحظات

  -  -  نفر يك عدد8هر  cm 50  ميلي متر% 2كوليس پايه دار با دقت  106
  -  -  نفر يك عدد4هر  ميليمتر% 1بادقت  سي گير با پايه مغناطي ا ندا زهساعت  107
  -  -  نفر يك عدد3هر  ميلي متر% 1با دقت   0-25ميكرومتر قطرسنج  108
  -  -  نفر يك عدد5هر  ميلي متر% 1با دقت   25-50ميكرومتر قطرسنج  109
  -  -  نفر يك عدد8هر  ميلي متر% 1با دقت   50-75ميكرومتر قطرسنج  110
  -  -  نفر يك عدد8هر  ميلي متر% 1قت با د  75-100ميكرومتر قطرسنج  111
  -  -  نفر يك عدد3هر  معمولي متوسط نقاله مدرج   112
  -  -  نفر يك عدد8هر   دقيقه 5بادقت   زاويه سنج اونيورسال  113
  -  -  نفر يك عدد8هر 12cm×10  گونياي موئي  114
  -  -  نفر يك عدد8هر متوسط  گونياي مركب  115
  -  -  رنفر يك عدده ميلي متري و اينچي  دنده سنج  116
وزنقه ايذ  شابلن هاي پيچ  117   -  -  هرنفر يك عدد 
  -  -  م ا هركد ز ا د  عد يك نفر هر  درجه30و 55 و 60  شابلن هاي رنده   118
  -  -  هرسه نفر يك عدد متوسط  سوزن خط كش پايه دار  119
  -  -  هر سه نفر يك عدد  گرمي300  چكش فلزي  120
  -  -  هر نفر يك عدد  گرمي300  چكش پلاستيكي   121
  -  -  نفر يك عدد 4هر متوسط قرقره سنگ تيزكني با دسته  122
  -  -  نفر يك عدد 8 هر  16و20و25وmm 30  دهان اژدر  123
  -  -  نفر يك عدد 8 هر  20و22و25وmm 32  )فرمان(برونرو   124
  -  -  هر نفر يك سوهان  CN30   سوهان پليسه گيري تخت  125
ليتري   روغن دان   126

4
1  

  -  -  هر نفر يك عدد

  -  -   نفر يك عدد2هر   10و12و16وmm 18  )فرمان(برونرو  127
  -  -  نفر يك عدد8هر 1ً-0  ميكرومتر اينچي  128
  -  -  نفر يك عدد8هر با رابط هاي مربوطه ميكرومتر عمق سنج ميليمتري  129
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8اربرگ شماره براساس ك(ليست تجهيزات رشته

  مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
تعداد كاربر 

  )نفر(استاندارد
عمر مفيد و 
  استاندارد

 ملاحظات

0-9  ميلي متري3سنبه اعداد   130   -  -  هر نفر يك جعبه  

  -  -  هر نفر يك جعبه A-Z  ميلي متري3سنبه حروف كامل  131

1-4  انواع كلاهك مته  132   -  -  ر كدام هر سه نفريك عدد از ه 

درجه 140 و118  شابلن مته مدرج شده  133   -  -  هر سه نفر يك عدد 

  -  -  هر سه نفر يك عدد  7R-1R  شابلن قوس  134

  -  -  هر سه نفر يك عدد  15R-5/7R  شابلن قوس  135

  -  -  هر سه نفر يك عدد  25R-5/15R شابلن قوس  136

  -  -  نفر يك عدد 8 هر  قيراطي  الماس سنگ  137

  -  -  يك عدد نفر هر   سانتي20  زي مدرج شدهمترفل  138

  -  -  يك عدد هر نفر  متري3  مترنواري  139

  -  -  سه نفر يك عدد هر متوسط  شابر سه گوش  140

ــري    141 ــسه گي ــوهان پلي س
  تخت

30cm نفر يك عدد هر  -  -  

 ليتري  روغن دان  142
4
1  

  -  -  نفر يك عدد هر

10و12و16و18   )فرمان(برونرو   143 mm م ا ز هر كد  ا د نفر يك عد  8 هر  -  -  

  -  -  نفريك دستگاه8هر 100mm×80 صفحه صافي به ابعاد  144

اـم و           145 اـ سـه نظ دريل روميزي ب
  گيره

  -  -  نفريك دستگاه8هر  متوسط

  -  -  نفريك دستگاه8هر  ا پايهبسه فاز  دستگاه سنگ سنباده دو طرفه  146
  -  -  نفريك دستگاه15هر  متوسط  دستگاه اره كماني  147

  -  -  نفريك دستگاه8هر   طبقه8فايل   كمد ابزار  148

دريــل دســتي بــا پايــه و   149
  كليه

220v نفريك دستگاه16هر  -  -  
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

  مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
تعداد كاربر 

  )نفر(استاندارد
ر مفيد و عم

  استاندارد
 ملاحظات

ســنگ خرطــومي بـاـ كليــه   150
   ضمائم

  -  -  نفريك دستگاه 16هر  بادي

  -  -  يك عدد نفر 16هر  ساده  قيچي اهرمي  151

  -  -  يك عدد نفر 16هر  مركب  قيچي اهرمي  152

  -  -  يك عدد نفر 16هر  متوسط دستگاه شماره حروف زن  153

  -  -  يك جعبه نفر 16هر  كامل تكه هاي اندازه گيري با پايه  154

  -  -  ميزيك  نفر هر  با گيره قابل تنظيم   ميزكارتك نفره   155

  -  -   دستگاه براي هر نفر1  يك متري   ماشين تراش مرغك دار  156

ســه نظــام بافــك هــاي   157
  روودارد

  -  -  براي هر نفر عدد1  فوقمخصوص دستگاه 

  -  -   يك عدددستگاه دو هر  فوقمخصوص دستگاه   چهار نظام منظم  158

  -  -  دستگاه يك عدد دو هر  فوقمخصوص دستگاه   چهار نظام غير منظم  159

  -  -  دستگاه يك عدد دو هر  فوقمخصوص دستگاه   صفحه نظام  160

  -  -  دستگاه يك عدد براي هر  فوقمخصوص دستگاه   صفحه مرغك با محافظ  161

  -  -  هر دستگاه يك عدد   از هركدام20-40و 60  گيره قلبي  162

  -  -   دستگاه يك عدد5 هر   ميلي متر5 -40  كلت و گيره فشنگي  163

  -  -  هر سه دستگاه يك عدد  مخصوص دستگاه  لينت ثابت و متحرك  164

  -  -   تفر يك دستگاه8 هر  0-16نوع متوسط  دريل روميزي  165

سه نظام دسـتگاه دريـل        166
  فوق

  -  -  براي هر عدد   5/6 -13

گيــره دريــل روميــزي     167
  مربوطه

  -  -  هر دستگاه يك عدد  متوسط

  -  -   نفر يك دستگاه 16هر  40mm دريل ستوني  168
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

  مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
تعداد كاربر 

  )نفر(استاندارد
عمر مفيد و 
  استاندارد

 ملاحظات

تـ        169 گاه سه نظام مته جهـت دس
  فوق

16-0 mm  براي دستگاه  -  -  

تـگاه        170 گيره مربوطه جهـت دس
  فوق

  -  -  براي دستگاه   متوسط

  -  -  نفريكدستگاه8هر  متوسط  سنگ روميزي دو طرفه  171

  -  -   نفر يكدستگاه16هر  متوسط  سنگ پايه دار دو طرفه  172

  -  -   نفر يكدستگاه16هر  بزرگ  سنگ پايه دار دو طرفه   173

  -  -   نفر يكدستگاه16هر  متوسط  اره لنگ دستگاه   174

ــه و    175 صــفحه صــافي بـاـ پاي
  متعلقات

80×100mm نفر يكدستگاه16هر   -  -  

  -  -   نفر يك كوره16هر  الكتريكي متوسط  كوره  176

  -  -   نفر يك كمپوسور16هر  هوا  كمپوسور  176

  -  -   نفر يك ميز8هر 150mm×100  ميزكار با گيره روميزي  177

  -  -  مخصوص مربي 70mm×100  يميز مرب  178

  -  -  هاي كارگ ا ل بر  كپسو2  خشك در  كيلوگرمي پو6  كپسول آتش نشاني  179

  -  -  يك دستگاه  نفر 16 هر   اونيورسال  دستگاه مته تيز كن  180

  -  -  يك كمد نفر هر  طبق نقشه كمد ابزاربراي هر دستگاه  181

  -  -  يكدستگاه نفر 8 هر 220v  دريل دستي  182

  -  -   نفريك عدد16هر  متري30باقرقره   كابل سيار با چهار پريز  183

  -  -   نفريك عدد16هر   كيلوئي50  سندان با پايه   184

0-13  سه نظام مته  185 mm يك عد د بر ا ي هر نفر -  -  

  -  - يك عد د بر ا ي هر نفر   طرفه4  رنده بند  186

  -  - يك عد د بر ا ي هر نفر  يك طرفه  سري رنده بندهاي  187
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

  مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
تعداد كاربر 

  )نفر(استاندارد
عمر مفيد و 
  استاندارد

 ملاحظات

  -  - يك عد د بر ا ي هر نفر  با تنظيم سريع  دنده بند  188

بر ا ي هر نفريك عد د    ميلي متر3و4و5  دنده گير برش  189  -  -  

سـتن       190 دـه    رنده بند داخلي جهت ب  رن
  هاي 

  -  - يك عد د بر ا ي هر نفر  6×6و8×8و10×10

  -  -  هرسه نفريك عدد  ساده  نگهدارنده قرقره آج  191

  -  -  هرسه نفريك عدد  مركب نگهدارنده قرقره آج   192

ميــز مخــصوص كــلاس   193
  نقشه كشي 

100×170cmبراي هر كارگاه رسم  -  -  

تخته مخصوص كـلاس      194
  نقشه كشي

35×50cmبراي هر كارگاه رسم  -  -  

گرافت مخصوص كلاس     195
  نقشه كشي

  -  -  براي هر كارگاه  روميزي

ــصوص   196 ــندلي مخــ صــ
  كلاس نقشه كشي

  -  -  براي هر كارگاه  چرخدار

چراغ مخـصوص كـلاس      197
  نقشه كشي

  -  -  براي هر كارگاه  نقشه كشي

اشل مخـصوص كـلاس       198
  ه كشينقش

  -  -  براي هر كارگاه  بزرگ نمائي و كوچك نمائي

پيــــستوله مخــــصوص   199
  كلاس نقشه كشي

  -  -  براي هر كارگاه  سري كامل

جعبــه پرگــار مخــصوص   200
  كلاس نقشه كشي

  -  -  براي هر كارگاه  سري كامل

راپيد مخـصوص كـلاس       201
  نقشه كشي

  -  -  براي هر كارگاه   عددي8
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

  مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
تعداد كاربر 

  )نفر(استاندارد
عمر مفيد و 
  استاندارد

 ملاحظات

شابلن مخصوص كـلاس      202
  نقشه كشي

  -  -  براي هر كارگاه  هندسي

شابلن مخصوص كـلاس      203
  نقشه كشي

  -  -  براي هر كارگاه  فرم 

صوص كــلاس اتــود مخــ  204
  نقشه كشي

 mm5/0  براي هر كارگاه  -  -  

اتــود مخــصوص كــلاس   205
  نقشه كشي

mm 7/0  براي هر كارگاه  -  -  

اتــود مخــصوص كــلاس   206
  نقشه كشي

mm 9/0  براي هر كارگاه  -  -  

  
  

  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 ر د د يك عد  نفر 2 هر جهت دستگاه اره لنگ  تيغه اره ماشيني  1
  ره ل دو طو

-  -  

جهت كمان اره   تيغه اراه دستي  2
  دستي

ل  رطو د  د عد  5 نفر هر
  ره دو

-  -  

هرسه نفريك   جهت سنگ سنباده  فزص سنگ سنباده   3
  عدد

-  -  

  -  -  دد ع5هرنفر  چوبي  دسته سوهان   4

  -  -  هرنفريك عدد  -  سوهان پاك كن  5

  -  -  هرنفر يك عدد  مويي  برس  6

  -  -  هرنفر يك عدد  حفاظتي  عينك  7
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  1تراشكار درجه  :نام شغل                                                          
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفيليست 

 ملاحظات  )نفر(اد كاربر استانداردتعد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف
ــاتون  1 ــلاس  زيب ــت ك  جه

  نقشه كشي 
  -   كامل براي هرنفرسري 15  حروف برگردان

 جهـت كــلاس  پـاك كـن    2
 نقشه كشي

  -  عدد براي هر نفر1     نرم

 جهت كلاس نقـشه     برس  3
  كشي

  -  عددبراي هر نفر1   مخصوص

 جهـت كـلاس     نوك اتـود    4
  نقشه كشي

  -   يك عدد براي هرنفر از هركدام  9/0و7/0و5/0

 جهــت كــلاس A4كاغــذ  5
  نقشه كشي

  -  برگ براي هر نفر100يك بسته   برگ100

ــارآموز   6 ــوش ك ــت روپ  جه
  كلاس نقشه كشي

  -  دست براي هر نفر1   سفيد رنگ

  -   نفر15 متر براي st37 mm100×65u 2 آهن ناوداني   7

  -   نفر15 متر براي pvc  mm 59×10×2 5/1تسمه آهني يا   8

  -   نفر15 متر براي mm231×10×40st374 تسمه آهني   9

  -   نفر15 متر براي st37  120×3×20 2 نبشي  10

  -   نفر15 متر براي st37 65×20  5/1 چهارگوش  11

  -   نفر15 متر براي st37 90×25×5/1  5/1 ورق آهني  12

  -   نفر15 متر براي 3  2×42×140 ورق آهني  13

 K28  MA ميل گرد  14
90  

  -   نفر15 متر براي 5/1 ∅10×60

  -   نفر15 متر براي st37 50×65  3 ناوداني  15

  -   نفر15 متر براي st37 140×10×40  3تسمه   16
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفيليست 

 ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  -   نفر15 متر براي st37 27×20  2 چهارگوش  17
  -   نفر15 متر براي st37 70×10∅  5/1 ميل گرد  18
  -   نفر15 متر براي st37 68×10×40  5/1تسمه   19
  -   نفر15 متر براي ust 90×25×5/1  2ورق   20
  -   نفر15 متر براي st37 Mm32×20 1 چهارگوش  21
  -   نفر15 متر براي ust 140×42×2/1  3ورق   22
  -   نفر15 متر براي st37 51×3×20  5/2نبشي   23
  -   نفر15 متر براي ust   175×20×2/1  5/3 1403ورق  24
  -   نفر15 متر براي st37 12×30∅  2 ميل گرد  25
  -   نفر15 متر براي st37 80×70∅  2ميل گرد    26
  -   نفر15 متر براي st37 190×60∅  4ميل گرد    27
  -   نفر15 متر براي st37 85×50∅  2ميل گرد    28

  -   نفر15 متر براي st37 140×60∅  3ميل گرد   29

  -   نفر15 متر براي st37 40×50∅  1ميل گرد    30

  -   نفر15 متر براي st37 30×50∅  1ميل گرد     31
  -   نفر15 متر براي st37 125×40∅  3ميل گرد     32
  -   نفر15 متر براي st37 60×100∅  5/1ميل گرد    33
  -   نفر15 متر براي st37 50×100∅  5/1ميل گرد   34
  -   نفر15 متر براي st37 150×50∅  5/3ميل گرد    35
  -   نفر15 متر براي st37 70×130∅  5/1ميل گرد   36
  -   نفر15 متر براي st37 ∅300mm 2ميل گرد   37
  -   نفر15 متر براي st37 ∅25mm 3ميل گرد   38
  -   نفر15 متر براي st37 ∅20mm 3ميل گرد     39
  -   نفر15 متر براي st37 ∅12mm 4ميل گرد    40
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفيليست 

 ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف
زيياتون جهت كلاس نقشه   41

 كشي
  -  يك سري كامل براي هرنفر  حروف برگردان 

ت كلاس پاك كن جه  42
 نقشه كشي

  -  يك عدد براي هر نفر نرم

برس جهت كلاس نقشه   43
 كشي

  -  يك عدد براي هر نفر مخصوص

نوك اتود جهت كلاس   44
 نقشه كشي

9/0و7/0و5/0  mm از هر كدام يك عدد براي هر نفر  -  

 جهت كلاس A4كاغذ   45
  نقشه كشي

  -   برگ براي هر نفر100   برگ100

 سكـلا  كارآموزجهـت  روپوش  46
 كشي نقشه

  -   دست براي هر نفر1  سفيدرنگ

  -  نفر   هر ي ا بر  د  يك عد م ا كد هر  ز ا 8mm×6,8×6  )تيغچه(رنده   47
  -  نفر   هر ي ا بر  د  يك عد م ا كد هر  ز ا12mm×10,12×10  )تيغچه(رنده   48
  -  م ا ز هر كد نفر يك عدد ا  و د هر16mm×14,16×14  )تيغچه(رنده   49
3و4و5  )برش(ه رند  50 mm م ا ز هر كد نفر يك عدد ا  و د هر  -  
  -  نفر   هر ي ا بر  د  يك عد م ا كد هر  ز ا ISO1-ISO9  رنده هاي پيش ساخته  51
  -  نفر   هر ي ا بر  د  يك عد م ا كد هر  ز ا   متوسط-كيفي   رنده هاي داخل تراش  52
  -  نفر   هر ي ا بر  د يك عد  م ا كد هر  ز ا   بزرگ-كيفي  رنده هاي داخل تراش  53
6و8و10و12  استوانه اي ثابتي قوبر  54 mm م ا ز هر كد نفر يك عدد ا  4 هر  -  
  -  م ا ز هر كد نفر يك عدد ا  4هر  16و18و20  استوانه اي ثابتي قوبر  55
10-40  مته هاي ميلي متري جعبه اي  56 mm جعبه نفر يك    8 هر  -  
6/1و5/2   درجه60مته مرغك   57 mm هرنفريك عدد  -  
1-16   ميلي متري جعبه اييمته ها  58 mm جعبه  با  اختلافر يك   نف4  هر  -  
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  1تراشكار درجه  :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفيليست 

 ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف
6/0-10  مته هاي ميلي متري جعبه اي  59 mm ز هر كدام  اجعبه نفر يك   8 هر  -  
14و16و18وHSS  20مته  60 mm ز هر كدام  اجعبه نفر يك   8 هر  -  
22و24و25و28وHSS  30مته  61 mmز هر كدام  اجعبه نفر يك   8 هر  -  
  -  م ا كد هر  ز ا  د يك عد نفر  2 هر   ميليمتر2/1و8/0با گام   ضربدريقرقره آج موازي و   62
  -   نفر يك عدد8هر    درجه 90و60  رمته خزينه زاويه دا  63
  -  نفريك جعبه8هر M3-M12  جعبه حديده و قلاويز  64
  -  هرنفريك عدد  حفاظتي   عينك  65
  -  هرنفريك عدد  مولي متوسط  برس مويي  66
  -  نفريك عدددرطول دوره2هر  زبر و متوسط  قرص سنگ سنباده  67
  -  هرنفريك عدد 100mm×15×15  سنگ نفت  68

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
                                         ) 9شماره براساس كاربرگ ( منابع و نرم افزارهاي آموزشيرست فه

 شرح رديف

 .ندارد 
  


