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  تراشكار تخصصي: نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
كه بتواند از عهده جوشكاري با گاز، برق مقدماتي، استفاده از كاتالوگ به زبان تراشكار تخصصي كسي است 

 . برآيدCNC و CNبيگانه، فرزكاري مقدماتي، سنگ زني و تراشكاري با دستگاه تراش 

   :ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي : ميزان تحصيلات حداقل 
   و رواني سلامت كامل جسماني: توانايي جسميحداقل 

    تراشكاري1گواهينامه مهارت درجه  :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشي آ دوره طول
  ساعت      960     :                 آموزش    دوره طول

  ساعت       220   :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت       740   :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت          -    :     كارآموزي در محيط كار زمان ـ
   ساعت          -    :                   پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت           -      :     زمان سنجش مهارت        ـ

  :  روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25): دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
  %75:  امتياز سنجش عملي - 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي- 2- 2

   :ويژگيهاي نيروي آموزشي
   سال سابقه كار مفيد 4فوق ديپلم مرتبط با  :حداقل سطح تحصيلات 
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   تراشكار تخصصي:نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  ي و بهداشت كار در محيط كار توانايي بكارگيري ضوابط ايمن  1
  )اكسي استيلن(توانايي جوشكاري گاز   2
  توانايي لحيم كاري با هويه برقي   3
   به يكديگر 5/2توانايي اتصال سيمها تا شماره   4
  توانايي قرار دادن  سيم زير پيچ   5
  توانايي در مدار قرار دادن كليدهاي يك فاز و سه فاز ساده دستي يك طرفه   6
  توانايي در مدار قرار دادن فيوزها و آزمايش آنها   7
  ) آمپرمتر-ولت متر(توانايي در مدار قرار دادن دستگاههاي اندازه گيري   8
  توانايي سنجش ولتاژ در مدار يك فاز و سه فاز   9
  توانايي امتحان سيستم ارت   10
 بوسيله كنتاكتور فسهاي يك سرعتهموتور سه فاز آسنكرون روتور قتوانايي راه اندازي يك الكترو  11

  شاسي هاي و استارت 
  توانايي راه اندازي يك الكتروموتور يك فاز با سيم پيچ كمكي بوسيله كنتاكتور و شاسي هاي استوپ و استارت   12
  توانايي اندازه گيري با انواع مولتي متر   13
  توانايي استفاده از كاتالوگ به زبان بيگانه   14
   عمودي وانيورسال - راه اندازي واستفاده از متعلقات ماشين هاي فرز افقيتوانايي  15
  توانايي بستن قطعه كار روي ماشين فرز بوسيله روبنده ها   16
  توانايي طريقه بستن و تنظيم انواع تيغه فرز   17
  له ماشين فرز  ميليمتر بوسي05/0 پيشاني تراشي و گونيا كاري تا دقت - پله تراشي-توانايي روتراشي  18
   ميليمتر و كنترل آنها 05/0توانايي شيار تراشي و شيب تراشي تا دقت   19
  ايي چند ضلعي كردن قطعات با دستگاه تقسيم نتوا  20
  توانايي تراشيدن چرخ دنده هاي ساده ميليمتري   21
  )ديفرانسيل(توانايي تراشيدن چرخ دنده هاي اختلافي   22
  ه هاي شانه اي ساده و كجتوانايي تراشيدن دند  23
  توانايي تراشيدن شيار ها و چرخ دنده هاي مارپيچي   24
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   تراشكار تخصصي:نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي فرزكاري قطعات با تقسيم زاويه اي توسط دستگاه تقسيم   25
   ميليمتر50/0تا دقت ) ميز گردان(توانايي قوس تراشي توسط صفحه گردان   26
  توانايي تراشيدن انواع خار و جاخار خارجي   27
  توانايي خط كشي، سوراخكاري و برقوكاري با ماشين فرز   28
  توانايي استفاده از ماشين صفحه تراش   29
   پله تراشي و شيار تراشي با ماشين صفحه تراش -توانايي روتراشي  30
   پله اي با مشاين سنگ زني تخت توانايي سنگ زني سطوح تخت و  31
  توانايي صافكاري و تميزكاري سطوح سنگ   32
   شكل V آزاد و - توانايي سنگ زني و سطوح شيبدار  33
  توانايي بالانس كردن چرخ هاي سنگ زني   34
   پيشاني، پله اي مخروطي -توانايي سنگ سطوح خارجي  35
  توانايي تشخيص اجزاء تشكيل دهنده رايانه   36
  توانايي بررسي ساختار نرم افزار  37
 CNC وCNتوانايي راه اندازي ماشين هاي   38

  توانايي تعيين مارحل كار و ابزار مناسب جهت انجام كار   39
  CNC وCNتوانايي برنامه نويسي ماشين هاي تراش   40
 NC در برنامه نويسي PCتوانايي بكارگيري   41
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  تخصصي تراشكار :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  8  5  3 توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار   1

، دستكش، كفش ايمنـي و  گوشي، عينك (شناسايي اصول حفاظت فردي    1-1
  )لباس كار

      

        يري از بروز حوادثآشنايي با عوامل موثر بروز حوادث و نحوه پيشگ  2-1

        آشنايي با عوامل موثر بروز حريق و اطفاء حريق   3-1
        آشنايي با تهويه مناسب كارگاه   4-1

        شناسايي اصول تامين نور كافي كارگاه   5-1

        ه استفاده از آن .آشنايي با جعبه كمكهاي اوليه و نحو  6-1

         با جرثقيل شناسايي اصول رعايت ايمني حمل و قطعات  7-1

شناسايي اصول رعايت ايمني دستگاه هاي دريل، سـنگ ، فـرز، تـراش و           8-1
  شاير دستگاهها 

      

        شناسايي اصول پوشش حفاظتي دستگاه   9-1

        آشنايي با نحوه جابجايي قطعات   10-1

        شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار   11-1

 150  130  20  )اكسي استيلن(ي جوشكاري گاز تواناي  2

        آشنايي با مفهوم جوشكاري گاز و كاربرد آن   1-2

        آشنايي با كپسول هاي گاز اكسيژن و استيلن   2-2

        آشنايي با وسايل جوشكاري گاز   3-2

       كاربرد مشعل و جوشكاري انواع اتصالات فولادي -آشنايي با تنظيم شعله  4-2
سايي اصول تنظيم شعله خنثي و تنظـيم فواصـل و زوايـاي مـشعل و                شنا  5-2

  سيم جوش 
      

        اشنايي با انواع اتصالات جوشكاري   6-2

         سپري در حالت تخت و لب برگردان - گونيايي- رويهم- لب به لب-  
        شناسايي اصول جوشكاري با دستگاه اكسي استيلن   7-2

        و ايمني مربوطه شناسايي اصول مقررات حفاظت   8-2
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  4  2  توانايي لحيم كاري با هويه برقي   3

        با هويه هاي برقي آشنايي   1-3
        آشنايي با لحيم كاري و انواع آن   2-3

        آشنايي با روانساز و انواع آن   3-3
        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   4-3

        شناسايي اصول لحيم كاري با هويه برقي   5-3

  5  3  2   به يكديگر 5/2توانايي اتصال سيمها تا شماره   4

        آشنايي با موارد ايمني و حفاظت دربرق   1-4

        آشنايي با ساختمان اتم   2-4

        رق آشنايي با چگونگي ايجاد جريان ب  3-4

         عايق و سيم  هادي-آشنايي با هادي  4-4

        آشنايي با اثرات جريان برق   5-4

        آشنايي با كميت هاي ساده جريان برق   6-4

        شناسايي اصول اندازه گيري جريان ولتاژ قدرت و مقاومت   7-4

  4  3  1  توانايي قرار دادن  سيم زير پيچ   5

        يم زير پيچ ساده و و اشردار شناسايي اصول قرار دادن س  1-5

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   2-5

توانايي در مدار قرار دادن كليدهاي يك فاز و سه فـاز سـاده         6
  دستي يك طرفه 

3  8  11  

        آشنايي با كليد يك فاز و سه فاز دستي ساده   1-6

تي سـاده درجـه   شناسايي اصول قراردادن كليدهاي يك فاز و سه فاز دس ـ        2-6
  )يك طرفه(سانتي گراد رمدار 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   3-6
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  11  8  3  توانايي در مدار قرار دادن فيوزها و آزمايش آنها    7
         آمپر و رنگ پولك 63فرم فيوزها تا آشنايي با   1-7
        آشنايي با انواع فيوز   2-7

        آشنايي با روش استفاده فيوز درمدار   3-7
        شناسايي اصول قرار دادن فيوزها در مدار و آزمايش آنها   4-7

        شناسايي اصول قرار دادن فيوزها در مدار و آزمايش آنها   5-7

        اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه شناسايي   6-7

ولت (توانايي در مدار قرار دادن دستگاههاي اندازه گيري   8
  ) آمپرمتر- متر

4  5  9  

        آَشنايي با وسايل اندازه گيري   1-8

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   2-8

        آشنايي با جريان مستقيم و متناوب   3-8

         فركانس اآشنايي ب  4-8

         در مدار DC و ACآشنايي با روش قرار دادن آمپرمتر   5-8

         در مدارDC و ACآشنايي با روش قرار دادن ولت متر   6-8

        آشنايي با روش قرار دادن ولت متر باكليد درمدار  7-8

 -ولـت متـر   0شناسايي اصول در مدار قرار دادن دستگاههاي اندازه گيري            8-8
  )آمپرمتر

      

  6  4  2  توانايي سنجش ولتاژ درمدار يك فاز و سه فاز   9
        آشنايي با فازمتر و لامپ آزمايش  1-9
        آشناي با روش انتخاب ولت متر  مناسب جهت مدار مورد سنجش   2-9

        شنساايي اصول مقررات حفاظت و ايمني   3-9
        شناسايي اصول سنجش ولتاژ در مورد يك فاز و سه فاز   4-9
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  2  1  1  توانايي امتحان سيستم ارت   10
        آشنايي با سيستم ارت   1-10
        آشنايي با روش امتحانات ارت با استفاده از لامپ آزمايش   2-10

         و ايمني شناسايي اصول مقررات حفاظت  3-10
        شناسايي اصول امتحان سيستم ارت   4-10

توانايي راه اندازي يك الكتروموتور سه فاز آسنكرون روتور   11
و استوپ اي يك سرعته بوسيله كنتاكتور شاسي هاي  قفسه

  استارت 

3  7  10  

        آشنايي با كنتاكتور   1-11

        آشنايي با شاسي هاي استوپ و استارت   2-11

        شناسايي اصول خواندن پلاك موتور   3-11

        آشنايي با موتور سه فاز آسنكرون روتور قفسه اي   4-11

شناسايي اصول راه اندازي يك الكتروموتور سه فاز آسنكرون روتور قفسه             5-11
  اي از يك نقطه بوسيله كنتاكتور و شاسي هاي و استوپ و استارت 

      

         ايمني شناسايي اصول مقررات حفاظت و  6-11

توانايي راه اندازي يك الكتروموتور يك فاز با سيم پيچ   12
  كمكي بوسيله كنتاكتور و شاسي هاي استوپ و استارت 

3  7  10  

        آشنايي با الكتروموتور يك فاز با سيم پيچ كمكي   1-12

        شناسايي اصول خواندن پلاك الكتروموتور يك فاز   2-12

دازي يك الكتروموتور يك فاز با سـيم پـيچ كمكـي            شناسايي اصول راه ان     3-12
  استوپ و استارتشاسي هاي بوسيله كنتاكتور و 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني  4-12
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  4  2   با انواع مولتي متر توانايي اندازه گيري  13
        آشنايي با مولتي مترهاي عقربه اي   1-13
        آشنايي با مولتي مترهاي ديجيتالي   2-13

        شناسايي اصول اندازه گيري با انواع مولتي متر   3-13
        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني  4-13

  42  5  37  توانايي استفاده از كاتالوگ به زبان بيگانه   14

        آشنايي با مفهوم كاتالوگ خواني  1-14

       شناسايي اصول استفاده از كاتالوگ سرويس و نگهداري ماشين هاي ابزار   2-14

         نصب و راه اندازي ماشين هاي ابزار گشناسايي اصول استفاده از كاتالو  3-14

         ابزارهاي مصرفي گشناسايي اصول استفاده از كاتالو  4-14

         عبارات و اصطلاحات مربوطه دركاتالوگ به زبان بيگانه -آشنايي با لغات  5-14

         شفارش ابزار مصرفي از كاتالوگ مربوطه -  

      شناسايي اصول نگهداري از مدرك و كاتالوگ دستگاههاي در محل تعيين شده   6-14
        شناسايي اصول استفاده از كاتالوگ  7-14

و استفاده از متعلقات ماشـين هـاي فـرز          توانايي راه اندازي      15
   عمودي و انيورسال-افقي

3  4  7  

 عمودي  -آشنايي با قسمت هاي مختلف ساختمان، ماشين هاي فرز افقي           1-15
   و روش كار با آنها و انيورسال

      

        آَشنايي با تيغه فرز و انواع آن   2-15

         تيغه فرزها و زواياي آن -  
         شكل ظاهري و كاربرد آنها  تيغه فرزها از نظر-  
         پيشاني تراش و شيار تراش - تيغه فرز غلتكي-  

         تقسيم بندي تيغه فرزها از نظر جنس و تعداد دندانه فشنگها -  
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        دن تيغه فرز روي ماشين شناسايي اصول سوار كر  3-15
          فرزشناسايي اصول رعايت موارد ايمني در هنگام راه اندازي ماشين  4-15
        شناسايي اصول راه اندازي و استفاده از متعلقات ماشين فرز   5-15

  6  3  3  توانايي بستن قطعه كار روي ماشين فرز بوسيله روبنده ها   16
        مدرج شناسايي گيره هاي ثابت و   1-16

        شناسايي روبنده هاي ساده و پله اي   2-16

        شناسايي گونيا كردن گيره روي ميز ماشين   3-16

        شناسايي اصول بستن قطعه كار روي ميز ماشين بوسيله روبنده ها   4-16

  6  4  2  توانايي طريقه بستن و تنظيم انواع تيغه فرز   17

        ربرد آنها آشنايي با انواع تيغه فرز و كا  1-17

        آشنايي با زواياي تيغه فرز و كاربرد آنها   2-17

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   3-17

        شناسايي اصول بستن وتنظيم انواع تيغه فرز   4-17

 پيشاني تراشي و گونيا كاري      - پله تراشي  -توانايي روتراشي   18
  فرز  ميليمتر بوسيله ماشين 05/0تا دقت 

5  95  100 

        اشنايي با مفهوم فرزكاري با روش هاي فوق   1-18

        آشنايي با مفهوم فرز كاري با روش هاي فوق   2-18

شناسايي تعيين دور متناسب نسبت به قطر تيغه فرز و جنس قطعه كـار از                 3-18
  روي جدول

      

        شناسايي انتخاب بار و پيشروي   4-18
        ن  سرعت برش و محاسبه آ-  

         عمق برش و محاسبه آن -  
         پيشاني و گونيا كاري - پله تراشي–شناسايي اصول روتراشي   5-18

         اصول مماس كردن تيغه فرز با قطعه كار -  
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )خالف و موافقروش م( تعريف فرز كاري -  
         تعريف مواد خنك كننده و كاربرد آن -  

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام فرز كاري   6-18

 ميليمتر و 05/0توانايي شيار تراشي و شيب تراشي تا دقت   19
  كنترل آنها 

5  30  35  

        آشنايي با مفهوم انواع شيارها و كاربرد آنها   1-19

         و كنترل آنها V شكل و T شيارهاي  فرز كاري-  

         فرز كاري شيارهاي دم چلچله و كنترل آن -  

        شناسايي اصول فرزكاري شيارهاي راست گوشه   2-19

         شكل و كنترل آن T فرز كاري شيارهاي -  

         شكل و كنترل آن V فرز كاري شيارهاي -  

         فرز كاري شيارهاي دم چلچله و كنترل آن -  

        )زاويه دار(شناسايي اصول روش هاي مختلف فرزكاري قطعات شيبدار   3-19

        شناسايي اصول كنترل قطعات شيبدار   4-19

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام فرز كاري  5-19

  18  15  3  توانايي چند ضلعي كردن قطعات با دستگاه تقسيم   20

         كردن قطعات و كاربرد آن آشنايي با مفهوم چند ضلعي  1-20

        انيورسال تقسيم آشنايي با دستگاه   2-20
        آشنايي با صفحات سوراخ دار و طرز كار آن   3-20
        شناسايي متعلقات دستگاه تقسيم   4-20

        شناسايي اصول محاسبه تقسيمات چند ضلعي ها روي دستگاه تقسيم  5-20
        سته صفحه تقسيم شناسايي محاسبه تعداد دور د  6-20

        شناسايي تقسيمات زاويه اي   7-20
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        اصول تعويض صفحات سوراخ دار نسبت به تقسيمات لازمشناسايي   8-20
        ز ميل گرد شناسايي اصول محاسبه چند ضلعي كردن قطعات ا  9-20

        شناسايي اصول بستن قطعات روي دستگاه تقسيم و مرغك 10-20
        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام فرز كاري 11-20
        شناسايي اصول چند ضلعي كردن قطعات با دستگاه تقسيم  12-20

  25  20  5  توانايي تراشيدن چرخ دنده هاي ساده ميليمتري   21

         با انواع چرخ دنده ها از نظر جنس و كاربرد آشنايي  1-21
        شناسايي محاسبات چرخ دنده هاي ساده سيستم مدولي   2-21

         تعريف اجزاء چرخ دنده هاي ساده -  
         محاسبه اجزاء چرخ دنده ها ي ساده -  

        شناسايي بستن چرخ دنده روي دستگاه تقسيم   3-21
        ولي در مركز چرخ دنده و مماس نمودن آن شناسايي مركز نمودن مد  4-21
شناسايي اصول كنترل چرخ دنده هاي سـاده ميليمتـري توسـط كـوليس                5-21

  مخصوص و ميكرومتر
      

         تراشيدن چرخ دنده  هنگامشناسايي اصول رعايت موارد ايمني   6-21

  24  20  4  )ديفرانسيل(توانايي تراشيدن چرخ دنده هاي اختلافي   22

        آشنايي با مفهوم چرخ دنده هاي اختلافي و كاربرد آنها   1-22

        )پس دستگاه(شناسايي اصول محاسبه چرخ دنده هاي  سوار شونده   2-22
        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني ضمن تراشيدن چرخ دنده   3-22
        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني ضمن تراشيدن چرخ دنده   4-22

        )ديفرانسيل(يي اصول تراشيدن چرخ دنده هاي اختلافي شناسا  5-22

  19  16  3  توانايي تراشيدن دنده هاي شانه اي ساده و كج  23

        آشنايي با مفهوم دنده هاي شانه اي ساده و كج و كاربرد آنها   1-23
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع مليع نظري

        شناسايي اصول محاسبه دنده هاي شانه اي ساده و كج   2-23
        شناسايي اصول تراشيدن دنئه هاي شانه اي ساده و كج   3-23

         كنترل اندازه هاي دنده هاي شانه اي ساده و كج -  

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني ضمن تراشيدن دنده ها   4-23

  37  30  7  شيار ها و چرخ دنده هاي مارپيچي توانايي تراشيدن   24

        آشنايي با مفهوم گام مارپيچ   1-24

        آشنايي با مفهوم زاويه مارپيچ   2-24

        شناسايي محاسبات چرخ دنده هاي مارپيچ و شيارهاي مارپيچي   3-24

        آشناي با جداول چرخ دنده هاي سوار شونده و استفاده از آن   4-24

        يي اصول رعايت موارد ايمني شيار تراشي و دنده تراشي شناسا  5-24

        شناسايي اصول تراشيدن شيارها و چرخ دنده هاي مارپيچي   6-24

توانايي فرزكاري قطعات با تقسيم زاويه اي توسط دستگاه   25
  تقسيم 

2  8  10  

        اشنايي با مفهوم قطعات با تقسيمات زاويه اي و كاربرد آن   1-25

        ناسايي اصول محاسبات تقسيمات زاويه اي ش  2-25

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام فرزكاري   3-25

       شناسايي اصول فرزكاري قطعات با تقسيم زاويه اي توسط دستگاه تقسيم   4-25

تـا  ) ميز گـردان  (توانايي قوس تراشي توسط صفحه گردان         26
   ميليمتر50/0دقت 

2  20  22  

        سايي بستن قطعه كار بر روي صفحه گردان شنا  1-26
        )ميز گردان(شناسايي اصول تنظيم صفحه گردان   2-26

        اصول رعايت موارد ايمني هنگام قوس تراشيشناسايي   3-26
ميـز  ( ميليمتـر  05/0شناسايي اصول تراشي توسط صفحه گردان تا دقـت     4-26

  )گردان
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 و ريزبرنامه درسي اهداف 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        قوس تراشيشناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام   5-26
 ميليمتـر   05/0شناسايي اصول قوس تراشي توسط صفحه گردان با دقت            6-26

  )ميز گردان(
      

  12  10  2  توانايي تراشيدن انواع خار و جاخار خارجي   27

        يي با مفهوم خار و جا خار و كاربرد آن آشنا  1-27
        شناسايي انواع خار و جا خار و كاربرد آن   2-27

        شناسايي اصول رعايت موارد ايمني هنگام خار و جاخار تراشي  3-27

        شناسايي اصول تراشيدن خار و جاخار خارجي  4-27

  12  10  2  توانايي خط كشي، سوراخكاري و برقوكاري با ماشين فرز  28

        شناسايي اصول تنظيم فواصل با ورنيه ميزهاي ماشيني   1-28

شناسايي اصول رعايت موارد ايمنـي ضـمن خـط كـشي، سـوراخكاري و                 2-28
  برقوكاري با ماشين فرز 

      

        شناسايي اصول خط كشي، سوراخكاري و برقوكاري با ماشين فرز  3-28

  9  4  5  توانايي استفاده از ماشين صفحه تراش   29

        آشنايي با ساختمان ماشين صفحه تراش   1-29

        آشنايي با وسايل بستن قطعه كار و ابزار برنده   2-29

        شناسايي اصول بستن و تنظيم قطعه كار بوسيله گيره و روبنده   3-29

شناسايي حركت هاي ماشين صفحه تراش و چگونگي حركت دوراني بـه              4-29
  )خطي(حركت رفت و برگشت 

      

        شناسايي به  اصول انتخاب پيشروي و بار مناسب   5-29
        شناسايي اصول و راه اندازي ماشين صفحه تراش   6-29
        شناسايي اصول مقررات و حفاظت ايمني مربوطه   7-29

        شناسايي اصول استفاده از ماشين صفحه تراش   8-29
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 سي اهداف و ريزبرنامه در

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 پله تراشي و شيار تراشي با ماشين -توانايي روتراشي  30
  صفحه تراش 

4  64  68  

        شناسايي انواع رنده هاي صفحه تراش   1-30
        آشنايي با  مفهوم صفحه تراشكاري   2-30

 1/0شناسايي اصول تراش سطوح تخـت بغـل تـراش و زاويـه تـا دقـت                    3-30
  ميليمتر 

      

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   4-30

        شناسايي اصول كار با ماشين صفحه تراش   5-30

توانايي سنگ زني سطوح تخت و پله اي با مشاين سنگ   31
  زني تخت 

6  62  68  

        آشنايي با ماشين سنگ زني و قسمتهاي مختلف آن   1-31

        شناسايي متعلقات ماشين سنگ زني تخت   2-31

        شناسايي اصول كار با ماشين سنگ زني تخت   3-31

        01/0شناسايي اصول سنگ زني تخت تا دقت   4-31

        شناسايي اصول خشن كاري قطعات تخت   5-31

        شناسايي اصول گونيا كاري قطعات تخت   6-31

         نسبت به همشناسايي اصول گونيا كاري سطوح تخت  7-31

        شناسايي اصول سنگ زني سطوح تخت پله دار   8-31
         مايع برش و تصفيه آنها –آشنايي با مواد خنك كننده   9-31

        چرخ سنگ زني و قطعه كار شناسايي اصول تماس بين  10-31
        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه 11-31
 سطوح تخت و پله اي با ماشـين سـنگ زنـي             اصول سنگ زني  شناسايي   12-31

  تخت 
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  9  6  3  توانايي صافكاري و تميزكاري سطوح سنگ   32
ره شناسايي انواع وسايل الماس گير و كاربرد آنها، الماس سنگ زني، قرق ـ             1-32

  سنگ صاف كن 
      

شناسايي انواع سنگ پاك كن ها و كاربرد آنها، چرخ هاي فولادي، چـرخ                2-32
  هاي گرانيت 

      

        شناسايي اصول صافكاري و تميزكاري سطوح سنگ   3-32

  24  20  4   شكل  vتوانايي سنگ زني سطوح شيبدار آزاد و   33

        شناسايي انواع خط كش سينوسي و كاربرد آنها   1-23

        آشنايي با تكه هاي اندازه گيري  2-23

        آشنايي با روابط مقدماتي مثلثاتي   3-23

         شكل  vشناسايي اصول سنگ زني سطوح شيبدار آزاد و   4-23

        شناسايي اصول كنترل قطعات شيبدار   5-23

        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه   6-23

         شكل v زني سطوح شيبدار آزاد و شناسايي اصول سنگ  7-23

  8  6  2  توانايي بالانس كردن چرخ هاي سنگ زني   34

        آشنايي با فلانچ و كاربرد آنها   1-34

        شناسايي باز و بسته كردن چرخ هاي سنگ سنباده   2-34

شناسايي اصول بستن سنگ سنباده  به فلانچ و سوار كـردن چـرخ هـاي                  3-34
  اشين سنگ زني به محور م

      

        شناسايي متعلقات دستگاه بالانس روميزي و كاربرد آن   5-34
        شناسايي اصول بالانس كردن چرخ هاي سنگ زني   6-34

  46  40  6  توانايي سنگ زدن سطوح خارجي پيشاني، پله اي ، مخروطي  35

        آشنايي با ماشين سنگ زني گرد خارجي و قسمتهاي مختلف آن   1-35

        يي متعلقات ماشين سنگ زني گرد خارجي شناسا  2-35
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

آشنايي با انواع سنگ سنباده از نظر جنس ساختمان دانه بنـدي سـختي و          3-35
  چسب و كاربرد آنها 

      

        نسبت به شكل و جنس قطعه كار انتخاب سنگ سنباده شناسايي اصول   4-35
        شناسايي اصول كار با ماشين سنگ زني گرد خارجي   5-35

شناسايي اصول سرعت برش ماشين سنگ زني گرد خارجي و پيش روي              6-35
  قطعه كار و محاسبه آنها 

      

         ميليمتر 01/0شناسايي اصول سنگ زني قطعات استوانه اي تا دقت   7-35

        ين دو مرغك بستن كار ب-  

         تنظيم ميز ماشين جهت استوانه تراشي -  

        شناسايي اصول سنگ زني قطعات استوانه اي پله دار   8-35

        مخروطي – پله اي –شناسايي اصول سنگ زدن سطوح خارجي پيشامي   9-35
        شناسايي اصول مقررات حفاظت و ايمني مربوطه 10-35

  9  3  6  يل دهنده رايانه توانايي تشيص اجزاء تشك  36

        آشنايي با تاريخچه رايانه و چگونگي ساخت آن   1-36
         زمينه تاريخي پيدايش رايانه -  
         تاريخچه مختصر ساخت و تكميل آن -  

        )شخصي، اداري، صنعتي( كاربرد رايانه در زمينه هاي مختلف -  

        آشنايي با مباني رياضي رايانه   2-36

        ي عدد نويسي و تبديل آنها به يكديگر مبنا-  
       ascll و ASLL كد )بيت، بايت، كلمه( واحدهاهاي سنجش حافظه -  

        آشنايي با اجزاء تشكيل دهنده رايانه   3-36

         ترسيم شماي كلي سيستم -  
        و انواع آن ) CPLI( واحد پردازنده مركزي -  

         حافظه و انواع آن-  
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با انواع رايانه و دسته بندي آنها   4-36
         رايانه هاي شخصي-  
         اداري رايانه هاي-  

         صنعتي رايانه هاي-  
        شناسايي اصول تشخيص اجزاء تشكيل دهنده رايانه   5-36

        آشنايي با كارت پانچ، نوار پانچ و ديسك   6-36

        آشنايي با دستگاههاي كارت خوان، نوار خوان   7-36

  13  7  6  توانايي بررسي ساختار نرم افزار   37

        آشنايي با نرم افزار  1-37

         مفهوم نرم افزار -  

         سيستم عامل و انواع آن -  

         مترجم و مفسرها -  

        رم افزار و انواع آن  سيستم ن-  

        آشنايي با زبان هاي برنامه نويسي   2-37

         زبانهاي سطح بالا -  

         زبانهاي سطح پايين -  

        شناسايي اصول برسي ساختار نرم افزار   3-37

  CNC   15  15  30 و NCتوانايي راه اندازي ماشين هاي   38
       CNC و NC  آشنايي با ماشين هاي  1-38

        CNC و NC خلاصه اي از سيستم كنترل عددي -  
        CNC و NC تاريخچه ماشين هاي -  
 و تشريح قـسمتهاي     CNC و   NC رسم بلوك دياگرام ماشين هاي       -  

  مختلف آن 
      

        CNC و NC اجزاء ماشين هاي -  

        CNC و NC دستگاههاي جانبي ماشينهاي -  
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 نامه درسي اهداف و ريزبر

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         و انواع آنها CNC و NCآشنايي با ماشين هاي افزار تراش   2-38
         ماشين تراش، انواع و كاربرد آن -  
         انواع و كاربرد آن EDM ماشين هاي -  

        CNC و NCآشنايي با محورهاي ماشين هاي   3-38
        اه محورهاي ماشين -  

        EDM محورهاي ماشين تراش -  

         تراش CNC و NCكمكي در ماشين هاي  محورهاي -  

        CNC و NCآشنايي با نقاط مرجع درماشينهاي   4-38

         نقطه صفر قطعه كارو نقطه مرجع ماشين -  

        CNC و NCشناسايي اصول راه اندازي ماشينهاي   5-38

  8  4  4  ابزار مناسب جهت انجام كار توانايي تعيين مراحل كار و   39

        شناسايي اصول حفاظتي در حين كار با ابزار   1-39

        آشنايي با انواع ابزار براده برداري   2-39

         تعيين مراحل كار و مسير حركت ابزار -  

         انتخاب ابزار مناسب -  

         جايگزيني ابزار -  

         شعاع و بلندي ابزار -  
        ايي با تعويض ابزار به صورت دستي و اتوماتيك آشن  3-39
        شناسايي اصول محاسبه ميزان دور و پيشروي مناسب   4-39

        شناسايي اصول تعيين مراحل كار و ابزار مناسب جهت انجام كار   5-39

  CNC  20  25  45 و NCتوانايي برنامه نويسي ماشين هاي تراش   40

        CNC و NCنويسي ماشين آلات آشنايي با انواع برنامه   1-40

         برنامه نويسي دستي -  
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         برنامه نويسي اتوماتيك قوس تراشي، روتراشي، داخل تراشي -  
        CNC و NCشناسايي انواع حركت درماشين هاي   2-40

         حركت سريع -   

         حركت خطي-  
         حركت دايره اي و منحني -  

        آشنايي با ساختمان برنامه   3-40

        هاي برنامه نويسي cammande-volue،adress معرفي، -  

         ماشين كاري خطي G كد هاي اصلي توابع -  

       F،S،T،M كدهاي كمكي توابع -  

        طبي و كارتزين  برنامه نويسي در مختصات ق-  

         انتخاب سطح عملياتي -  

        CNC و NCشناسايي اصول برنامه نويسي ماشين هاي تراش   4-40

        )نقطه شروع0 تامين نقطه صفر در برنامه -  

        زني قرينه سازي نسبت به محور ويز قلا-  

         برنامه نويسي روتراشي -  

         برنامه نويسي شيار زني و برش -  

         برنامه نويسي سوراخكاري -  
         آن ع برنامه نويسي خطي و انوا-  
         برنامه نويسي دايره اي و انواع آن -  

        برنامه نويسي سيكل ها   
 برنامه نويسي قرينه سازي، چـرخش، انجـام يـك برنامـه يـا اشـلهاي                 -  

  مختلف 
      

         برنامه نويسي تكرار-  

       G92/G3طه صفر به صورت  برنامه نويسي تغيير نق-  
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   تراشكار تخصصي:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         برنامه نويسي در سطح -  
         برنامه نويسي خطي در سطح-  
         برنامه نويسي منفي در دو و سه بعد -  

       NCآشنايي با پارمترهاي مختلف ماشين هاي   5-40
        شناسايي اصول تست برنامه به روش هاي مختلف   6-40

        CNC و NCشناسايي اصول برنامه نويسي ماشين هاي تراش   7-40

  CNC 5  5  10 در برنامه نويسي PCتوانايي بكارگيري   41

        CNC در برنامه نويسي PCشناسايي اصول بكارگيري   1-41
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   تخصصي فرز :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
     cm 100 ×80صفحه صافي به ابعاد   1

      دريل روميزي با سه نظام و گيره    2

      ددو طرفه سه فاز يا پايهدستگاه سنگ سنباده   3

      دستگاه اره كماني متوسط   4

       طبقه 8كمد ابزار فايل   5

     v 220دريل دستي با پايه و كليد   6

      باديسنگ خرطومي با كليد لوازم   7

      دستگاه شماره حروف زن متوسط   8

      تكه هاي اندازه گيري با پايه كامل   9

      بل تنظيم ميزكار تك نفره با گيريه قا  10

     mm 13-0سه نظام مته   11

       طرفه 4نده بند ر  12

      سري دنده بندهاي يك طرفه   13

      سريع نده بند با تنظيم ر  14

       ميلي متر 3و4و5نده گير برش ر  15

      6×6×8×8×10×10نده بند داخلي جهت بستن دنده هاي ر  16

      نگهداره قرقره آج ساده   17

       مركبنگهداره قرقره  18

      ماشين تراش مرغك دار  يك متري   19

      سه نظام بافك هاي رو و وارم مخصوص دستگاه فوق   20

      چهار نظام منظم مخصوص دستگاه فوق   21

      چهار نظام غير منظم مخصوص دستگاه فوق  22

      صفحه نظام مخصوص دستگاه فوق  23

      حافظ مخصوص دستگاه فوق مصفحه مرغك با   24
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   فرز تخصصي : :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
       از هر كدام 120و40 و 60گيره قلبي   25

       ميلي متر 5-40كلت و گيره فشنگي   26

      لينت ثابت و متحرك مخصوص دستگاه   27

      16-0دريل روميزي نوع متوسط   28

      13-5/6و6-0سه نظام دستگاه دريل فوق   29

      گيره دريل روميزي مربوطه متوسط   30

     mm 40دريل ستوني   31

     mm 16-0سه نظام مته جهت دستگاه فوق   32

      گيره مربوطه جهت دستگاه فوق متوسط   33

      سنگ روميزي دو طرفه متوسط   34

      سنگ پايه دار دو طرفه متوسط   35

      سنگ پايه دار دو طرفه بزرگ   36

      دستگاه اره لنگ متوسط   37

      100cm×80صفحه صافي با پايه و متعلقات   38

      كوره الكترونيكي متوسط   39

      كمپرسور هوا   40

      150cm×100ميزكار با گيره روميزي   41

      100cm×70ميز مربي نقشه كشي   42

      ر خشك  كيلوگرمي پود6كپسول آتش نشاني   43

      دستگاه مته تيزكن اونيورسال   44

      كمد ابزار براي هر دستگاه طبق نقشه   45

     v 220دريل دستي   46

       متري 30كابل سيار با چهار پريز با قرقره   47

       كيلومتر 50سندان با پايه   48
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   فرز تخصصي : :نام شغل 
    يل رسانه اي مواد و وسا‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      تيغه اره ماشين جهت دستگاه اره لنگ   49

      تيغه اره دستي جهت كمان اره دستي   50

      قرص سنگ سنباده جهت سنگ سنباده   51

      عينك حفاظتي   52

       درجه 90 درجه و 60مته خزينه با دنباله استوانه اي   53

      روي صفحه صافي منشوري بلوك جهت كار در   54

      بلوك جهت كار در روي صفحه صافي گونيايي   55

      جعبه آچار كامل   56

       ليتري 4/1روغن ران   57

      قرقره سنگ تيز كن   58

      آموزشي CNCماشين فرز   59

      ماشين تراش آموزشي   60

      سنگ استوانه بلند جهت تيز كردن سنگ   61

      100mm×10×10سنگ نفت   62

      جعبه نخ پنبه طبق نقشه   63

      گونياي لبه دار متوسط  64

     mm 13-5/0سري مته   65

     mm 13-1/6سري مته با اختلاف از ميلمتر   66

       ميليمتر 1/6 درجه 60مته مرغك   67

       ميليمتر5/2 درجه 60مته مرغك   68

       ميليمتر4 درجه 60مته مرغك   69

       زيانه سرخود مته خزينه سرتخت با  70

      مته خزينه سرتخت در اندازي  71

       درجه با ساق استوانه اي 90پليسه گير   72
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   فرز تخصصي:نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
       درجه با ساق استوانه اي60پليسه گير   73

     R1-Rmmوس شابلن ق  74

     R55/7-15mmشابلن قوس   75

      شابلن مته   76

      نقاله فلزي مدرج شده   77

       دقيقه5زاويه سنج اوينورسال با دقت   78

      تراز دقيق معمولي   79

      گونياي مركب مركزياب   80

       ميلمتري 100×100 120گونياي   81

      سنبه پرچ كن  82

      3mو4mو5mو6mسري قلاويز   83

      8mو10mو12mسري قلاويز  84

      1و2و3 نمرهسري قلاويزگردان  85

      4m و5mو   m    6و 8mو10mحديده  86

      1و2و3نمره  حديده گردان  87

      HV  6   وHV8 وHV10 برونرو  88

      6m  و   m  8و 10mو12mفرمان پيچ   89

      6m و   m   8و 10mو12mفرمان مهره   90

      A-Zازميليمتر 3سنبه حروف   91

       ميليمتر0-9 ازميليمتر 3سنبه اعداد  92

       ميليمتر0-9 ازميليمتر 5سنبه اعداد  93

       كوليس عمق سنج   94

      MM   25-0 ميكرومتر  95

      MM   50-25 ميكرومتر  96
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  فرز تخصصي :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   ني مشخصات ف رديف
      0-1ميكرومتر  97

      متري30پريز 4كابل سيارباقرقره   98

      2و 4و 6 و 8و MM   10مته الماسه   99

      درجه140و118شابلن مته مندرج شده   100

      دسته كوتاه و بلندچكش فلزي   101

      چكش پلاستيكي    102

      5/2و MM   26 سري آچار آلن  103

      1-4نمره ه انواع كلاهك مت  104

      نوع متوسطگيره دستي   105

      نسبت به نوع گيرهلب گيره   106

      متوسطانواع انبرو دست   107

      و ياپايه مغناطيسي% 1ساعت اندازه گيري با دقت   108

      جهت تنظيم گويناهاگويناي استوانه اي   109

      مايع دريتوپكات كبود جهت خط كش   110

      شش گوششدنباله سنبه نشان   111

      متوسطپرگار فلزي جهت خط كش   112

      متوسطپرگار كشوئي   113

       متوسطسوزن خط كشي  114

      %5كوليس مركب با دقت   115

     cm 15 ميلي متر% 2كوليس مركب با دقت   116
      cm 20 ميلي متر% 2كوليس مركب با دقت   117
      cm 30 ميلي متر% 2 با دقت پايه داركوليس   118
      cm 50ساعت اندازه گيرباپايه مغناطيسي   119
      ميلي متر% 1 بادقت 0-25ميكرومترقطر سنج   120

      ميلي متر% 1 بادقت 25-50ميكرومترقطر سنج   121
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  فرز تخصصي :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      ميلي متر% 1 بادقت 50-75ومترقطر سنج ميكر  122

      ميلي متر% 1 بادقت 75-100ميكرومترقطر سنج   123
       معمولي متوسطنقاله مدرج  124

      دقيقه5بادقت زاويه سنج اوينورسال   125

      Cm 12×   10گويناي مويي   126

      متوسطگويناي مركب   127

       ميلي متري واينچيدنده سنج   128

      ذوزنقه اين هاي پيچ شابل  129

      30و55و60شابلن هاي دنده   130

       متوسطسوزن خط كش پايه دار  131

      گرمي300چكش فلزي   132

      گرمي300چكش پلاستيكي    133

       متوسطقرقره سنگ تيزكن بادسته  134

      16و20و25وMM   30 دهان اژدر  135

      20و22و25وMM   32 )فرمان(بروترو   136

      درجه90 و60 خزينه زاويه دارمته  137

      12m-3mجعبه حديده وقلاويز  138

      عينك حفاظتي  139

      زبر و متوسطقرص سنگ سنباده   140

      MM   100×15×15سنگ نفت   141

      ماشين صفحه تراش   142

      6×6وMM   8×8 رنده  143

     10×10وMM   12×12 رنده  144
     14×14وMM   16×16 رنده  145
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  فرز تخصصي :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      3و4وMM   5 رنده  146

      Isol-iso9 رنده هاي پيش ساخته  147

      كيفي متوسطرنده هاي داخل تراش   148

      كيفي برزگ  رنده هاي داخل تراش   149

      6و8و10وMM   12انه اي   برقو استو  150

      16و18و20برقو استوانه اي قابت   151

      MM   40-10برقو متغير دستي جعبه اي    152

      6/1وMM   5/2درجه 60مته مرغك   153

      6/1وMM   5/2مته هاي ميلي متر جعبه اي   154

      MM   10-6/0مته هاي ميلي متر جعبه اي   155

     14و16و18وHSS MM   20 مته  156

       22و24و25و28وHSS MM   30  مته  157

        ميلي متر2/1و 8/0باگام قرقره آج موازي    158

      CM 30سوهان پليسه گيري تخت   159

      ليتري4/1روغن دان   160

      10و12و16وMM   18 )فرمان (برونرو   161

      0-1ميكرومتراينچي   162

       مربوطه بارابط هايميكرومترعمق سنج ميليمتري  163

      0-9ميلي متري3سنبه اعداد  164

      A-Z  ميلي متر3سنبه حروف كامل   165

      1-4انواع كلاهك مته   166

      140و118شابلن مته مدرج شده   167

      7R-1Rشابلن قوس   168

      15R-5/7Rشابلن قوس   169
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  فرز تخصصي :نام شغل 
    ل رسانه اي مواد و وساي‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      25R-5/15Rشابلن قوس   170

      اطير قيالماس سنگ  171

      سانتي20مترفلزي مدرج شده   172

      متري 3متر نواري   173

      متوسطشابر سه گوش   174

      CM 30سوهان پليسه گيري تخت   175

      10و12و16وMM   18 )فرمان (برونرو   176

      CM  30 %1ليس ساعتي بادقت كو  177

      0-25ميكرومترخارجي   178

     25-50ميكرومترخارجي   179

     50-75ميكرومترخارجي   180

     7-100ميكرومترخارجي   181

     5-40ميكرومترداخلي  182

     40-75ميكرومترداخلي  183

       باپايه مغناطيسساعت اندازه گيري  184

      درجه90گويناي مويي   185

      دقيقه5 بادقت زاويه سنج اوينورسال  186

      MM   40-5ميكرومترسه نقطه اي   187

      MM   75-40ميكرومتر سه نقطه اي   188

      خودكارسه نظام مته   189

      كوچكپركارفلزي   190

      MM   5/6-0 به قطرHSSمته   191

      5/6-10به قطرHSSمته   192

      H710برقو ماشيني   193

     H712ي برقو ماشين  194
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  فرز تخصصي :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      H720برقو ماشيني   195

     Ms60 25×100×120تسمه       196

     Ms6020×80×120تسمه         197

     Ms60  12×80×120تسمه       198

      Ms60   120×40 Ø ميل گرد  199

      Ms60   12×70 Ø ميل گرد  200

     Ms60 800×50×50تسمه       201

     Ms60 5×30 Øميل گرد      202

     Ms60 50×16 Øميل گرد      203

     Ms60   MM  70×10 Øميل گرد      204

         MM St37  5/1×50 ×110 ورق  205

      St3780×70 Ø ميل گرد  206

      St37190×60 Ø ميل گرد  207

      St3785×50 Ø ميل گرد  208

      St37140×60 Ø ميل گرد  209

      St37  40×50 Ø ميل گرد  210

      St3730×50 Ø ميل گرد  211

      St37125×40 Ø ميل گرد  212

      St3760×100 Ø ميل گرد  213

      St3750×100 Ø ميل گرد  214

      St150×50 Ø 50ميل گرد  215

      St  70×130 Ø 50ميل گرد  216

      St  MM 30 Ø 50ميل گرد  217

      MM St 25Ø 50ميل گرد  218

  
  

  

 



 30

  فرز تخصصي :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      MM St 20Ø 50ميل گرد  219

      St MM 12Ø 50ميل گرد  220

      St37  MM   100×6515  uآهن ناوداني   221

     pvc  MM  59×10×2تسمه آهني يا   222

     MM St37  231×10×40تسمه آهني   223

      St37120×3×20 نبشي  224

      St37  65×20چهارگوش   225

     St3790×25×5/1 ورق آهني  226

     2×42×140ورق آهني    227

      k28MA90 60×10 Øميل گرد  228

      St37 50×65ناوداني   229

      St37 140×10×40ه  تسم  230

      St37 37×20گوش 4  231

      St37 70×10 Ø ميل گرد  232

      St37 68×10×40تسمه    233

     USt 90×25×5/1ورق  234

      St37 MM  32×20 گوش4  235

     /1403USt 140×42×2ورق    236

      St37 51×23×20 نبشي  237

     1403USt 175×20×2/1ورق    238

      St37   12×30 Ø ميل گرد  239
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  فرز تخصصي :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      هويه برقي   240

      مفتول لحيم كاري   241

     روانساز   242

      قطعه كار   243

     10سيم تا نمره   244

      انبردست   245

     سيم چين   246

      سيم لخت كن   247

      دم باريك   248

      دم گرد   249

      دم پهن   250

     اواع فيوز   251

      ....)مترو داكت و (وسايل سيم كشي برق   252

      مولتي متر عقربه اي   253

      مولتي متر ديجيتال  254

      فازمتر   255

      كنتاكتور   256

      رله   257

      بي متال   258

       سوئيچ فشار  259

      كليد سه فاز كاردي   260

      كليد سه فاز غلطكي   261
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  تخصصي تراشكار:نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

عددCm100×80  2 صفحه صافي به ابعاد  1   نفريك 8هر √ 
دستگاه 2  متوسط   دريل روميزي با سه نظام و گيره    2   نفريك 8هر √ 
دستگاه2  سه  فاز ياپايه   دستگاه سنگ سنباده دوطرفه  3   نفريك 8هر √ 
طبقه8فايل   كمد ابزار   4 دستگاه 2    نفريك 8هر √ 
دستگاه 220V 1  دريل دستي باپايه   5  نفريك 16هر √ 
دستگاه1 بادي  لوازم ه كلي سنگ خرطومي با  6  نفريك 16هر √ 
ستگاهد1 متوسط  دستگاه شماره حروف زن   7  نفريك 16هر √ 
جعبه 1 كامل  تكه هاي اندازه گيري باپايه  8  نفريك 16هر √ 
ميز16 باگيره قابل تنظيم   ميزكارتك نفره   9  نفريك 16هر √ 
     آموزشي    CNCماشين تراش   10
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  تراشكار تخصصي : شغل نام 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

دستگاه 15 اونيورسال  ماشين فرز با انواع ميل فرز   1   دستگاه براي 1 √ 
  هر نفر

دستگاه 8 مخصوص فرز فوق  كله گي   1-1 هر دو نفر يك  √ 
  دستگاه 

هر دو نفر يك  √  دستگاه 8 اونيورسال   كله گي   2-1
  دستگاه 

دستگاه 15CM 5   كله زني با طول كورس  3-1 هر سه نفر يك  √ 
  دستگاه 

       وسايل بستن قطعه كار   2

طول فك گيره   گيره موازي ثابت   1-2
CM 16  

هر نفر يك  √  گيره 15
  گيره

طول فك گيره   گيره مدرج  2-2
CM16 

هردونفر يك  √  گيره8
  گيره

طول فك گيره   گيره اونيورسال  3-2
CM16 

گيره5 هرسه نفر يك  √ 
  گيره

هردونفر يك  √  گيره8 با تمام متعلقات   دستگاه تقسيم اونيورسال   4-2
  گيره

گيره5 با صفحات مربوطه  ميز گردان  5-2  هرسه نفر يك √ 
  گيره

گيره5 با صفحات مربوطه  دستگاه تقسيم خطي   6-2 هرسه نفر يك  √ 
  گيره

دريل روميزي با گيره وسـه        3
  نظام 

 نفر يك 8هر  √  دستگاه 2 متوسط
  دستگاه

 نفر يك 8هر  √  دستگاه2 متوسط  سنگ روميزي دو طرفه   4
  دستگاه

نفر يك 15هر  √  دستگاه1 متوسط  دستگاه اره لنگ باگيره  5
  گاهدست

نفر يك 15هر  √  دستگاه1 متوسط  كور الكتريكي   6
  دستگاه
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  تراشكار تخصصي : شغل نام 
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

گاه دست1 اونيورسال   دستگاه مته تيز كني   7 نفر يك 15هر  √ 
  دستگاه

       ميز كار با گيره روميزي   8
80×150×100 Cm 

عدد2  نفر يك 8هر  √ 
  ميز 

نفر يك 15هر  √  دستگاه1 متوسط  كمپرسور هوا   9
  كمپرسور

100×70  ميز مربي جهت نقشه كشي  10 Cm 1عدد   براي مربي √ 

 كيلوگرمي با پودر 6  كپسول آتش نشاني   11
 خشك 

عدد1 نفر يك 15هر  √ 
  كپسول 

كمد 15 طبق نقشه   كمد ابزار براي هر دستگاه   12 هر دستگاه يك  √ 
  كمد

دستگاه 2 با محورسنگ افقي   ماشين سنگ كف ساب  13 يك دستگاه  √ 
   نفر8براي 

دستگاه2 داخلي   ماشين سنگ گرد ساب  14 يك دستگاه  √ 
   نفر8براي 

عدد2 بفرم لوله اي   سنگ تيز كن  15     

عدد4 با نوك الماس  ز كن سنگ تي  16      

استاتيكي با پايه   دستگاه بالانس كردن   17
 غلطان 

دستگاه 1     

استاتيكي دم چلچله   دستگاه بالانس كردن   18
 اي 

دستگاه1     

دستگاه 1 ديناميكي  دستگاه بالانس كردن  19     

دستگاه10CM 1  گيره موازي  20     

دستگاه10CM 1  گيره اونيورسال  21     

دستگاه2 مخصوص دستگاه    مغناطيسميز  22     

مخصوص سنگ   كلت وگيره فشنگي   23
 گردساب

عدد2     

       ماشين صفحه تراش   24
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  تراشكار تخصصي :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

نفريك عدد 2هر  √  عدد8  جهت دستگاه اره لنگ  تيغه اره ماشيني   1
  درطول دوره

2            

هرسه نفريك   √  عدد5  جهت سنگ سنباده   قرص سنگ سنباده  3
  عدد درطول دوره

  هرنفريك عدد √  عدد16  حفاظتي   عينك   4

     عددcm 30  5  %1كوليس ساعتي بادقت   5

     عددcm 25-0  5 ميكرومترخارجي   6

     عددcm 50-25  5 يكرومترخارجي م  7

     عددcm 75-50  3 ميكرومترخارجي   8

     ددcm 100-7  2 ميكرومترخارجي   9

     عددcm 40-5  3 ميكرومترداخلي  10

     عددcm 75-40  2 ميكرومترداخلي  11

     عدد4  باپايه مغناطيس   ساعت اندازه گيري  12

     عدد5  درجه 90   ييگويناي مو  13

     عدد3  دقيقه5بادقت   ينورسالزاويه سنج او  14

     عددMM   40-5  2  ميكرومترسه نقطه اي   15

     عددMM   75-40 2  ميكرومتر سه نقطه اي   16

     عدد2 خودكار  سه نظام مته   17

     عدد4  كوچك   پركارفلزي   18
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  تراشكار تخصصي :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

1            

 اسـتوانه     با دنبالـه    خزينه   مته    2
  اي 

هرسه نفريك   √  عدد5  درجه90درجه و 60
  عددازهركدام 

  هرنفر يك عدد √  عددCm15  16  %5كوليس مركب بادقت   3

  هرنفر يك عدد √  عددCm 20  16  خط كش فلزي  4

  هرنفر يك عدد √  عدد16  درجه 90  گونياي تخت   5

 د نفر يك عد8هر √  عدد2  متري5/0  %2كوليس پايه دار با دقت   6

  دنفر يك عد8هر  √  عدد2  پايه دار  سوزن خط كش   7

ــاردر روي صــفحه (بلــوك  8 جهــت ك
  ) صافي

  دنفر يك عد8هر  √  سري2  منشوري 

ــاردر روي صــفحه (بلــوك  9 جهــت ك
  ) يصاف

  دنفر يك عد8هر  √  سري2  گويناني  

  نفريك جعبه 15هر  √  جعبه 1  ميليمتر واينچي   جعبه آچار كامل   10

هردو نفريك روغن  √  كيف8  ليتري 4/1   ليتري4/1ان دروغن   11
  ران 

   نفريك عدد8هر √  كيف2  بادسته   قرقره سنگ تيزكن  12

   نفريك عدد8هر √  كيف2  جهت تيزكردن سنگ  سنگ استوانه اي بلند  13

   نفريك عدد8هر √  كيفmm 100×10×10  2  سنگ نفت   14

   نفريك جعبه15هر √  كيف1  طبق نقشه   جعبه نخ پنبه  15

   نفريك عدد2هر √  كيف8  متوسط  گويناي لبه دار  16

  هرسه نفريك سري √  سريmm 13-5/0  5 از  سري مته  17

ســري متــه بــااختلاف از     18
  ميليتر

 mm 6-1  3سري نفريك5هر √  سري   

   نفريك سري5هر √  سريmm 10-1/6  3   سري مته بااختلاف از ميليتر  19

 5/0جعبـــه متـــه بـــااختلاف   20
  ميليتر

mm 13-5/6  2نفريك سري8هر √  جعبه   
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  تراشكار تخصصي :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  هرنفريك عدد √  عدد15  ميلي متر6/1  درجه 60مته مرغك   21

  هرنفريك عدد √  عدد15  ميلي متر5/2  درجه 60مته مرغك   22

  هرسه نفريك عدد √  عدد5  ميلي متر4  درجه 60مته مرغك   23

متــه خزينــه ســرتخت بازيانــه   24
  سرخود

mm 25ك نفري5هر √  سري3  10و5/11و15و19و
  عددازهركدام

نفريك 5هر √  سري3  18و20و24و26  مته خزينه سرتخت دراندازي   25
  عددازهركدام

  هرسه نفريك عدد  √  عدد5  باساق استوانه اي   درجه90پليسه گير  26

  هرسه نفريك عدد  √  عدد5  باساق استوانه اي   درجه60پليسه گير  27

  هرسه نفريك عدد   √  عددR1-R7mm  5  شابلن قوس  28

  هرسه نفريك عدد   √  عددR  5 ٧/١۵-۵ mm  لن قوسشاب  29

هرسه نفريك عدد   √  عدد5   118و140درجه  شابلن مته  30
  ازهركدام  

  هرسه نفريك عدد   √  عدد5  فلزي مدرج شده   نقاله  31

  نفريك عدد 8هر  √  عدد2  دقيقه 5بادقت   زاويه سنج اوينورسال   32

   نفريك عدد 16هر  √  عدد1  معمولي   تراز دقيق   33

   نفريك عدد 8هر  √  عدد2  مركز ياب  گويناي مركب   34

   نفريك عدد 8هر  √  عدد2  ميليمتري 100×100  120گويناي   35

هرنفريك سري عدد  √  سري15  پرچ كن  نبه س  36
  جهت پرچ كار

نفريك سري 3هر  √  سري3m 5و4mو5mو6m  سري قلاويز  37
  ازهركدام

ري نفريك س3هر  √  سري8m 5و10mو12m  سري قلاويز  38
  ازهركدام

نفريك سري 3هر  √  سري5  1و2و3نمره  سري قلاويزگردان  39
  ازهركدام

    m         6و 8mو10m  حديده   40

 4m و5mو 

نفريك عدد 3هر  √  سري5
  ازهركدام
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  تراشكار تخصصي :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(تاندارداس

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 نفريك عدد ازهركدام3هر   √  سري5 1و2و3نمره   حديده گردان  41

     وHV8 وHV10  برونرو  42

HV  6  
 نفريك عدد ازهركدام8هر   √  عدد2

 m         8و 10mو12m  فرمان پيچ  43

  6m  و    
 نفريك عدد ازهركدام8هر   √  عدد2

 m         8و 10mو12m  فرمان مهره  44

   6m  و    
 نفريك عدد ازهركدام8هر   √  عدد2

 نفريك عدد ازهركدام8هر   √  جعبهA-Z 2از  ميليمتر3نبه حروف س  45

 نفريك عدد ازهركدام8هر   √  جعبه2   ميليمتر0-9از  ميليمتر3نبه اعدادس  46

  جعبه3نفريك عدد 8هر   √  جعبه2   ميليمتر0-9از  ميليمتر5نبه اعدادس  47

  عدد2نفريك عدد 8هر   √  عدد2  سانتيمتري30  %2ليس عمق سنج بادقت كو  48

  عدد2نفريك عدد 8هر   √  عددmm   25-0  2  ميكرومتر  49

  نفريك عدد 8هر   √  عددmm   50-25  2  ميكرومتر  50

  نفريك عدد 8هر   √  عدد2  0-1  ميكرومتر  51

  نفريك سري8هر    سري2  متوسط   انواع قيچي دستي   52

  نفريك عدد 16هر   √  عدد1  متري30پريز 4  قرقره كابل سياربا  53

هر سه نفريك عدد   √  عدد5  2 و4و 6 و 8و mm   10  مته الماسه   54
  ازهركدام 

هر سه نفريك عدد   √  عدد5 درجه 140و118  شابلن مته محدرج شده   55
  ازهركدام 

  هرنفر يك عدد  √  عدد16  گرمي 300يا250  چكش فلزي   56

  هرنفر يك عدد  √  عدد16  گرمي 300ا  چكش پلاستيكي    57

هرسه نفر يك عدد   √  عدد5 دسته كوتاه و بلند  پيچ گوشتي   58
  ازهر كدام 

هرسه نفر يك عدد ازهر   √  سري5 دراندازه هاي مختلف   پيچ گوشتي چهارسو  59
  كدام 

   نفر يك سري8هر  √  سري2  5/2و mm  26  سري آچار آلن  60
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  تراشكار تخصصي :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهارابزليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 نفريك عدد از 5هر  √  عدد3  1-4نمره   انواع كلاهك مته   61
  هركدام 

  عدد2هرنفر   √  عدد32  نسبت به نوع گيره   لب گيره   62

   نفريك سري8هر  √  سري2   متوسط   ست دانواع انبرو  63

  نفريك عدد8هر  √  عدد2   مغناطيسي با پايه % 1  ساعت اندازه گيري با دقت   64

   نفريك عدد16هر  √  عدد1  جهت تنظيم گويناها  گويناي استوانه اي   65

   نفر يك يتوب4هر  √  يتوپ4  مايع دريتوپ  كارت كبود جهت خط كش   66

  هرنفر يك عدد  √  عدد16  دنباله شش گوشش  شنبه نشان   67

  هرنفر يك عدد  √  عدد16 متوسط   پرگار فلزي جهت خط كش  68

  نفر يك عدد8هر  √  عدد2  متوسط   پرگار كشوئي   69

  هريك نفر يك عدد  √  عدد16  متوسط   سوزن خط كشي  70

  به قطرHSSمته   71
mm   5/6-0  2 جعبه  

ميلي 1/0بااختلاف 
  متر

  

  جعبه 2  5/6-10  به قطرHSSمته   72
ميلي 1/0ف بااختلا

  متر
  

      عددH710  2  برقو ماشيني   73

      عددH712  2  برقو ماشيني   74

      عددH720  2  برقو ماشيني   75

      جعبه 2 جعبه كامل   قلاويز وقلاويز گردان   76

      جعبه 2 جعبه كامل   حديده حديده گردان   77

 كوليس مركب با دقت   78
  ميلي متر 5%

cm  15  16عدد  √  
  هريك نفر يك عدد

كوليس مركب با دقت   79
  ميلي متر 2%

Cm30  4عدد  √  
  هرچهار  نفر يك عدد
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  تراشكار تخصصي :ام شغل ن
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )يك واحد(ابزار  رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

كوليس  عقربه دار با دقت   80

  ر ميلي مت1%
Cm30 2عدد   √ 

   نفر يك عدد8هر 

   نفر يك عدد8هر  √   عددCm50  2      %2كوليس پايه داربادقت  81

  هريك نفر يك عدد √  عددCm  12×10 16  گونياي موئي   82

 √   عددR 3 1 -7 و R  5/7 -15  شابلن قوس  83
 نفر يك عدد از 5هر 

  هر كدام 

  هر دو نفر يك عدد √  عدد8 مدرج شده   نقاله   84

   نفريك عدد5هر  √  عدد3  دقيقه 5با دقت   زاويه سنج اونيورسال   85

   نفر يك عدد8هر  √   عدد2  دقيقه 2با دقت   زاويه سنج اونيورسال  86

   نفر يك عدد8هر  √   عدد2 با مركزياب   گونياي مركب  87

صفحه صافي با وسايل   88

  كامل 
Cm  100×100 1عدد  √ 

   عدد نفر يك15هر 

  هر يك نفر يك عدد √  عدد16 سانتي 20  متر فلزي مدرج شده   89

  هر نفر يك عدد  √  عدد15  متري 3  متر نواري   90

 √  عدد25 درجه 140و118  شابلن مته   91
هر نفر يك عدد از هر 

  كدام 
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  تراشكار تخصصي : شغل نام  
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  هر يك نفر يك عدد √  عدد16  متوسط   سوزن خط كش دستي   92

  هر سه نفر يك عدد √  عدد5 متوسط   گونياي لبه دار   93

  هر سه نفر يك عدد √   عدد5 متوسط  پرگار خط كشي   94

   نفريك عدد5هر  √   عدد3 متوسط   موازي كش   95

  هر نفر يك عدد √  عدد15 -  عينك حفاظتي   96

  هر نفر يك عدد √  عدد15 متوسط   برس موئي   97

   نفر يك عدد15هر  √  عدد1 بادسته   قرقره سنگ صاف كن   98

  نفريك دستگاه 15هر  √   دستگاه  V220  1 دريل دستي با آچار   99

   نفر يك عدد15 ره √  عدد1  متري 30  كابل سي با قرقره   100

  نفر يك عدد15هر  √  عدد15  ليتري 4/1  روغن دان   101

   نفريك عدد8هر  √  عدد2 قيراطي   الماس سنگ   102

  هر نفر يك عدد √  عدد16 استاندارد   كمان اره دستي   103

   عدد5هر نفر  √  عدد90 استاندارد  تيغ اره   104

  ك عدد نفر ي8هر  √  عددCM20×25×15  2  گونياي چدني   105

   نفر يك عدد8هر  √  جعبه A-Z 2از   ميلي متري 3سنبه حروف   106

   نفر يك جعبه 8هر  √   جعبه 2 0-9از    ميلي متري 3سنبه اعداد   107

   نفر يك جعبه 8هر √   جعبه 2 0-9از    ميلي متري 5سنبه اعداد   108

   نفر يك جعبه 8هر √   عدد8 گرمي 300  چكش فلزي   109

  هر نفر يك عدد √  عدد15 گرمي 300  كي چكش پلاستي  110

   نفر يك عدد15هر  √   جعبه1 )ميلي متري واينچي (   جعبه آچار كامل   111

   نفر يك كيف 4هر √  كيف mm 16-5/2  4از   سري آچار آلن   112

   نفر يك جعبه 15هر  √  جعبه 1 با پايه   تكه هاي اندازه گيري   113

   نفر يك سري 8هر  √ كامل  سري 2 متوسط   انواع انبر دست   114
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  تراشكار تخصصي : شغل نام 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  نفر يك سري  8هر  √  سري كامل 2 متوسط   انواع پيچ گوشتي   115

   نفر يك سري 4هر  √  سري كامل4 در انواع مختلف   ش دستي قلم هاي بر  116

   نفر يك عدد15هر  √  عدد1 متوسط   گونياي استوانه اي   117

   نفريك سري 8هر  √  سري 2 متوسط   پيچ درآر   118

   نفر يك عدد15هر  √   عدد1 معمولي   خط كش سينوسي   119

  عدد نفر يك 15هر  √   عدد1  مرغك دار   خط كش سينوسي   120

 هر يك نفر يك كيف  √  كيف 16  متوسط   انواع سوهان كيفي   121

   نفر يك سري 8هر  √  سري2  كامل   شيشه جفت كن   122

  هر يك نفر يك عدد √  سري15  كامل   كيف وگيره فشنگي   123

 هرسه نفر يك سري  √  سري 15  كامل   انواع روبند   124

  عددبراي هر نفر 1   دعد16  50×63×22  تيغه فرز غلطكي در سه تيپ   125

  هر دو نفر يك عدد   عدد8  50×40×22  تيغه فرز غلطكي در سه تيپ  126

  هر دو نفر يك عدد   عدد8  80×80×32  تيغه فرز غلطكي در سه تيپ  127

  هر دو نفر يك عدد   عدد8  60×40×27  تيغه فرز پيشاني تراش   128

   يك عددهر دو نفر   عددmm16×32×40  8  تيغه فرز پيشاني تراش   129

  هر دو نفر يك عدد   عددmm22×50×50  8  تيغه فرز پيشاني تراش   130

  هردو نفر يك عدد   عدد mm27×45×80  8  تيغه فرز پيشاني تراش   131

  هر دونفر يك عدد    عددmm 32 × 50×100  8  تيغه فرز پيشاني تراش   132

  هر دو نفر يكعدد   عدد8  80×45  تيغه فرز كف تراش دندانه مجزا  133

  هر دو نفر يك عدد    عدد8  100×50  تيغه فرز كف ترش دندانه مجزا  134

  هر دو نفر يك عدد   عدد200  طبق فرم تيغه گير   الماسه   135

  هر سه نفر يك عدد   عددmm  27×6×80   5 تيغه فرز شيار تراش چپ وراست   136

  هر سه نفر يك عدد   عدد5  63×5×22 تيغه فرز شيار تراش چپ وراست   137
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  تراشكار تخصصي : شغل نام 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست  

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  هر سه نفر يك عدد     عدد5  100×8×32 تيغه فرز شيار تراش چپ وراست   138

  هرسه نفريك عدد    عدد5  100×10×27 است تيغه فرز شيار تراش چپ ور  139

   عددR 3و3و4و5و6و7و8و9و10  تيغه فرز محدب ومقعر  140
 نفر يك عدد از 5هر 

  هر كدام
   5  60 و80 و100به قطر    درجه90 و60تيغه فرز جناقي    141

هر سه نفر يك عدد از 
  هر كدام

   عدد5 20 و30 وmm  40به قطر    درجه 30 و45تيغه فرز دم چلچله   142
هر سه نفر يك عدد از 

  هر كدام 
  تيغه فرز مدول   143

سري كامل 2  1 و1 / 5 و2 و5/2 و3 و4
   عددي 8

   نفر يك سري8هر 

  هر سه نفر يك عدد    عدد 5   80 × 22 ×1 / 5  تيغه فرز اره اي به ابعاد   144

  هر سه نفر يك عدد    عدد5  63 ×16×  1  تيغه فرز اره اي به ابعاد  145

  هر سه نفر يك عدد    عدد5  100 × 22× 2  ه فرز اره اي به ابعادتيغ  146

  هر سه نفر يك عدد    عدد5  100 ×22× 3  تيغه فرز اره اي به ابعاد  147

  هر سه نفر يك عدد    عدد5  100 ×25× 4  تيغه فرز اره اي به ابعاد  148

  هر سه نفر يك عدد    عدد5  100 ×25× 5  تيغه فرز اره اي به ابعاد  149

    عدد2  3 و 2مدول   تيغه فرز مدول هاب  150
 نفر يك عدد از 8هر 

  هر كدام 
  هر سه نفر يك عدد    عدد5  25×  6   شكل Tتيغه فرز   151

  هر سه نفر يك عدد    عدد5  32×  6   شكل Tتيغه فرز   152

  هر سه نفر يك عدد    عدد 5  40×  8   شكل Tتيغه فرز   153

  هر نفر يك عدد    عدد15   ميلي متر 2  /5 و 1/ 6   درجه 60مته مرغك   154

   عدد براي هر نفر 1    عدد15   ميلي متري 4   درجه 60مته مرغك   155

 Hssسري مته دو شياره   156
mm  13-1  5عدد    

هر سه  نفر يك جعبه 
ميلي % 5با اختلاف 
  متر

  Hssسري مته دو شياره   157
mm  16-1  3عدد    

هر سه  نفر يك جعبه 
يلي م% 2با اختلاف 
  متر

    كدامهر نفر يك عدد از هر   عدد 15  5 و6 و8 و10 و12 وmm 14   به ابعادHssمته دو شياره   158
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  تراشكار تخصصي : شغل نام 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
 )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

    عدد5  16 و -18-20-22 و 25  مته دو شياره به ابعاد  159
هر سه نفر يك عدد از 

  هر كدام 
    عدد3   28 و30 و32 و40   به ابعادHssمته دو شياره   160

 نفر يك عدد از 5هر 
  هر كدام 

    متري3   10 و5/11 و15 و19 و25  مته خزينه سر تخت به ابعاد  161
 نفر يك عدد از 5هر 

  هر كدام
  هر سه نفر يك عدد    عدد 5  يا ساق استوانه اي    درجه90ليسه گير پ  162

  هر سه نفريك عدد   عدد5  يا ساق استوانه اي    درجه 60پليسه گير   163

    عدد5  6 و8 و10 و 12  برقوي دستي ثابت به ابعاد   164
هرسه نفر يك عدد از 

  هر كدام 
 10 و12برقوي مخروطي   165

    عدد5  1 : 20 و 1 : 50با نسبت    6 و8و
هرسه نفر يك عدد از 

  هر كدام

    عدد5  12 و16 و18 وH7 20   برقوي ماشيني به ابعاد  166
هرسه نفر يك عدد از 

  هر كدام
    عددM 5 5 -6 و8 و10 و12  سري قلاويز ميلي متري   167

هرسه نفر يك عدد از 
  هر كدام

    عددM 5 1 6 و20 و22  سري قلاويز ميلي متري  168
ك عدد از هرسه نفر ي

  هر كدام
   نفر يك سري8هر     سري2  1 و2 و3 و4  قلاويز گردان نمره   169

جعبه حديده قلاويز   170
   جعبه 2  كامل   ميليمتري 

   نفر يك جعبه 8هر 

   نفر يك جعبه 8هر   جعبه 2  كامل   جعبه حديده قلاويز اينچي  171

سه گوش ‘ شابر تخت   172
    سري 2  متوسط   وقاشقي 

 ك سري   نفر ي8هر 

تيغه فرز انگشتي دو پر به   173
    عدد5  4 و5 و6 و8 و10 و12  ابعاد 

هر سه نفر يك عدد از 
  هر كدام 

تيغه فرز انگشتي چهار پر به   174
  ابعاد 

    عدد4   8 و10 و12 و16 و12

هر سه نفر يك عدد از 
  هركدام 

ميلي 120هرنفر  Ms60  25×100×120تسمه       175
  متر

  متر6/2
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  تراشكار تخصصي :شغل نام 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفي ليست 

تعداد كاربر   مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  ملاحظات  )نفر(استاندارد

  متر5/2  ميلي متر120هرنفر  Ms60 20×80×120تسمه         176
  متر5/2  ميلي متر120هرنفر  Ms60   12×80×120تسمه       177
  متر5/2  ميلي متر120هرنفر  Ms60     120×40 Ø ميل گرد  178
  يك متر  ميلي متر70هرنفر  Ms60     12×70 Ø ميل گرد  179
  سانتيمتر30  ميلي متر80هرنفر  Ms60  800×50×50تسمه       180
  سانتيمتر20  ميلي متر5هرنفر  Ms60  5×30 Øميل گرد      181
  متر5/3   ميلي متر50هرنفر   Ms60  50×16 Øميل گرد      182
  متر3   ميلي متر70هرنفر   Ms60  MM  70×10 Øيل گرد    م  183
  متر5/2   ميلي متر70هرنفر  St37 MM  5/1×50 ×110   ورق  184
  متر2  نفرSt37  MM   100×6515  u 15آهن ناوداني   185
  متر5/1  نفرpvc MM  59×10×2  15تسمه آهني يا   186
             St37 تسمه آهني  187

MM  231×10×40   
  متر4  رنف15

  متر2  نفرSt37 120×3×20  15 نبشي  188
  مترSt37  65×20    5/1چهارگوش   189
  متر5/1  نفرSt37 90×25×5/1  15 ورق آهني  190
  متر3  نفر15  2×42×140 ورق آهني  191
  متر5/1  نفرk28MA90  60×10 Ø  15ميل گرد  192
  متر3  نفرSt37  50×65  15ناوداني   193
  رمتSt37  140×10×40    3تسمه    194
  مترSt37  37×20    3گوش 4  195
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  تراشكار تخصصي :نام شغل 
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفي ليست 

تعداد كاربر   مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  ملاحظات  )نفر(استاندارد

  مترSt37  70×10 Ø    5/1 ميل گرد  196
  مترSt37  68×10×40    5/1تسمه    197
  مترUSt 90×25×5/1    2ورق  198
  مترSt37  MM  32×20    1 گوش4  199
  متر1403USt 140×42×2/1    3ورق    200
  مترSt37  51×23×20    5/2 نبشي  201
  متر1403USt 175×20×2/1    5/3ورق    202
  مترSt37    12×30 Ø    2 ميل گرد  203
   مترSt37  mm×100×75×75   2 شمش  204
   متر St37  100×70×70   2 شمش  205
   مترSt37  60×85×65    5/1 شمش  206
   مترSt50 85×55×80    2شمش  207
   مترSt50  50×45 Ø    5/1 ميل گرد  208
  مترSt37  235×85×20     5 تسمه  209
   مترSt37   mm30×80 Ø    1 ميل گرد  210
  مترSt50  255×25×25    5شمش  211
   مترSt37  30×70 Ø    1 ميل گرد  212
   مترSt37  90×50 Ø    2 ميل گرد  213
  مترSt37  95×22×120    3 تسمه  214
  مترSt37  50×120 Ø    5/1 ميل گرد  215
  مترØ    1 140×40  ميل گرد برنزي  216
  مترSt50  100× 16×16    5/2 شمش چهار گوش  217
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  تراشكار تخصصي :نام شغل 

  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفي ليست 

تعداد كاربر   مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  ملاحظات  )نفر(استاندارد

        هويه برقي   218
        مفتول لحيم كاري   219
       روانساز   220
        قطعه كار   221
       10سيم تا نمره   222
        انبردست   223
       سيم چين   224
        سيم لخت كن   225
        دم باريك   226
       دم گرد   227
        دم پهن   228
       اواع فيوز   229
وسايل سيم كشي برق   230

  ....)كت و مترو دا(
      

        مولتي متر عقربه اي   231
        مولتي متر ديجيتال  232
        فازمتر   233
        كنتاكتور   234
        دله   235
        بي متال   235
        سوئيچ فشار   236
        كليد سه فاز كاردي   237
        كليد سه فاز غلطكي   238

  

  

 


