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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك: نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
هاي پنوماتيك كسي است كه بتواند از عهده روشن كردن كمپرسور هوا و تنظيم فشار آن و كنترلر مدار

 .كشي و انشعاب مدار پنوماتيك و  بستن مدارهاي بسيار ساده پنوماتيكي برآيد لوله

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  سوم راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
   ذهنيسلامت كامل جسمي و:  توانايي جسميحداقل 

  ندارد : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت    50       :                 آموزش    دوره طول

  ساعت    5/23     :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت    5/26    :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت        :   كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت     :                    پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت         :    زمان سنجش مهارت        ـ

   : روش ارزيابي مهارت كارآموز
   % 25: ) دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
    %75 : سنجش عملي امتياز- 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:   كار عملي امتياز سنجش نتايج-2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
  نس مرتبط ليسا :حداقل سطح تحصيلات 
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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي بررسي و سنجش ويژگي هاي هواي فشرده در مدار  1
  توانايي آماده سازي هواي فشرده   2
  توانايي انشعاب و آماده سازي هواي فشرده براي تجهيزات و ماشين آلات   3
  كننده هاي خطي پنوماتيكي برحسب نياز توانايي انتخاب عمل   4
  توانايي تشخيص عناصر كنترل در مدار پنوماتيكي بر مبناي نوع عمل كننده و نحوه كنترل مدار   5
  توانايي طراحي مدار و نقشه خواني مدارات   6
  توانايي كنترل سيلندر يك كاره با فرمان مستقيم   7
   غير مستقيم توانايي كنترل سيلندر دوكاره با فرمان  8
  توانايي كنترل سيلندر دوكاره با فرمان مستقيم و غير مستقيم   9
  توانايي كنترل سرعت و جهت سيلندر دوكاره   10
  توانايي كنترل سيلندر دوكاره برگشت سريع    11
  توانايي بستن مدارهاي منطقي پنوماتيكي    12
  توانايي بستن تايمر پنوماتيكي در يك مدار   13
   حافظه پايدار Stop – Startتوانايي بستن مدار   14
 Sequence Control)(توانايي كنترل مدارات كنترل ترتيبي   15

 A+/B+/A-/Bتوانايي كنترل مدار با تابع حركتي   16

 A+/B+/B-/Aتوانايي كنترل مدار با تابع حركتي   17

  رتوانايي به كارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كا  18
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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك  :نام شغل                                              

 اهداف و ريزبرنامه درسي

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  5/2  1  5/1  توانايي بررسي و سنجش ويژگي هاي هواي فشرده در مدار  1

         آشنايي با مفهوم پنوماتيك و كاربرد آن در صنايع  1-1

        آشنايي با خصوصيات هواي فشرده   2-1

       آشنايي با واحدهاي اندازه گيري فشار و جريان هوا   3-1

       آشنايي با وسايل اندازه گيري فشار و جريان هوا   4-1

       )قوانين گازها(آشنايي با مباني فيزيكي هواي فشرده   5-1

       فشرده در مدارشناسايي اصول بررسي و سنجش ويژگي هاي هواي   6-1

  3  5/1  5/1  توانايي آماده سازي هواي فشرده   2

        آشنايي با روش توليد هواي فشرده   1-2

        آشنايي با انواع كمپرسور   2-2

       آشنايي با جداول استاندارد روغنهاي پنوماتيك    3-2

       آشنايي با انواع رطوبت گير، فيلتر و ميكروفيلتر و روغن زن   4-2

       آشنايي با استاندارد مخازن هواي فشرده   5-2

       ) انواع خشك كن(آشنايي با جداسازي رطوبت از هواي فشرده   6-2

       شناسايي اصول آماده سازي هواي فشرده   7-2

توانايي انشعاب و آماده سازي هواي فشرده براي تجهيزات           3
  و ماشين آلات 

1  5/2  5/3  

         و اتصالات مربوط به تجهيزات و ماشين آلاتآشنايي با انواع شيلنگ ها  1-3

        نصب شيلنگ براي تجهيزات و ماشين آلات شناسايي اصول   2-3

        آشنايي با قسمت هاي مختلف واحد مراقبت   3-3

        لاتور در واحد مراقبت وشناسايي اصول تنظيم فشار رگ  4-3

در واحـد   شناسايي اصول تنظـيم سـطح روغـن و ميـزان پاشـش روغـن                  5-3
  مراقبت
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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك  :نام شغل                                               

 اهداف و ريزبرنامه درسي

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       شناسايي اصول سرويس واحد مراقبت    6-3

       اشين آلات  شناسايي اصول انشعاب هواي فشرده براي تجهيزات و م  7-3

) اســيلاتوري(توانــايي انتخــاب عمــل كننــده هــاي خطــي   4

  پنوماتيكي برحسب نياز 

3  1  4  

        آشنايي با ساختمان و كاركرد عمل كننده هاي خطي   1-4

        آشنايي با ساختمان و كاركرد سيلندرهاي يك كاره   2-4

         سيلندر يك كاره فنردار-  

        كانيكي  سيلندر يك كاره با نيرو م-  

        آشنايي با ساختمان و كاركرد سيلندرهاي دوكاره   3-4

         سيلندر دوكاره يك طرفه -  

        ) دوشافته( سيلندر دوكاره دوطرفه -  

        ) تاندوم( سيلندر دوكاره پشت سر هم -  

        ) چندحالتي(سيلندر دوكاره چندموضعي -  

         سيلندر دوكاره ضربه اي -  

         با ساختمان و كاركرد سيلندرهاي دوراني آشنايي  4-4

         سيلندر دوراني با تبديل كننده مكانيكي چرخ دنده اي -  

          سيلندر دوراني با تبديل كننده غير مكانيكي پره اي  -  

        شناسايي اصول نصب انواع سيلندرها در موقعيت مكاني مدار   5-4

       ISO-1219ها بر مبناي استاندارد  ندهكن عمل آشنايي با علايم استاندارد  6-4

        شناسايي اصول انتخاب عمل كننده هاي خطي پنوماتيكي   7-4

بـر  توانايي تشخيص عناصر كنترل در مـدارهاي پنومـاتيكي      5
   مبناي نوع عمل كننده و نحوه كنترل مدار 

1  5/0  5/1  
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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك  :نام شغل                                                 

 اهداف و ريزبرنامه درسي

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با تقسيم بندي عناصر كنترل مدار   1-5

) شـيرهاي كنتـرل مـسير     ( شيرهاي راه دهنده     – شيرهاي كنترل فشار     -  
 شـيرهاي سـدكننده     –)كنتـرل سـرعت   (شيرهاي كنتـرل شـدت جريـان        

  )  كنترل جهتشيرهاي(

      

        و موارد كاربرد آنها) شيرهاي سيگنال(آشنايي با شيرهاي فرمان دهنده   2-5

        آشنايي با شيرهاي كنترل فرمان و موارد كاربرد آنها   3-5

        ) عنصر تنظيم( شيرهاي كنترل نهايي -  

         شيرهاي حافظه اي -  

         شيرهاي غير حافظه اي -  

  2  1  1  مدار و نقشه خواني مدارات توانايي طراحي   6

        آشنايي با اصول طراحي مدارات   1-6

        ISOآشنايي با خطوط ترسيمي در طراحي مدارات طبق استاندارد   2-6

        آشنايي با زنجيره هاي كنترل   3-6

        ISOشناسايي علايم استاندارد شيرهاي راه دهنده طبق استاندارد   4-6

         بندي انواع كارانداز هاتقسيمآشنايي با   5-6

شناسايي اصول نامگذاري دهانـه هـاي شـيرهاي راه دهنـده بـر مبنـاي                  6-6
  ISOاستاندارد 

      

        آشنايي با نحوه شماره گذاري مدارات   7-6

  5/1  1  5/0   با فرمان مستقيم هتوانايي كنترل سيلندر يك كار  7

        2/3آشنايي با ساختمان و عملكرد انواع شير   1-7

و نقش آن در    ) فرمان مستقيم (آشنايي با ساختمان و عملكرد انواع سوئيچ          2-7
  مدار 
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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك  :نام شغل                                               

 اهداف و ريزبرنامه درسي

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول تهيه نقشه مدار كنترل سيلندرهاي يك كاره   3-7

        شناسايي اصول بستن مدار كنترل سيلندرهاي يك كاره   4-7

  5/1  1  5/0  توانايي كنترل سيلندر يك كاره با فرمان غير مستقيم   8

        آشنايي با ساختمان، علامت استاندارد و طرز كار شير پيلوتي   1-8

        ) تحريك هوايي(ل استفاده از شير پيلوتي شناسايي اصو  2-8

شناسايي اصول تهيه نقشه مـدار كنتـرل سـيلندر يـك كـاره بـا فرمـان                    3-8
  مستقيم

      

شناسايي اصول بستن مدار كنتـرل سـيلندر يـك كـاره بـا فرمـان غيـر                    4-8
  مستقيم

      

ــستقيم و     9 ــان م ــا فرم ــاره ب ــيلندر دوك ــرل س ــايي كنت توان
  مستقيم غير

1  5/1  5/2  

       5/2آشنايي با ساختمان، علامت استاندارد و طرز كار انواع شير   1-9

        شناسايي اصول تهيه نقشه مدار    2-9

شناسايي اصول بستن مدار كنترل سيلندر دوكاره با فرمان مستقيم و غير              3-9
  مستقيم  

      

        آشنايي با فرمان هاي اتوماتيك و نيمه اتوماتيك  4-9

  3  5/1  5/1  رل سرعت و جهت سيلندر دوكاره توانايي كنت  10

تنظـيم    انـواع شـيرهاي     عملكـرد   آشنايي با ساختمان، علايـم اسـتاندارد و         1-10
  سرعت

      

 پيلوتي و موارد    2/5آشنايي با ساختمان، علامت استاندارد و عملكرد شير           2-10
  استفاده آن  

      

        شناسايي اصول تهيه نقشه مدار   3-10

         اصول بستن مدار كنترل سرعت و جهت سيلندر دوكاره  شناسايي  4-10
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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك  :نام شغل                                               

 اهداف و ريزبرنامه درسي

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  1  5/0  5/0  توانايي كنترل سيلندر دوكاره برگشت سريع    11

        آشنايي با ساختمان، علامت استاندارد و عملكرد شير تخليه سريع هوا   1-11

        شناسايي اصول تهيه نقشه مدار   2-11

        شناسايي اصول بستن مدار   3-11

  5/2  5/1  1  توانايي بستن مدارهاي منطقي پنوماتيكي   12

        ) نه (–) و (–) يا(آشنايي با ساختمان، علامت استاندارد و عملكرد شير   1-12

        )نه (–) و (–) يا(شناسايي اصول تهيه نقشه مدار   2-12

        )نه (–) و (–) يا(شناسايي اصول بستن و كنترل مدار   3-12

  2  5/1  5/0  توانايي بستن تايمر پنوماتيكي در يك مدار   13

  آشنايي با ساختمان، علامت استاندارد و كاركرد انواع تايمر پنوماتيكي   1-13
  )تاخير در وصل، تاخير در قطع و محل قرارگيري تايمر ( 

      

        شناسايي اصول تهيه نقشه مدار پنوماتيكي با تايمر   2-13

        شناسايي اصول بستن مدار پنوماتيكي با تايمر   3-13
         بستن و كنترل مدار -  

  2  5/1  5/0  ) حافظه ناپايدار) (Start – Stop(توانايي بستن مدار   14

و مـوارد  » Start – Stop«آشنايي بـا سـاختمان و طـرز كـار بلـوك        1-14
  استفاده آن 

      

       » Start – Stop«شناسايي اصول تهيه نقشه مدار   2-14

        شناسايي اصول بستن و چك كردن مدار   3-14

ــي    15 ــرل ترتيب ــدارات كنت ــرل م ــايي كنت  Sequence(توان
Control (  

2  5/0  5/2  

         گذاري عمل كننده ها آشنايي با كد  1-15

        آشنايي با زنجيره هاي كنترل   2-15

        ) فرمول حركتي(آشنايي با توابع حركتي   3-15
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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك  :نام شغل                                               

 اهداف و ريزبرنامه درسي

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با نحوه عملكرد مدارات كنترل ترتيبي  4-15

  A+/B+/A- /B- 5/0  5/1  2توانايي كنترل مدار با تابع حركتي   16

        -A+/B+/A- /Bشناسايي اصول تهيه نقشه مدار با تابع حركتي   1-16

        طراحي مدار فوق -  

         تجزيه و تحليل مدار -  

         تهيه گزارش كار از مدار -  

  A+/B+/B-/A-  2  3  5توانايي كنترل مدار با تابع حركتي   17

        آشنايي با روشهاي حذف تداخل سيگنالي   1-17

 -A+/B+/B-/Aشناسايي اصول تهيه نقـشه مـدار بـا تـابع حركتـي                2-17
  بواسطه يكي از روشهاي تداخل سيگنال 

      

         طراحي مدار فوق -  
         تجزيه و تحليل مدار -  
        ارش كار از مدار  تهيه گز-  

  8  4  4  توانايي به كارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  18

نور ،رطوبت،گرما،صدا (آشنايي با عوامل فيزيكي و زيان آور محيط كار   1-18
  )اشعه هاي مضر،

      

        آشنايي با وسايل و تجهيزات ايمني انفرادي در هنگام كار   2-18

        يم و دستورالعملهاي ايمني آشنايي با علا  3-18

        آشنايي با اصول پيشگيري و مبارزه با آتش سوزي در كارگاهها  4-18

        آشنايي با جعبه كمكهاي اوليه و نحوه استفاده از آنها  5-18

        )سيستم آژير خطر(شناسايي اصول تشخيص آلارم   6-18

ليك و پيشگيري شناسايي اصول رعايت برقراري صحيح اتصالات هيدرو  7-18
  از بروز حوادث ناشي از خوردگي 

      

        شناسايي اصول به كار گيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  8-18
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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك  :نام شغل                                              
  ليست تجهيزات رشته 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  استاندارد

  ملاحظات

  -  -  كارگاه عدد براي هر 250lit, 10bar 1  كمپرسور هوا   1

  -  -  براي هر كارگاه عدد 5     پنوماتيك ميز كار  2

  -  -   براي هر كارگاه عدد5    واحد مراقبت   3

  -  - براي هر كارگاه متر 10bar  50  شيلنگ پنوماتيك   4

  -  -  براي هر كارگاهعدد50    سه راهي پنوماتيك   5

 براي هر  عددN.C , N.O 20   پنوماتيك 2/2شير   6
  كارگاه

-  -  

   دستيN.O   2/3شير   7
N.Cدستي   
N.Cبادي   

  -  - براي هر كارگاهعدد 20

  بادي    2/5شير  8
  دستي 

  -  -  براي هر كارگاهعدد10

  -  -  براي هر كارگاهعددbar 10 15  ) فشارسنج(مانومتر فشار   9

  -  -  عدد5  يك كاره  سيلندر   10

  -  -  براي هر كارگاهعدد10  دوكاره  سيلندر   11

  غلطكي   ميكروسوئيچ   12
  معمولي

  -  -  براي هر كارگاهدعد15

غلطكي يك طرفه   ميكروسوئيچ   13
  خلاص

  -  -  براي هر كارگاهعدد10

  -  -  براي هر كارگاهعددAND    10شير   14

  -  -  براي هر كارگاهعددOR     10شير   15

  -  -  براي هر كارگاهعددN.C  10  تايمر پنوماتيكي   16

  -  -   براي هر كارگاهعددN.O  5  تايمر پنوماتيكي   17

قابل تنظيم با مانع   شير گلويي   18
  برگشت

  -  -  براي هر كارگاهعدد15
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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك  :نام شغل                                                     
  ليست تجهيزات رشته 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  استاندارد

  ملاحظات

قابل تنظيم ساده   شير گلويي   19
  دوطرفه

  -  -   براي هر كارگاهعدد15

  -  -   براي هر كارگاهعدد15bar 5 شير رگلاتور فشار با مانومتر  20

  -  -   براي هر كارگاهعدد15bar  5  شير تابع فشار   21

دو (دوكاره دوطرفه   سيلندر   22
  )ميل بيستون

  -  -   براي هر كارگاهعدد5

  -  -   براي هر كارگاهعدد5    شير قطع و وصل   23

  -  -   براي هر كارگاهعدد5  غلطكي  شير گلويي   24

  -  -   براي هر كارگاهعدد5   پره اي،شعاعي) پنيوموتور(موتور پنوماتيكي   25

  -  -   براي هر كارگاهيك ست كامل    سمبل هاي مغناطيسي   26

  -  -  اه براي هر كارگعدد2    تخته وايت برد مغناطيسي   27

  -  -  براي هر كارگاهدستگاه 1    اورهد   28

  -  -  براي هر كارگاه دستگاه 1    اپك   29

  -  -  براي هر كارگاه دستگاه 1    اسلايد، پروژكتور   30

  -  -   براي هر كارگاه عدد5    تاكت زنجيره اي   31

  -  -   براي هر كارگاهعدد5    شير تخليه سريع هوا   32

ــصوص    33 ــگ مخـــ فيتينـــ
  نوماتيك تجهيزات پ

  -  -  براي هر كارگاهبا تعداد كافي  

  -  -   براي هر كارگاهدستگاهP4 5  رايانه   34
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  كنترلر مدارهاي پنوماتيك  :نام شغل                                                     
   ليست ابزار رشته

ر تعداد كارب  مشخصات فني  )واحديك (ابزار   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  استاندارد

  ملاحظات

  -  -   براي هر كارگاهعدد2  فرانسه  آچار بزرگ و متوسط  1

سر تخت و   آچار در اندازه هاي مختلف  2
  سررينگي

  -  -  براي هر كارگاه سري كامل 1

  -  -  براي هر كارگاه سري كامل 1  آلن  آچار در اندازه هاي مختلف  3

ه هاي پيچ گوشتي در انداز  4
  مختلف

  -  -  براي هر كارگاه سري كامل 1  دو سو و چهارسو

  -  -  براي هر كارگاه عدد 2  -  كاتر   5

براي هر كارگاه عدد 2  -  انبر قفلي   6  -  -  

براي هر كارگاه عدد 2  سرتخت  انبردست   7  -  -  

 
  
  
  

   ليست مواد مصرفي رشته
  ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات   مواد مصرفي   رديف

  -  ليتر براي هر كارگاه 30حدوداً  NO. 10  روغن پنوماتيك   1

  
  
  
  
  
 

  

 


